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Avant-propos

La premiére édition, en 1980, de “Préhistoire de la pierre taillée™! participait a

un renouvellement de ia lecture des ensembles lithiques dans une optigue technologique.
Elle prepait en compte le lexique terminologique publié par I'un de nous en 1963, puis
traduit en anglais par M. Newcomer en 19743, qui était relativement sommaire et encore
oricnté vers unc typologie plus que vers la technologie.

En 1992, une nouvelle édition en langue anglaise “Prehistory of Knapped Stone™
nous a donné ’occasion de présenter les avancées réecentes de la technologie, tant dans
le domaine théorique que dans celui des applications archéologiques, mais elle se voulait,
comme la précédente, un ouvrage de base & I'usage du plus grand nombre. Nous y avions
adjoint un vocabulaire multilingne (en huit langues), réalisé par des préhistoriens des
langues concernées, afin de faciliter la communication et d’étendre. d’enrichir le domaine
de la tcchnologie®.

Cetle nouvelle édition francaise a €té réulisée A partir de 1'édition anglaise
entiérement remise A jour; un chapitre consacré 4 Pexpression graphigue, indispensable
a la communication dans les études iechnologiques, a été notamment ajonté. Elle conserve
biecn évidemment ic vocabulaire multilingue dans lequel le portugais a pris place.

Tixier, Inizan, Roche. 1980.

Tixzer, 1963.

Tixier, 1974,

Inizan, Roche, Tixier, 1992,

Nos collégnes préhistoriens, Joachim Hahn (Université de Tiibingen} pour I'allemand, Sultan Muhesen
(Directeur général des Antiguités et des Musées de Syrie) pour arabe, Sergio Ripoll (Université nationale “a
Bristancia”, Madrid) pour Uespagnol. Antiklia Meundrea pour le grec, Paniella Zampetti {Université "Ly
Sapienza”’, Rome) pour Miutlien et Luis Raposo (Musée national darchiéologie de Lisbonne) pour le
portugais, onl pris cn charge cefte transeription.

L e b e
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Introduction

La technologie

Le terme lechnologie est ici réservé a unc approche conceptuelle de la culture
matériclle cn préhistoire, fondée sur 1élude raisonnée des techniques. y compris celle
des gestes. Il est opportun de rappelcr que c'est & M. Mauss® que nous devons celle
notion de technique sans objel matériel, punqu ‘il considérait les activités du corps, telle
la danse, comme des techniques. Dans ce méme courant, A-G. Haudricourl” écrit ; “Si
l'on peut étudier le inéme objet de différents points de vue, il est par contre sir qut’il
y o un poimt de vae plus essentiel gue les autres, celui qui peur domner les lois
d’apparition et de transformation de Uobjer. I est clair que pour un ob}er Sfabrigué c’est
le point de vue hinain de sa fobricarion et de son utilisation pav les hommes qui est
essentiel, et que si la technologie doit étre une science, c’est en tant gue science des
activités humdaines”.

Si, dans cet ouvrage, la technologic est appliquée a la scule picrre taillée, il Taut
cependant garder cn mémoire que [a technologie embrasse tout le systeme technigue
mis en jeu dans une culture. L'étude dc la pierrc tailléc ful (rés vile privilégiée en
préhistoire parce qu’clle est le premier 1émoignage d'une technique bien conservée.
Neéanmoins d’autres études s ensuivirent, entre avtres celles concernant le travail de I’ os,
puis les arts du feu comme la céramique, le métal, le verre, elc,

['étude des lechniques ne conduit pas uniquemcnt a la technologic. Lors de
I"élablissement de chrenologies, les archéologues, en cifet, sc sont itoujours préoccupés
dc I'tnvention des techniques, de leur complexité, de leur capacité 4 signer une culture.
De méme, il n'exisie aucune typologie opérationnelle sans unc prisc cn comple, méme
particlle, des techniques. Nous ne proposens done pas de substituer la technologie a la
typologie car ce sont deux approches qui ne répondent pas aux mémes objeclifs; elles
peuvent &ire appliquées concurremment et confrontées avec bénéfice.

L'analyse technologique doit. dans tous les cas, permeltre d’évaluer la part des
déterminismes, avant que soient €noncés des choix cullurels.

6 Mauss, (947,
7 Huaudricourt. 1964 28,



Pourquoi?

La technologie s insent dans un courant original de la recherche anthropologique
frangaise, grice 4 la voie magistralement ouverte par les travaux d’A. Leroi-Gourhan.
Elic est désormuis un courant de recherche 4 part entiere en préhistoire. A.
Lerot-Gourhan® qui fut ethnologue puis préhistoricn, fit paraitre en 1943 “L’homme et
la matiere”, premier volume de “Evolution et technigues™, que découvrent avec un intérét
toujours soutenu les nouvelles généralions de chercheurs. La finalité de son ceuvre fut
la quéte de 'homme & travers I'étude des compertements techniques, sociaux ou
symboliques. La rigucur de son cnscignement, dispensé an Coliege de France pendant
de nombreuses années dans le cadre de la chaire d’Ethnologic préhistorique créée a son
mtention, ainsi que sur le chantier de Pincevent, vérituble laboratoire de recherche depuis
1964, a singuoiicrement ¢largi lc champ de la recherche en préhistoire®!©,

Une de ses contributions originales fut l'introduction du concept de chaine
opératoire'' qui fonde I'approche de la technologie développée duns cet ouvrage. La
chainc opératoire, dans {"étude d’une industric lithigue, prend cn comple tous les
processus, allant de Papprovisionneraent en matiére premiere jusqu’a son abandon, cn
passanl par toutes les élapes de fabrication el d’utilisation d'un outiliage. Elle permet
de structurer 'utilisation des matériaux par 1"homme, cn resituant chaque objet dans un
contexte techanique, ¢t offre un cadre méthodologique 4 chaque nivean d interprétation.
Un courant identigue dans 1'ethnologie frangaise a permis 1’émergence d’une “école de
technologic cuiturelle™'? qui édite la revuc “Techniques et Culture”. Cette école a
contribué a réhabiliter 1'exploitation de la culture matériclle, cn mettant en évidence que
tout fait technique est un fait social ou culturel, et aussi o élargir le champ d’étude du
systéme technique par la nécessité de prendre cn compte toutes les variantes technigues.

Comment?
Une méthodologie

Les démarches auxquelles nous nous semmes tenus sontl intentionnellement
limitées a la technologie appliquée & I'industric lithique tailléc : les questions nouvclles
que se sont posés les préhistoriens-technologues ont engendré de nouvelles voies de
recherche imposant des outils méthodologiques pour les exprimer,

« La notion de systéme technique’ : en y intégrant I'industrie lithique taillée
comme sous-systéme'?, on comprend aisément combien I'étude de ses techniques peut
enrichir 1" histoire d’un groupe préhistorique. L’analyse de I'interdépendance de diflérenis
sous-systemes permel d’accéder a un nouveau niveau d’inférences : I'industrie lithigue
dont les qualités consistent a couper, percer, racler, gratter, ete., répoad 4 un cerain
nombre de besoins qui sonl nécessairement liés & dey activités précises mettant en jeu
d’autres sous-systémes. Clest cn croisant les résultats des dilférenles analyses des
activités impliquées dans des actions communes que nous enrichissons nos interprétations.
8 Leroi-Gourhan, 1943 et 1964
Y “Sur le fong chemin que dotvent encore parcourir {ex sclences monaines avanmt qu'elles deviennent
réeflement la philosophie, o1, done, cvant de pouveir nourrir véellfement la philosophie, André Leroi-Gonrhan
est certaimement un géan”. Cresswell, 1989 @ 26,

10 M. Julien (1992} a rédigé une réflexton qui fait le point sur ce sujet.

11 Le terme “chaine opéraroire” est considéré dans une oplique lechnologigue ; nous ne donnerons pas une
définition de ce concept, mais teaterons de montrer comment il fonctionne, T faut noter que certe expression,
la plupart du temps, est utilisée telle gueile dans des mticles de langue anglaise.

12 Organiséec autour de R, Cresswell,

13 “Lensemble des 1echnigues forme dey indusivies el des métiers, {ensemble o techitigues, industries et
métiers, forment e svsieme fechiigue dune sociéfed”, Mauss, 947 0 29,

14 Perles, 1987 : 22
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Or nous commengons seulement & exploiter efticacement la notion de systéme technique
comime moyen d’aborder "élude des comportements.

Dans cette optique l'industrie lithique taillée peut étre étudide & travers une
combinaison d'éléments identifiables tels que des outils, des matieres. des gestes. des
savoir-faire.

Les owtils (au sens large), finalité des opérations de taitle, sont privilégiés dans
les études typologiques; ils dépendent néanmoins €troitement des matiéres premiéres,
des gestes et des savoir-laire.

Les matiéres premiéres apparticnnent a un environnement geéologique. Selon leur
nature, leur taille est régie par des lois physiques spécifiques. Les matidéres premiéres
peuvent &tre directement transformées ou méme subir des modifications de structure (par
la chautfe notamment).

l.es gestes sont 1és & la psycho-motricité : la main, le corps agissent en fonction
des ordres transmis par le cerveau dans le cadre des capacités motrices de 178tre humain.

les savoir-faire sont constitués d’habiletés motrices el cognilives qul se
conjuguent avec les connaissances et sont appréciés en termes de compétences et de
performances'® (voir p. 102). La transmission des savoir-laire passe par 1’apprentissage
qui s’effectue a I'intériewr d’un groupe, ce savoir collectif pouvant aussi élre transimis
a d'autres groupes. Lanalyse des savoir-faire est indispensable pour apprécier un {ait
technique dans une culture (ch. 6).

* Une autre notion concerne les projets et leur réalisation, les activités de taille
sont sous-tendues par des prejets plus ou moins élaborés identifiables 4 partir de la
reconstitution des chaines opératoires. Dans les opérations de taille le projet est formé
a partir d’un schéma conceptuel, d’ordre intellectuel, qui est lui-méme mis en application
sclon une soite d’opérations que I'on nomme schéma(s) opératoire(s) de taille. Au scin
d’une chaine opératoire, la relation entre schémas concepluel ol opératoire, connaissances
el savoir-faire, technigques et méthodes s”organise de Ja manidre suivante

PROJET
; SCHEMA CONCEPTUEL
< conngissances |
b osavoirfaire l T
habileté (ch, 6 1
; SCHEMA OPERATOIRE
s acquisition de la matiére premigre (ch. 1) i méthodes
fagonnage (ch. 3) A BT I
débitage (ch. 4)  Drechuigues
retouche (ch. 5) : fch. 2}

fopciionnement
i ct fonction

abandon
Dans le débitage laminaire par exemple, il est tacile d’identifier le projer du
tailleur préhistorique : fabhriquer des supports allongés de telte ou telle morphotogie. Or
le tailleur, selon la culture a laquelle il appartient, réalise son projet 4 I’aide d’un schéma
conceptuel et d'un schéma opératoire de taille spécifique. Pour démontrer I'cxistence de

15 Pelegrin, 1995,



tels schémas, il est nécessaire de captler toute cette information et de dégager les
régularités’® d'abord a intérieur d'un assemblage puis dans les ensembles comparables.
En effet. sans |"observation répétée de phénoménes, de faits semblables, 1'archéologue
est privé de comparaisons ¢t reste continé dans Ianecdote,

» La technologie a aussi pour vocation 1"élude des relations du systéme technique
avec les phénoménes socio-économiques. C'est 'one des voies les plus fructueuses,
actucllement en plein essor, pour aborder les modes de vie préhistoriques.

L'industrie lithique peut s’éwudier cn termes d’économie. Par économie, nous
entendons une gestion différenticlle de la matiére premicre, des supports, des outils. Par
exemple. i dans un gisement, plusieurs maticres premiéres ont été colleclées et que les
différents types d’outils ont été indifféremment fabriqués sur n’importe quelle matiére,
on ne parle pas d’économie de la matiére premiere. En revanche, s'il est possible de
mettre en évidence des choix, on peul parler d’one économic de la matiere premidre,
du débitage ou de I'outillage, selon les cas. Pour détinir ces choix, il est cependant
primordial de s’assurer de la qualité et de la disponibilité d’une matiere premiere : avant
de proposer e microlithisme comme un choix culturel, il est prudent de s’assurer si la
matiére premigre disponible permettait ou non de [abriquer unc industric de plus grande
dimension. Une industric peut donc élre ¢tudide dans sa totalité en ces termes
techno-économiques, en gardant en mémoire ce qui vient d’étre énoncé : les variantes
techniques peuvent correspondre a des choix culturels.

Une lecture

=

Elle s’élabore 2 deux niveaux.

e Un premier niveau d’obscrvation, ¢’est-a-dire une leclure technique initiale de
chaque objet. du simple éclat ou déchet & I"outil le plus ¢laboré, quel que soit le conlexte
archéologique, afin de pouvoir estimer sa place dans la chaine opéraloire. Cette chaine,
on {'a vu, nc concerne pas seulement le moment de Ia fabrication de 1'objet mais aussi,
A 'amont, la quéie des mati@res premieres, puis son utilisation éventuelle el son rejet,
enfin son histoire totale jusqu’a son agnalyse.

» Un second niveau @’ inlérence consiste 2 interpréter 1'interdépendance des objets
dans la chaine, méme s"il manque des maillons : présence et abscnce ont une stgnification.
Par cxemple, Vabsence ou la faible représentation numérigue d'éclals corticaux dans un
atelier de taille indigue que la matiére premiére a été testée ou dégrossie dans un autre
lien. OQu encore : un atelier de débitage Taminaire peut ne pas comporter de lames; la
scule présence de produits caractéristiques, comme les nuciéus, les créles, eic., cst
néanmoins suffisante pour définir Vactivité et le projet de taille réatisé A cet endroil. Ce
nivean d'inférence doit aussi étrc mis en relation avec les autres activités techniques
concernées par I'industrie lithique. ,

La valcur des inférences dépend non sculement de la nature des vestiges livrés
mais aussi de la rcconnaissance des techniques et des méthodes, donc de notre propre
maitrise des chaines opératoires.

Dans un gisement, il pcut n’y avoir qu’une seule chaine opératoire; il y en a en
général plusieurs, sclon que les préhistoriques auront mis en ceuvre différentes stratégies,
en Tonction d’activités diverses ou d’activités différées dans le temps. Touies les phascs
de chaque chaine opératoire nc sont pas toujours représeniées dans un sitc ou dans la
surface fouillée d'un site.

Une terminologie

Le probléme d’un langage descriptif uniforme se pose d’embléc. Toute lecture
serait opération stérile si clle n'était suivie d’une expression, d'un €change, d'une
communication avec autrui.

16 Gullay. 1986 115
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En effct, en reconnaissant que les mots sont des outils’”, nous réalisons combien
la précision d'un vocabulairc peut nous rendre performants dans 1'analyse de notre
matériel. Nous rejoignons a4 nouveau A. Leroi-Gourhan qui a organisé, lors de ses
séminaires au Coll¢ge de France sur les structures d’habitat, 1’élaboration d’une réfiexion
collective et 1'établissement “d’un vocabulaire d'attente, on dominait le parti d’échapper
au piege des mols el de Uidentification sans contréle”™®. Le lexique terminologique que
nous proposons esl volontairement consacré au vocabulaire de la technologie. Beancoup
de termes sont conventionnels, volontaivement repris de la terminologic usuelle, méme
s'ils me conviennent pas parfaitcment: mais ils sont consacrés par I'usage, facilement
maniables, somme touie dépouiliés de leur signification originelle et désormais inégrés
dans un vocabulaire spécialisé en préhistoire comme burin, microburin, Levallois, etc.

Déméler les confusions, réduire les synonymies, supprimer les ambiguités ont
guidé nos choix. Nous avons évité les termes techniques imprécis et essayé de conserver
un seul terme pour le méme phénomeéne.

Une représentation graphique

La représentation graphique reléve de la méme démarche. Elle doit 8tre réalisée,
et ¢’est ce que nous avons tentd (chap. 7), non pas comme une illustration pour soutenir
les mots et les définitions, mais comme une véritable écrilure technotogique. En elfet,
schémas et dessins ne sont plus de simples reproductions d’objets lithigues. mais sont
congus en méme temps que Ic texie, gqu’ils peuvent éventuellement remplacer, avec des
symboles qui sont I’équivalent d’une terminologie. Si une bonne phrase vaul mieux qu’un
terme  générique [lou, un dessin technique précis remplace avantagcusement des
descriptions floues,

Y7 “However, T think i is important that researchers recognize that their words are (heir tools, just as stone
artifacts they study were the tools of people”. Boksenbaum, 19771 30,
18 Leroi-Gouthan, 1982 : 3.
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Chapitre 1

La matiere premiere

LLes roches dures taillées

1. Minéralogie

Les tailleurs préhistoriques ont travaillé une grande variété de matériaux lithiques,
des roches cssentiellement, mais ausst le quartz qui est un minéral.

Lecs roches taillées sont lides au contexte géologique dans lequel se trouvaient
fes premiers lailleurs. Lear choix a certainement déterminé, en partie, les instatlations
et les déplacements des préhistoriques.

Si la sélection des roches qui ont été taillées peut étre considérée comme
hétéroclite en variétés, elle est trés cohérente du point de vue de leurs propriélés
mécaniques. Ce sont des matériaux homogeénes et isotropes. Les lois de la répartition
des contraintes permettent, & partir d"un choc prédéterminé, de guider le déplacement
des fronts de fracture,

Sans entrer dans les considérations précises des minéralogistes, on peut présenter
les quatre types les plus communs de roches dures qui ont été taillées (fig. 1).

* Les roches d'origine sédimeptaire comme de nombreuses variétés de silex
(fig. 1 : 1, 2 et 7}, de chaille, certains calcaires, des dolomies, des grés, ccriains jaspes
qui sont de véritables argiles silicifiées.

¢ Les roches éruptives caraclérisées, pour la plupart, par une texturc microlithique
ou vitrcuse. A I'exception de certains granites et diorites & grain fin. il s’agit
essentiellement de roches d’€panchement lides au volcanisme, dont le refroidissement
rapide a empéché ou stoppé la cristailisation. Parmi celles-ci, on trouve des rhyolites,
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Fig. | Maticres premiéres. 1: silex zoné du Bergeracois, Dordogne. 2: silex de Touraine.
3 : obsidienne noir bleuté, Zinaparo, Mexique. 4 : obsidienne marbrée noire et rouge, Oregon,
U.S.A. 5 : quartzite sanguine, terrasses du Tage, Portugal. 6 : phonolite gris bleuté, Isenya,
Kenya. 7 : silex “mastic” du Bergeracois, Dordogne, avant et aprés traitement par la chauffe.
8 : cristal de quartz hyalin, Minas Gerais, Brésil (Atelier photo C.N.R.S.. Meudon).



trachytes, andésiles, basaltes, phonolites (fig. | : 6), ignimbrites el obsidiennes (fig. 1 :
3 et 4).

» Les roches métamorphiques comme les quartzites (fig. [ : 5).

* Une espece minérale d’origine hydrothermale, cristallisant a bassc température,
sous ses diverses formes: guartz hvalin (cristal isolé, fig.1: 8), quartz laiteux
(agglomérat de cristaux), calcédoines et agates (formes microcristatlines concrétionnées
¢t zonées do quartz).

2. Aptitudes des roches dures a la taille

Il faut garder en mémoire que Iexpérimentation progresse continuellement;
I"estimation des aptitudes d'une roche & &ure (aillée suit done ce progreés. Néanmoins,
méme 5i nous ne pouvons juger que d’aprés nos connaissances actuelles, 1'estimation
de D'aptitude 2 la taille d’une roche donnée doit impérativement se fonder sur des lests
expérimentaux.

2.1. Point de vue d’un expérimentateur

L ’homme préhistorique a (aillé toutes les matieres premieres qu'il avait a
disposition, les testant, les sélectionnant, les choisissant sclon leur aptitude a la taille,
leur abondance et leur forme.

La présentation des matiéres premiéres qui va suivic ne tient pas cowmpte de
classifications minéralogiques, pétrographiques, mais des seules qualités d'une roche pour
la taille, évaluées au cours de tests expérimentaux. Un seul avis pourrait &uc taxé
d’empirisme, mais 'ensemble des taillevrs actuels parviennent, & des détails pres, aux
mémes conclusions, méme si certains d’entre eux réussigsent mieux dans certaines
techniques et méthodes.

It s’agit donc de I'opinion d’un seul expérimentateur, différemment motiveé du
préhistorique, sur quelques dizaincs de matériaux. Il n’est pas question d’étre exhaustif,
les variét€s de roches tailiées par les artisans préhistoriques €iant mnombrables.

Bon nombre de techniques ont été testées par 1'un d’entre nous (J.T.). Débiler,
retoucher, par percussion directe ou indirecte el par pression, utiliser la picrre, 'os, le
bois animal ou végétal, 'ivoire, etc., sur le plus de maticres natarclles possibles, ont
donné lieu & des tentatives multiples, mais rarcment trés prolongées. Nous sommes loin,
actucllement, d’avoir épuisé toutes les possibilités de 'expdrimentation systématicue pour
mieux comprendre les objets taillés.

Nous nc passons pas en revue les qualités physiques qui [ont un bon ou un
mauvais matériau : élasticité, homogénéilé, lragiliié, eic.'” Nous donnons une estimation
globale, trés schématisée; toutcfois, pour obtenir un débitage régulier, standardisé comme
le débitage Jlaminaire, ou encore des retouches longues, la qualité principale est
I"'homogénéité.

En fait toutes les gradations existent, depuis les roches avec lesquelles “tout est
possible” jusqu’a celles dont on peut difficilement tirer un €clat. Dans le souci de clarifier
nous simplifions en proposant donc frois degrés d’aptitude a la taille.

* Roches se taillant trés biem qui peuvent se subdiviser en deux grandes
catégories ; les roches vitreuses et fragiles. dont le meilleur exemple est I'obsidicnne;
les roches non vitreuses ct peu fragiles, comme certains silex.

* Roches se raillant assez bien,
* Roches se taillant mal.

19 Crabtrec, 1967,



) X i} pitces lames lames refouches | améliora-
MATIERLS PREMIERES TESTHEES | bifaciales | percuteur | pression | parallfes lion
percutenr | tendee pression chauffe
tendre

Obsidiennc
(U.S.AL Japen, Islande, Italie, + o+ + + + + + + -
Turquie, Gréce, Kenya, Ethiopie,
Mexique, Guatémala, Fguateur)
Fpnimbrite (U.5.A) + + + + + + -
Résinite (France) + + i + -
Quartz hyalin, Améthyste
(France. Brésil) +r / / * -
Silex translucide
{France, Angleterre, Belgique, b + 4 + + + + o+
Dancmark, Maroc, Algérie, Tunisie,
Sénégal. Liban, Quaiar ..}
Silex opaque i
{Europe, Afrigue, Asie du Sud-Ouest, + + + f + + +
Amerique du Nord el du Sud)
Calcédoine
{France, Algérie, U.S.A) + L + + tr
Jaspe (France, Gréce, U.S.A} + + + + / + o+ -
Lydite  Algéric) + 4 / / + + + 4
Opalite (France) + + + 4+ / + o+ + +
Agate (Faypte, Afrique du Sud} + i + + -
Dacite verte (Niger} + + + + ! + +
Bois silicifié /
(IL8.A., Algsrie, Niger) + + - + 4
Basalte / /
(France, U.S.A., Biésil, Kenya) + " -
" Sanukite” (Andésite) (Japon) 1 4 - / + /
Quartzite, (irés
{France. U.5.A.. Algérie), + + + / + /
Arénite silicifiée (Brésiny
Rhyulite (Algérie + + ! - /
Calcaire siliceux (France, 11.8.A.) + + ! / -
Novaculite (U.S. A + f ! - + +

taille chauffe

4 4+ @ trés hien + 4 & lrés améliorée

4+ o oassez hien | 4 @ peu améliorée

- - mal - ¢ pas améliorée

/i non testée Conon teslée

Fig. 2

Tests JTapiitude 4 la taille.




Ces trois degrés, de méme que les tests de traitement par la chalcur (voir infra),
sont présentés dans un tableau (fig. 2) car il nous a paru commode et efficace de résumer
ainst nos cxpériences pour | obtention :

- de pitces loliacées bifaciales par percussion au percuteur tendre;

de tames par percussion direcle au percuteur tendre ou par percussion indivecte ;
- de lames par pression pectorale a la béquille:

- de retouches parallgles longues par pression.

1

Ces estimations doivent étre modulées.

» Certaines roches peuvent permettic certaincs techmigues, alors qu'elles ne
donnent pas - ou tres peu - de bons résullats pour d’autres techniques.

Exemple © la “sanukite” {variété d’andésite) du Japon permet d’obtenir de trés
bons bifaces, voire de bonnes pieces foliacées bitaciales minces. 11 est difficile d’en tirer
de bons éclats, presque impossible d’en extraire des lames par percussion.

» De (es rares roches demandent a étre débitées suivant un “il”.

Exemple : le bois fossile du Tidikelt {Sahara algéricn) gagne beaucoup a CGtre
débité dans le sens des veines (les tibres) encore visibles. Les Atériens ne s’en sont pas
privés.

* Certaines partics d’un méme bloc de maiigre premigre peuvent avoir des
qualités différentes; les zones sous-corticales de certains silex sont parfaitcment aptes
pour toutes les lechniques alors que le ceeur du bloe est médiocre.

En réalité on ne peut parler des aptitudes i la taille d’une roche en général, par
exemple le silex. I est parfols difficile d’énoncer une opinion péremptoire sur une espece
régionale : il faut descendre & la vari¢té méme du pointement ou du gite, saof dans le
cas des terrasses fluviatiles, pour espérer étre rclativement précis.

Une démarche reste primordiale : on ne doit jamais, devant un probieme, préjuger
de ta qualité d'une roche taillée par les préhistoriques. Chaque variété de roche, voire
chaque rognon peut, & la limite, étre considéré commce un cas particulier. La solution
doit toujouars passer par I'expérimentation,

1l ne faut pas confondre les matiéres premiéres aptes ou plus aptes 4 la taille
avec celles dont la leciure des stigmates de taille nous est malaisée.

Exemple : ondulations, lancetles seront bien moins visibles sur un quartzile grenu
que sur un bon silex homogeéne a grain trés fin. L'un et 'autre se taillent pourtant trés
bien.

La valeur csthétique, appréciée par notre ceil ¢t notre cervean du XX* siécle, est
un autre aspcct 4 manier avec prudence. Un outil est-il beau ou laid, bien ou mal fait,
ou tout simplement faconné sclon les seules possiblités de la taille de la roche et apte
a satisfaire ics besoins auxguels il est destiné?

Quelgues réflexions de 1ailleur

* L'homogéndité d'une roche est un caractére esseniiel pour une bonne aptitude
a Ia taille. Conséquence directe du manque d’homogénéité . unc trés belle matiére
premiere peut étre rendue intaillable, sauf pour de tres pelites pieces, par des [issures
ou des impurctés (nodules saccharoides ou cristaux de feldspath, bulles, etc.). Les
diaclases et les [1ssures dues aun gel sont d’antant plus génantes qu’etles sont abondantes
dans un bloc. Elles ne sont pas toujours facilement décelables a |’ ceil.

* Unc rochc qui sonne bien, qui tinte clair ot que 'on frappe sur le bloc, a
toute chance d’8tre bonne, en tout cas non gélivée,

* En régle généralc plus une matiére premidre es( transhicide, meilleure elle est,
saul pour le cristal de roche.



* Il y a une certaine indépendance entre les dimensions du “grain” d’une roche
et son aptitude 2 étre tailléc : certains quartzites a gros grains permettent de tailler des
pidees foliacdes.

* Une matiére premiére qui permet d’obtenir de belles et grandes lames par
percussion autorisc toutes les formes possibles par percussion.

* Plus une roche est élastique, mieux elle permet le débitage par pression, le
meilleur exemple étant 1'obsidicnne.

2.2. Traitement par la chaleur

St la majorité des roches ont €té exploitées telles que la nature les a livrées, les
préhistoricns reconnaissent désormais un nembre croissant de cas o les préhistoriques
les ont chauffées afin d’améliorer leur aptitude a la taille.

Longtemps considérée comme une invention des Solutréens que n’adopteront pas,
semble-t-il, les cultures du Paléolithique supérieur leur succédant, la chauffe a d’abord
€1é¢ reconnue sur les pieces retouchées par pression. L'expérimentation a montré, de
maniére empirique, que sur certaines roches siliceuses, la retouche par pression était
manifestement facilitde par le traitement par la chaleur : la retouche par pression sur
silex chautté “file” beaucoup micux que sur un silex non traité alors que le quartzite,
le jaspe. la dacite, etc. ne sont pas {ou peu) concernés par cc procédé™. 1l y a quelques
années, cc traitement a éé mis en évidence dans le débitage par pression, tout d’abord
dans les cultures néolithiques®! mais aussi des e Paléolithique supérieur dans les cultures
sibériennes pratiquant cette technique de débitage®?. Jusqu’a présent, seules des lamelles
ont été obtenues aprés chauffe; aucune lame, aucun nucléus a lames chauftés n’ont encore
é1é observés.

Comme pour le débitage par pression, ¢’est & D. Crabtree que nous devons la
reconnaissance de cctte technique? qui consiste 4 porter des roches siliceuses, comme
le silex, le “chert” et les calcédoines & des tempdratures allant de 250° & 350°. Cet
expérimentateur exposera et démontrera ditférents types de retouches obtenus par pression
sur des roches siliccuses chaullées au préalable, lors du Congrés de Technologic lithique
(Les Eyzies, 1964)%%, Seuls les “préhistoricns-tailleurs” se passionneront pour ce travail
et F. Bordes® revicndra sur ce sujet dés 1969,

Les exemples modernes, comme & Khambhat dans le Gujarat (Inde)?s, ainsi que
les travaux expérimentaux, ont montré qu une chautfe efficace dépendait d'une montée
el surtout d’un refreoidissement trés progressifs. Le principe actuel, encore en usage en
Indc ct au Yemen uniquement pour le traitement des calcédoines, est facilement
envisageable pour les périodes ancicnnes. Il consiste & introduire des roches, déja taillées
ou non, dans de la cendre, de mettre le feu & un combustible (sciure ou charbon de
bois, excréments d’animaux, etc.) placé au-dessus, de le laisser se consumer plusicurs
heures et de ne retirer les roches qu’aprés refroidissement complet. Cetle opération dure
environ 24 hecures. On peut réaliser la difficullé de retrouver dans les sites archéologiques
des foyers ayant servi a la chauffe de roches siliceuscs, cclle-ci pouvant étre effectuée
efficaccment dans des foyers 4 multiples lonctions, comme peut 1'€tre un foyer culinairc.

Pour évaluer I"amplecur dec cctte technique et son (ou ses) but il est primordial
d’identifier les produits chauffés. Deux critéres sont, actuellement, indispensables a cette
identification :

ct les observations archéologigques. Parmni les wavaux récents voir notumment Grittiths er al.. 1987 ; Domanski,
Webb, 1992; Borradaile er af., 1993,

21 Binder, 1984: Inizan. Lechevallier, 1985,

22 Flenniken, 1987,

23 Crabtree, Butler, 1964,

24 Bmith, 19662,

25 Bordes, 1969,

26 Possclh, 1981,
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- la chauffe modifie Ta couleur de certaines roches selon 'importance et la nature
des oxydes métalliques qu’elles conticnnent (tendance & la rubéfaction) (fig. 1: 7);

- si Paspect extéricur de la roche n apparait pas modifié a eeil, & part la couleur,
loule cassure, tout enlévement postéricir & unc chautte montre van aspect brillant, gras,
qui tranche nettcmcent avec la matité de Paspect antérieur (tig, 59).

On y ajoute les accidents, telles les craquelurcs souvent obscrvées dans les
calcédoines et cornalines, qui aident a confirmer la pratique intentionnelle de la chautfe.

Si. comme on I'a vu, cette techmque d’amélioration n'a pas ¢t€ adoptée et
perpétuée par tous les groupes aprés son inveation, on a towvtefois des exemples de sa
permanence. Le traitement de la comaline par la chauffe, tel qu'il est encore pranqué
dans les ateliers (ruditionnels de fabrication de perles en Inde ou av Ycmen, témoigne
vraiscmblablement de la transmission ininterrompue d’un savoir préhistorique puisqu’il
cst pratiqué dans le sous-continent indo-pakistanais sur ce matériau depuis plus de
7000 ans. Il a par aillcurs &t abservé 4 partir du Néolithique dans ce méme (erritoire
dans du débitage par pression sur silex et sur caleédoine. Dans le cas de la cornaline,
il jouc un role csthétique ot technigue pour assurer a la fois une modification de la
couleur et une meillcure aptitude & la taille.

1] parait maintenant indispensable de chercher systématiquement & détecter I’emplol
de celle technique dans les industrics comportant "otilisation dc la pression (retouche
ct/ou débitage) en repérant les stigmates déerits précédemment. Llexpérimentation et les
observations ethmographiques doivent aider 4 unc meilleure reconnaissance de ce
phénoméne.

Stratégies d’acquisition de la matiére premiere

Les roches dures taillées ont tout d abord été préscntées selon les criteres élablis
par un expérimentateur. 1 est tout aussi important de prendre cn compte toutes les
observations concernant Uorigine des matitres premieres, leur accessibilité, leur
abondance, leur utilisation, etc. De ces recherches peuvent découler non sculement unc
analyse du sysléme économique mais aussi unc approche du comportement social
(ch. 6)*7. En effet analyse de la circulation des matiéres premiéres st un des moyens
privilégiés pour aborder la notion de territoire, de zones d’influence. d'échanges, etc.

Rechercher systémaliquemcnt les gites d’origine (méme si cela semble aller de
soi) est la premierc démarche incontournable. Celle approche n'est pas nouvelle, elle
fut envisagée dés la fin du XIX® siecle, mais cllc a surtout concerné la pierre potie, de
nature différente de cclle de la pierre taillée; en elfel, le besoin en roche tenace, cn
général d'origine mélamorphique, propice av polissage tout cn permettant des tranchants
efficaces, a entrainé la recherche de nouvelles matieres dans de nouveaux contextcs
véologiques. Ce sont cnsuite d’autres matériaux exotiques comme ['obsidienne et sa
circulation qui ont fait I’objet de nombreux travaux (voir, depuis unc trentainc d’années,
les nombreuscs publications concernant la Mésoamérique, la Grece, le pourtour
mdéditerranéen et le Proche-Orient). Lidentification simple de cettc roche viireusc
particuliere 1'impose aisément comme exogene Jors de [Mexamen d’un assciblage
lithique, lorsque toute sowrce géologique est d’évidence lointaine. Dorénavant cette
démarche ne doit plus étre réscrvée aux sculs matériaux prestigieux et exceplionnels.
elle doil s’apphiquer a toutes les malieres premiéres mindrales observécs, méme si elles

27 Tl existe une abondante littérainre dans ce domaine: nous ne citerons done que quelques ouveages ou
synthéses parmi les plus récents, qut livrent une documentation et une bibliographic remarquables @ Demars,
1982 ; Geuneste. 1991 Fébio-Augusting, 1994 pour ce qui concerne les périodes ancienncs; Tloss, 1994 gui
traite d'onc semle négion, Ja Rhénanic an Paléolithigue: sans oublior Pexploitation des mines de silex au
Néotithigue, Pelegrin el Richard (éds), 19950 On peut aussi consulter les publications concernant les différents
“Flint Synpostmm” parus.



sont apparemment locales. 1l est en effet important de déchiffrer les attitudes des
préhistoriguces face aux matériaux indispensables i leur swrvie : la pierre, quelles que
soient sa nature et sa position dans le contexte géologique, en est un, car elle a, de plus,
le privilege d’étre quasi impeérissable.

On a aussi trop allirmé, sans récliement lc démontrer "assertion suivante : plus
IPhomme évolue, plus il choisit, séiectionne, transporte, moins il se laisse dominer par
les contraintes de son environnemenl. Celle proposition est globalement vraic sur le plan
des tendances. mais elle restc a préeiser pour chaque période, chague région, chaque
sitc, cn considérant un nombre (croissant) de paramétres qui doivent nolamment nous
éclairer sur les strarégies d acquisition des matiéres premiéres.

Les questions essentielles qui somt un préalable a toute €ftude sur les
comportements sociaux et économiques relévent d’une part de "environnement naturel,
d’autre part des besoins de la cullure étudiée.

» {Jidentification des gites el la reconnaissance dc la morphologic du paysage
dont dépendent les voies de circulation appartiennent au domaine des sciences de la
terre. Les réflexions suivanles permetlent plus spéeifiguement d’éliminer des coniraintes
liécs a I'cavironnement et par conséquent de préciser les choix ;

- comiment se présente la matiere premiere, est-elle rare, ou au contraire
abondanie ?

- existe-t-il une seule ou plusieurs variétés?

- est-elle aisément accessible et/fou facile & se procurer, ou au contraire difficile
d’accés ct d’extraction?

- de quelle qualité est-elle, sous quelle lorme et selon quelles dimensions se
présenie-t-elle ?

- quelles furent les possibilités dc transport?

N

» L'homme préhistorique a des tiches & accomptir, dcs besoins a satisfaire, des
compétences techniques qui ont leurs limites, une tradition culturelle 4 respecter, qui
peuvent s’exprimer aussi sous forme de préférences ou de contraintes, LManalyse des
stratégies d’acquisitions des matiéres promiéres. au travers de Pétude des asscmblages
lithiques, doit permettre d'expliquer des traits spécifiquement culturels.

Les problémes posés, apparemment simples, entrainent des réponses multiples,
voire complexes, de nombreuses combinaisons et des hypothéses a large éventail. Nous
nous limitons a trois problémes incontournables.

1. Origine des matieéres premieres

Dans une méme région, les gites peuvent &tre multiples et variés (coupes
natureiles, pointements, [ilons, dépdts de pente, cones de déjection, coulées volcaniques,
terrasses fluviatiles, moraines, dépots marins, etc.). Il ne faut pas non ptus oublier que
PPaccessibilité des matiéres premigres a pu varier sclon les époques en fonction des
modifications du paysage géologique.

Situer les gites en assurant un relevé précis permet d'apprécier les territoires
d’approvisionnement lithique de chague palethnic. Il s’agit ensuite d’identifier les modes
d’approvisionnement (ramassage, prélevement 4 alllearement. extraction dans des
mines, etc.).

2. Disponibilité prés des sites

La présence ou {"absence de roches dures taillables & proximiié des gisements
préhistoriques est a elle scule une donnée primordiale déja trés complexe.

L abscnce de toute roche dure taillable est rare, mais sa présence, accessible aux
hommes préhistorigues, olfre de nombreuses interprétations qui eagagent obligatoiremcent
les dimensions et parfois la morphologie des outils réalisés.

Cependant T"alternative 1a plus fréquente est la suvivante.



* Roches durces présentes sous un gabaril permeltant d’oblenir tous les supports
désirés (lames, lamclles. pitdces de grandes dimensions..).

Corollaire : le gisement correspond-il & unc occupation liée & la richesse dcs
gites? La réponse est aisée si le gisement est bicn uniguement un atelier de taille, elle
cst malaisée si lc gisement cst composé dateliers ct d’habitats.

* Roches présenies sous une forme utilisable pour des morphoiogies précises
d'outils, ou nature de la matiére premiére satisfaisante pour certains tvpes d outils
seulement : il est fréquent que dans une méme région la matiere premiére ait été exploitée
différemment selon les groupes qui se sont succédés.

Exemple © an Ténéré, & 1"Adrar Bous (Niger), des civilisations distantes dans le
temps ont occupd le méme emplacement géographique; les Atériens onl beancoup plus
utilisé la roche locale (microgrenue, gris foncé} que les néolithiques qui ont recherché
les gites naturels de la fameuse “roche verte™ (dacite): or ces gites sont distants de
plusieurs dizaines de kilomeétres de la plupart des sites d’habitat néelithiques. Dans ce
dernicr cas, 1'explication technique peut étre retenue, la roche verte wutilisée par les
néolithiques pour leurs armatures de chasse se prétant bien i la retouche bifaciale,

La modification du paysage, 1’altération des roches disponibles, sont peut-&tre la
raison de cette différence, gui peut aussi traduire des traditions qu’il convient d’établir
en prenant en compte toutes les contraintes naturelles décelables,

3. Acheminement au campement

Une voie de recherche. pressentie depuls longtemps mais en plein essor depuis
peu, a trait & achemincment au campemcent dc la matiére premiére. 11 v a lieu, dans
un  premier temps, de mesurer les contraintes  imposées par  les  sources
d’approvisionnement clles-mémes, en termes d’acecssibilité, de facilité d’extraction et
de possibilité de transport. Devant des nuciéus sur éclat, se poser d’abord le probleme
de T'existence d’une matigre premidre sous unc forme naturelle intransportable avant
d’en déduire gu'il s’agit d’un fait culturch.

Ensuite on recherchera 1a forme sous Iaguelie la matigre premiére a circulé : les
blocs bruts ont-ils été amenés tels quels ou y a-t-il eu seulement un premier
dégrossissage? T.cs préformes et/ou les nucléus mis en forme oni-ils &té tailliés sur le
lieu d'approvisionnement? Les ouiils oni-iis &t¢ fabriqués sur place oo tout au long
d’étapes intermédiaires ?

Les éléments de réponscs i ces questions peuvent se déduire de @'observation
technologique @ observation raisonnde des proporiions des surfaces  corticales,
dénombrement comparé des déchets caractéristiques de débitage et de taille bifaciale, et
surtoul pratique des remontages (ch. 6).

Il v a de nombreuses fagons de concevoir théoriquement "apport au campement
de la matiére premidre; nous cn relenons quaire (fig. 3):

A - la matiére est apportée ao campement sous forme brute ou tres pea modifiée
(testée par un ou res peu d’enlevements):

B - la matiere premiere est apportée au campement sous forme de nuciéus
seulement mis en (orme {non débités) et/ou de pieces bifaciales préformées inachevées:

C - sculs les produits de débitage bruis, ct/ou les préformes de pidees bifaciales
sont apportés au campement;

D - sculs les outils, rctouchés ou non, ct les pidces bifactales achevées sont
apportées au campement.

Chacun dc ces cas, chacunc de ccs stratégics, peuvent étre décelés guand les
conditions s’y prétent; ils peuvent étre plausiblement supposés dans presque tous les cas
de fouille importante. 11 s’agit stmplement de constater la présence 4 bon nombre



bloes piéces bifaciales mise en ! éclaty aucléuy Eclais, | produits oulils
bruts ¢bauchées ou forme de ’épunnelage et dehités déchets i bruts de fimis
préformées nucléus de mise en forme caractérisliques | déhitage
A & o L ® L ® [ .
B O = L ® ] L ® L
C O o o & o) & ] [ ]
D < Q O O O O o [ ]
® obligation de préscnec £ possibiliié dc présence O reste prés des “cairitres”
Fig. 3 -— Stratégies d'acguisition de la matiére premicre.

d'exemplaircs (fig. 3) de certaines catégories de pieces techniquement bien défintes. 1a
présence possible d’autres catégories n’élant pas contradicloire, & condilion qu’il s’agisse
d’éléments sporadiques.

Comme les différents stades techniques ou les différents maillons de la chaine
opératoire ne sont pas toujours obligatoirement mencs jusqu’an bout, il est nécessaire
de nuancer ainsi les catégories d’objets du tablcau :

blocs brufs @ y compris peu modifiés;
piéces hifaciales préformées : el/fou simplement ébauchdes;
nucléus mis en forme : et/ou simplement épannelés;
- delats d'épannelage er de mise en forme ; éclals corticanx (assez nombreux)
et, dans lc cas de nucléus, éclats de préparation de créte; les entames peuvent étre rarcs;
- nucléus débirés : a différents stades:
- éclats, déchets caractéristiques d’une rechitigue ou d’une méthode de débitage :
crétes, éclats de préparation et de ravivage de plans de frappe ou de pression, etc;
- owtils finis © bruts de débitage dans certains cas (Levallois, supports utilisés
tels), ou rctouchés, ou achevés pour les pigces bifaciales.

Le complément peut dans chaque cas &tre supposé resté prés des gites.
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Chapitre 2

La taille

La taille intentionnelle

La finalit¢ dc la taille cst Ioutil au sens large. Les stigmates laissés par la taille
sur les objets lithigues sont les mémes, qu’ils appartiennent aux premiers hommes ou
gu'ils soient élaborés comme les lames des poignards du Bronze danois du II* millénaire,
ou encorc qu’ils soient subactuels comme les nombreux briquets des sites archéologiques
islamigues, La lecture technologique de n’importe quel objet lithique taillé sera donc
unigue et fondéc sur I'observation et la reconnaissance de ces stigmates. Les stigmates
d’enlévements, négatifs et positifs, permettent sculs de définir un objet taillé. Résultant
d’'un choc ou d'une pression, ils obéissent a des lois de la physique et sont identiques
que la taille soit intentionnelle ou nen.

Le diagnostic de la taille intentionunelle est fondé avec davantage d’assurance
lorsque les objets sont découverts dans un contexte archéologique bien défini. Au cours
de prospections ou dans ie cas de découvertes fortuites, I’organisation des enlévements
sur les objets est le principal critere & observer pour juger d’une taille intentionnelle.
La présence d'éclats de taille, voire dc palets taillés sur nne plage par exemple doit
conduire & la prodence, car ils peuvent ére le produit d’actions naturelles; en revanche
la découverte d’un seul bitace ou d'un nucléus a débitage Levallois peut assurer unc
taille intentionneile : dans ce cas, I'organisation des eniévements obéit A un agencement
précts gui échappe obligatoirement & une “taille” aléatoire due au hasard de chocs recus.
Le nombre de pidces trouvées et leur posilion géologique aident ensuite a déterminer le
contexte et 'éventuclle préscnce d'un site. Il faut cependant garder en mémoire combien
le diagnostic intentionnel/non intentionnel n’est pas toujours simple & établir, bien que
se posant fréquemment.
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Tailler, faconner, débiter, retoucher

Quclle que soit la maniére de fractionner la matiére premiére, le tailleur utilise
une panoplie d’outils présentée dans le lexique (fig. 72 et fig. 73).

e terme “taille” est le plus général pour désigner toute action de [ractionnement
intentionnel de la matitre premidre. Le fagonnage, le déhitage et la retouche qui, lous
trois, procedent de la taille, ont un sens plus restrictif. Ces termes désignent des actions
précises qui seront chacune traitée dans des chapitres séparés. Nous utilisons le lerme
“laille™ lorsqu’il n’est pas possible de recourir 4 un terme plus précis. Il $’agit des cas
ot il y a ambiguité quant au rdle et 4 la destination du produit taillé : un galet taillé
par cxemple est-il un nucléus, un outil ou bien les deax?

Les méthodes et les techniques de taille

L'importance d’unc distinction catre ces deux termes avait €t¢ soulevée des 1965
lors d’un collogue international®®. Les méthodes et les lechniques de taille concernent
par définition lc fagconnage, le débitage cf la retouche.

La méthode cst 'agencement suivant une marche raisonnée d’un certain nombre
de gestes exécutés chacun grice a une (ou des) technique. l.e terme méthode implique
le plus souvent un schéma conceptuel élaboré menant 4 Pobtention de produits
prédéterminds, qu’il 8’ agissc de laconnage ou de débitage. Cest la prédétermination qu’il
s’agit donc d’identifier.

Les principales méthodes reconnues actuellement sont définies dans les chapitres
3, der 5

Un gesie, un coup de main, I’emploil d un percuteur dur ou tendre, 1 interposition
d'un *punch” sont decs cxcmples de techniques. Les avancées de 'ecxpérimentation
permettent désormais de diagnostiquer les techniques de taille. Les critéres sont détinis
a partir d’cobscrvations faites sur les cnsembles archéologiques, confirmées par
Iexpérimentalion.

[Les techniques spéciales de retouches soul présentées dans le chapitre 5.

les procédés techniques sont de courles séquences systématisées de gestles
assurant une préparation : Vabrasion d’une corpiche, la préparation d’un bord avant
I'enlévement par coup de burin, le facetltage d’un plan de frappe ou de pression, la
préparation d’un éperon soat des cxemples de procédés techniques.

Les principales technigues

1. La percussion

Application d’un choc pour fracticoner la matiére premiére.

La percussion directe

» La percussion directe au percutenr de pierre (durve ou tendre) (fig. 4: 1) el
théoriquement sa version symétrique, la percussion lancée sur cnclume, en sont les
principales variantcs.

28 Nows attirons [Maucntion sur abus de Putilisation du terme technologigue pour technigue ou méthode. Un
colloque organis¢é par la Wenner-Gren Foundation 37est lenu & Burg Wartenstein {Autriche), au cours duguel
plusicurs préhistoriens avatent débattu de cox guestions de terminotogic (of, notamment Balout, 1967 et Tixicr,
{967).
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Fig. 4 - Techniques de taille. : percussion directe au percuteur de pierre. 2 percussion directe
au percuteur en bois de cervidé. 3 : percussion indirecte (pusich en bots de cervidé, percuteur
en bois véglal). 4: percussion indirccte par contre-coup. 5: pression & la béquille
pelviemite. 60 pression dans la main (relouches paralidles).
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Si dc nombreuses techniques de taille ont été inventées au fil du temps, la
premiére d’entre elles est sans nul doute la percussion directe au percuteur de pierre
dure. Elle [ut pendant des centaines de milliers d’années I'unique lechnique employée,
et elle a perduré toul au long de "aventure de la taille des roches dures; elle ne constitue
done pas un argument chronologique.

La percussion directe & la picrre tendre permiet Ie fagonnage d’ébauches bifaciales
ct lc débitage de lames peu régulicres®”. Le percutewr est dans ce cas choisi parmi des
gres lendres ou dey caleaires gréseux, légérement mables au choc. Avec les auires roches
couramment employées, comme les quartzites, basaltes. silex etc., plus dures et plos
tenaces, les résultats ne scraient pas aussi bons.

» La percussion directe aun percuteur tendre (bois végétal ou animal, os, ivoire,
etc.) est plus tardive (fig. 4 @ 2). Ellc est attestée cn Afrique vers 700000 ans, et apparalt
suns doute avant celle date.

La percussion indirecte

¢ Lu percussion indivecte classiquement admise met en jeu un outil intermédiaire
appelé chasse-lame ou “punch”, qui peut €tre en bois animal ou végétal, en os, ou en
métal {(ig. 4 : 3). Avant le Mésolithique, aucune reconnaissance formelle ne peut en &tre
avancée.

¢ La percussion indivecte par contre-coup (fig. 4 : 4) existc dc nos jours a
Khambhat (Gujarat, Indc)* pour la fabrication dc petits objets ct dc perles en caleédoine
et cornaline : cette technique consiste 4 maintenir la pigce a tailler, d’une main, au contact
de I'extrémité d’une barre de fer appointée, enfoncée dans le sol, et de Uautre main a
percuter i Uaide d’un martean armé d'une corne de buflle la partie opposée; 'éclal se
détache par contre-coup an contact de la barre de méwal. C’est une technigue
remarquablement efficacc: elle peut tout & fait avoir &t¢ inventéc aux temps
préhistoriques, ou loul au moins avec 'apparition du bronze.

2. La pression

Application d'une pression pour fracturer la matigre premigre (fig. 4: 5 et 6).

» La pression est exercée par la partie active d’un outil en bois végétal ou animal,
en os, en mdétal. Clest une technigue de débitage ct de reiouche inventée dés le
Paléolithique supérieur. 11 existe de multiples facons d’appliquer la pression (chap. 4,
p. 77 fig. 30).

* La pression au levier

La pression au levier, permettant d’exercer une [orce considérable (300 kg). est
expérimentée depuis peu?. et semble &tre unc technique permeitant de débiter les grandes
lames (jusqu'a 41 ¢m) de type “Varmna™2. On nole son apparition tardive, au
Chalcolithique ct & I’Age du Bronze, qui pourrait &tre lige a 1utilisation du cuivre.

28 Crabwee, 1972 Madsen, 1983 Delegrin, 1991a,

30 Possehl, 1981 ; Roux, Pelegrin, 1989,

31 Pelegrn, 1988 : 48; Volkol, Guiria. 1991,

32 cf. le diagnostic de J. Pelegrin in : Manolakakis, 1994,
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ndaatits d'enfévemeants
antérigurs

Les produits de taille

L’expression “produit de taille” a un scns général qui ne présumc pas dc la
destination {inale. Les produits de taille sont donc des €clats au scns larpe (qu'il n'est
pas besoin dans un premier temps de différencier pour les nomymer) provenant de toute
opération dc taille.

IDés la mise en évidence de production de supports. on parle dc produits de
débitage. Lorsqu'il est possible de replacer un produit de taille dans la chainc opératoire.
on précise : ¢clat (toujours au sens large) de mise en forme de nucléus, éclat de laille
de biface. éclat de retouche, ele,

Enflin, ce n'est qu'apres 1"¢élude des outils et de la production des supports que
I'on réserve 'expression restrictive “déchelts de taille” & un ensemble (“résidu insoluble™)
mantfestement non prédéterminé, non rctouché ¢t non destiné & étre un support d outil,
méme si un simple éclat représente toujours un support potentiel.

FACE SUPERIEURE PROFIL GAUGHE FACE INFERIEURE

NEMYLFES andulations

parlic congraic
{ou masiale)

T

taord gauvche

leyre

angle déclatcment

/éﬁf
g
2

angle de chassc * gsguillements

Fig. 3 — Principaux termes descriptifs pour un éclat.
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1. Eclat

Les ¢clats proviennent des enlevements sur tout bloc de matiére premicre et ils
ont en commun nombre de caracteres déterminés par la propagation des ondes de fracture
dans les roches dures. Les descriptions qui suivent concernent les scules roches & cassure
conchoidale, car ce sont elles, essentiellement, qui ont été taillées.

Quelles que soicent les lechniques qui ont présidé au détachement d'un éclat, sa
déterminalion passe obligatoircment par la reconnaissance des stigmates de fracture
{fig. 5):

- sur la tace inférieure ou face d’éclatement (la lace opposée élant dénommée
face supéricure) : ondulations de percussion ou de pression, bulbe, lancettes, ctc.;

- sur le talon {(ou partie détachée du plan sur lequel on a frappé ou pressé) :
traces de préparation, point d’impact, etc.

Un éclat brut de tailie est orienté conventionmellement 4 partir de ces deux
€léments principaux, talon en bas. Talon et bulbe peuvent étre absents; on oricnte alors
I"éclat selon les autres stigmates de fracture, sils sont observables sur la face inférieure :
ondulations de percussion ou de pression, lancettes (voir p. 126). Paradoxalement, on
déterminc un éclat par sa face inférieure. mais on désigne les bords en fonction de la
face supéricure, une fois 'éclat orienté (fig. 5).

Les lames et lamelles sont des éclats de morphologie particuliére, de longuecur
dgale ou supérieure a deux fois la largeur.

2. Eclats caractéristiques

Est éclat caractéristique toul &clal qui peut &tre replacé mentalement sans
ambiguité, grice a des stigmates spéciaux, dans la chaine opératoire (fig. 8, 9 et 10}
quil s’agisse du fagconnage (€clat de taille de biface), du débitage (créte, tablette de
ravivage) ou dc la retouche (éclat de coche clactonnienne). L'entame est un éclat
caractéristique universel : quelle que soit ’opération de taille, il cxiste au moins un éclat
d’entame. Les éclats caractéristiques peuvent aussi &tre des supports d’outil.

3. Déchets de taille

Cette catégorie concernc tous les éclats ou fragments d’éclat n”ayant en apparence
aucune fonction possible el/ou qu’il n'est pas possible de replacer dans la chaine
opératoire.

+ Déchels caractéristiques : de petite dimensions, ils appartiennent & la catégorie
des éclats caractéristiques. Leur présence précise des activités de taille spécifique. Un
¢elac de retouche de petite armature bifaciale est un déchet caractéristique.

* Débris : s’applique 4 tout fragment informe dont on ne peut identifier le mode
de fractionnement. Il sc distingue de 'objet cassé par Uimpossibilit¢ de reconstituer
Pobjct dont il est issu.

4. Accidents de taille

Un accident de taille, survenant au cours du débitage, du fagonnage ou de la
retouche, est un phénomeénce imprévu, non intentionnel, donnant un produit & morphologie
spéeifique™. Les accidents de taille sont identiques dans les cnsembles préhistoriques
ou expérimentaux. ce qui renforce fa crédibilité de la démarche analogique expérimentale.

33 Roche, Tixier, 1982,
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Fig. 6 Grande lame & cassures multiples (simples, 4 languctte, etc.). Débitage cxpérimental,
percussion directe aw bois (LT.). silex du Grand-Pressigny. Indre-ct-Loire. Le fragment
marqué en lireté n'a pas ¢¢ retrouvé (Roche, Tixier, 1982 : fig. 1)



lis se présentent sous un certain nombre de “types” liés soit & un défaut de la
matic¢re premicre {diaclasc, vacuole, nodule saccharoide, ete.), soit 4 la “main” du tailleur.

Les accidents de taille ont des conséquences variables sur la bonne suite de la
séquence de taille a laquelle ils appartiennent. 1ls peuvent étre rédhibitoires (bris d’une
grande piece [oliacée, outrepassage d'une pointe Levaliois, etc.), rattrapables
(réfléchissement d'une lame sur un nucléus i deux plans de frappe : un sevul cnlévement
partant du plan de (rappe opposé est alors nécessaire pour continuer le débitage) ou sans
importance {esquillement du bulbe, cassure d’'une chute de burin quand elle est an déchet,
cte.).

Les produtts d’accidents de taille, bien que non intentionnets, peuvent aussi servir
de supporl.

4.1. Les cassurcs

Rupturc accidentclle d’un éclat laro semsu au moment de son détachement, ou
d’un objet au cours de toute opération de taille. La cassure se produit quelles que soient
les techniques utilisées (percussion, pression, ete.) dont nous présentons les principales.

* Les cassures franches dont la surface est perpendiculaire & t'axe de débitage
et a la facc inféricure (fig. 6).

¢ Les “accidents Siret” : cassure franche d’un éclat en deux fragments suivant
I'axe dc percussion, qui a longtemps été prise pour un burin, ne laisse sur le nucléas
gyu'une nervure partielle (quand elle est déceluble) sur la partie distale dua négatif (fig, 77).

« Les cassures “en languelle™ inférieure on supérieure, simples ou doubles, ces
derniéres donnant parfois des déchets caractéristiques (fig. 7: 2, 3 ct 4).

+ Les cassures “en nacelle”, amorcées grice a un esquillement du bulbe’,
s’arguant brusquement vers la face supéricurc, cmportant unc partie des deux bords,
recoupant enlin brusguement ia face inférieure. Le petit déchet qui correspond & Ia nacelle
a unc morphologie trés spécifique (fig. 7 : 5). Elles sont plus fréquentes par pression
Guc par percussion.

4.2. Les outrepassages

Phénoméne qui fait que Ic plan de fracture, normal dans sa partic proximale,
s’arque brusquement et emporte toute une partie du support, qu’il soit nucléus, produit
de débitage ou outil (fig. 7: 3 et fig. 70

4.3. Les réfléchissements

C’est Ie contraire des outrepassages bien qu’ils aient sans doute les mémes causcs
physiques (variation de Ia vitesse de propagation du front de fracture). Un éclat réfléchi
est un enlévement dont le plan de fracturc, normal dans sa partic proximale, s’arque
brusquement et recoupe avant terme la face supéricurc du support formant parfois un
arrondi distal (fracture en “‘charniere”, “hinge-fracture” des anglophones™®), ou s”arrétant
brusquement par vne cassure franche (“step-fraciure”). Le support a, de ce fait, filé moins
loin que prévu {Nig. 7: |; fig. 14 : 3).

Les pigecs réfléchies et les stigmates qu'elles laissent en négarit sont irts
caractéristiques. (est I"accident le plus fréquent des tailleurs débutants.

34 Tordes, 1970
35 Tl n’y a done pas de “nacclle supéricure”.
36 Crablree, 1972 ; 25,
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- Accidents de waille expérimentaux. 1 éelal (lame ratée) & extrémité rélicchie, percussion
directe au bois de renne, silex du Bergeracois, Dordogne. 2 lame i languette simple
inléricure, percussion indirecte “sous le pied”. silex de Goussainville, Oise. 3@ lame &
fongue languette supéricure, percussion indirecte, obsidienne de I'tdaho, U.S A, 4 éclat
parasite entre deux languettes opposdées. 5 lamcelle onirepassée A nacelle inléricure, débilage
par pression A la béquille pectorale, obsidienne (Roche, Tixier, 1982 fig. 3, )



4.4, Divers

* Les ruptures simplement amorcées sont & classer dans lcs accidents de tatlle,
de mémec que les “bulbes incipients™, les éclats ou lames non totalement détachés.

* Lors de la taille de piéces bifaciales ou du débitage de lames, surtout par
percussion directe au percuteur tendre, I’éclat ou la lame peut cmporter, avec son talon,
beaucoup plus de maiitre que prévu. Il en résulie unc partie proximale, avec un talon
tres large, un bulbe tout & fait diffus, & profil concave, avec une constriction postbulbaire.
Le négatit ressemble 4 une large coche clactonienne défigurant le bord de la picce
hifaciale ou e pian de [rappe du nuciéus. L'originalité de cet accident tient & ce que la
rupture s’amorce bien avu-dela dv point d’impact du percuteur. S°ils ne sont pas examinés
minutieusement, ces €clats peuvent €ue confondus avec une piece outrepassée. Cet
accident est indépendant de lu matiere premiere. Clest le “lipped fluke” des autcurs
anglophones,

(1)

» Les 8cluis “parasites”

11 s"agit d’éclats soit complémentaires de celui que ["on veut obtenir (esquillement
du bulbe par exemple, {ig. 6). soil suppiémentaires (“esquillc” provenant, lors du
détachement méme d’un éclat par percussion, de la corniche du plan de frappe, donnant
un déchet de section triangulaire, alfongé, sans talon ni bulbe).

» Les enlévements “spontands”

Il s’agit dc ceux qui se produisent dans la fraction de seconde du détachement
d’un 8clat. quand celui-ci ne peut tomber librement car le nocléus repose sur unc partie
du corps du taillcur (main, pied, cuisse). Il n'est jamais facile de les différencier de
ceux. intentionnels, de la retouche, {ls se présenteni le plus souvent sous forme
d’enlévements courts, en partie distale du support, ou de coches (voire de denticulés)
sur ses bords latéranx?’.

Une bonne connaissance des accidents de taille cst nécessaire ;

- & la démarche fondamentale de différenciation entre 'intentionnel el le non
intentionnct :

- 4 une meilleure compréhension des gestes techniques, de leur chronologie, des
schémas opératoires mis en ceuvre; un burin défiguré par une chute outrepassée peut
étre non pas gbandonné mais utilisé dans la partie distale du négatif de 1a chute, comme
surface aptc & recevoir un nouveau coup de burin pour obtenir un diédre par exemple;

- a une meillewre approche des techniques par comparaison avec les expériences
modernes ;

- 4 une évaluation des niveaux de compétence des tailleurs:

- pour mieux cerner une tradition lorsque les accidents sont 1iés a des techniques
spéciales.

Des accidents de taille obscrvés par les préhistoriques ont sans doute été &
I'origine d"une maitrise de ¢e phénomene, devenant alors intentionnel : la cassure en
microburin ou en microburin *Krukowski™ est arrivée a tous ccux qui ont essayé de
faire un bord abattu sur lame, Elle a été systématisée bien avant 'arrivée des microlithes
géométriques, au début du Paléolithique supéricur cn Afrique du Nord, dans
I'Ibéromaurusien i} y a plus de 20000 ans, pour les pointes de “1.a Mouillah™3®,

L outrepassage systématique d’éclats Levallois pour Vobtention de hachereaux
de type *“labelbala™®, dernier geste technigue de la ségucnce de débitage, est un aspect
tout i fait original de ces pieces acheuléennes du Sahara occidental et d”Afrigque du Sud
pour lesquelles {"accident serait de ne pas outrepasscr!

37 Newcomer, 1976,
38 Tixier, 1963 : 106,
29 Tixier, 1956,
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Trois exemples de schémas de taille

Fig. 8

- Schéma de taille: exemple de [agonnage bifacial d'une pointe de fleche a pédoncule et

gilerons, en partant d’un Eéclat. 1 : &clat brut de débitage. 2 : dégrossissage par percussion
pour amincir la parlie proximale (enlévements bifaciaux) et réduire la courbure de la partie
distale (enlevements inverses). 3 : préforme par percussion. 4 : finition par pression. 5 :
dégugement du pédoncule.
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Schéma de taille : exemple de débitage de lames sur nucléus & un seul plan de frappe. 0
bloc brut, 1 mise en forme sommaire, création d’un plan de [rappe. 2 : enlévement d'une
premieére lame entierement corticale. 3, 4 @ enlévements de lames de “plein débitage” avec

ravivages de plan de {rappe.

Tig. 9 —
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Fig. 10 —

Schéma de taille : excmple de débitage de lames suv nucléus & denx plans de [rappe
opposés. 0 bloc brut, 1@ mise en formne du nucléus a I'aide d7une créie antéricore d’cntame
(A) et de deux crétes postéro-tatérales (B et (). 2: création de deux plans de frappe
opposés. 3 : débilage de deux lames & créie opposées. 4 ¢ débilage de lames uvec ravivages
de plans de frappe (plein débitage). :
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Chapitre 3

Le faconnage

Nous réservons le terme faconnage a une succession d’opérations de taille dont
le but est de fabriquer un ohjet et un seul cn scutptant la matidre premigre selon la
forme désirée. Ce mode de taille, qui peut s'insérer dans n’importe quelle phase d une
chaine opératoire, a pour finalité¢ de créer une morphologie spécifique. qu’il s’agisse
d’une pointe de fleche dont on pressent ta fonction, du bifacc dont on ignore I'usage,
de la préforme de la hache destinée au polissage...

Si le fagonnage s’applique pour I'esscntiel aux objets bifaciaux, il concernc
¢galement d’autres objels aux morphologies varides, comme les polyedres et les
sphéroides. les triédres, los ciscaux, les haches a scction rectangulaire, cte. Le fagonnage
s'applique aussi a la fabrication de préformes. Mais lorsqu’une opération s’ apparentant
au fagonnage entre dans une chaine opératoire de débitage, on parle alors de mise cn
forme du nucléus, car le concept est différent. Un excellent exemple en est donné au
Tapon avec le débitage de lamelles suivant la méthode Yubetsu (p. 80).

1l n'est pas toujours possible de lever T'umbiguilé; fabrication d’oulil
unique/production de supperts. La plupart des chaines opératoires de fagonnage
produisent en effet de nembreux éclats qui peuvent étre utilisés comme supports d’outils.
It cst aussi souvent impossible d'attribuer une destination fonctionnelle aux objets
refevant du faconnage.

Le fagonnage cst un mode de taille trés répandu dans I'espace et dans le temps.
A peu prés toutes les maticres premiéres taillables ont &€ ulilisées, depuis le quartzite
le plus grossicer jusqu’a "obsidienne.

Le fagonnage, enfin, recouvre un cerlain nombre de méthodes, chacune ayant ses
variantcs. Nous 1’évoquons ici que tes principales @ le faconnage bifacial, polyédrique
el sphéroidal, triédrique, et quadrangulaire. Les préformes qui, par définition, ne
représentent qu'un stade intermédiaire dans unc chaine opératoire el concernenl loutes
les morphologies, ainsi que le hachereau. outil bien particulier, sont traités a part.
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Le faconnage bifacial

Le fa¢onnage bifacial nait en Afrigue orientale a la fin de I'Oldowayen, il v a
plus d’un million el demi d’années. el n*a praliquement jamais cessé ensuite d’&tre ulilisé,
Le biface occupe une {rés grande place av Paléelithique inféricur. Mémce s’il n'est pas
omniprésent. il est. parfois avec le hachereau, 1"outil dominant de 1" Acheuléen. I) reste
trés présent au cours du Paléolithique moyen. Par la suite, on voil le fagonnage bifacial
apparaitre ou disparaitre selon les culturcs. Ainsi au cours du Paléolithique supéricur
connail-il une apogée pendant fe Solutréen. alors qu'il est ignoré des Magdaléniens. En
revanche, dans d’autres contextes culturels d’Asie. le faconnage bifacial fait partie de
I’équipement technique tout au long du Paléolithique supérieur. A la fin du Mésolithique
et jusqu'd D'apparition du métal, il devient, avec le développement des poinics de
projectile, quasi universel.

1. Méthodes

Si les méthodes utilisées dans lc fagonnage bilacial olfrent des varianies
importantes en fonction des périodes concernées, Ie concept de base demcure idenfigue.
Ce sont les schémas opéraloires, les lechniques et les manicres de faire qui different.
Nous décrivons ici les grandes lignes du concept bifacial.

Sans préjuger du mode d obtention du support (qui peul se [aire par débitage
par exemple), le faconnuge bifacial comporte deux phases principales : ébauchage et
finition.

* [ébauchage consiste & mettre en place de fagon simultanée deux surfaces plus
ou moins convexes de part et d’autre d'un plan d’équilibre bifaciat™ (fig. 11 : A). Ce
terme est préférable 2 celui de plan de symétrie, car ces deux surfaces - qui délimitent
un contour, maltérialisé pur une aréle - sont loin d’étre toujours symétriques, notamment
dans le cas du biface.

¢ Lo travail de finition consiste & régulariser le contour de 1'objet en fonction
d'un second plan d'équilibre bifatéral (fig. 11 : B). perpendiculaire au plan d'équilibre
bifacial. La [inition s’apparente a de lua retouche, surtoul pour les petites pigces faites
sur éclat. C’est ce travail qui donne a IPobjet sa morphologie définitive : délinéation des
bords, dégagement d'un pédoncule, d’unc soie, d’ailcrons, cte.

Une pigce bifaciale peut étre faite a partir de n’importe quel support : galct, bioc,
rognon, plaquctte, fragment ct bicn str ¢elat (fig. 8). Plus le volume initial se rupproche
de la morphologie linale souhaitée, moins le travail d’ébauchage est important. Pour une
pigce bifaciale fagonnéc & partir d’un bloc épais, il fautf, avant I’ébauchage proprement
dit, procéder a I'épannelage de ce bloc, qui Gle le cortex s’il y en a, pour approcher la
morphologie souhaitée. Mais pour une picce bifaciale Taconnée sur éclat, la morphologie
désirée peul élre oblenue en une ou deux générations d’enlevements seulement. Certains
Acheuléens ont débité systématiquement de grands &clats courts, larges, 1égérement
déjetés pour fabriquer leurs bifaces: le fa¢onnage s’intégre alors dans une chaine
opératoire plus longue qui comporte & D'amont une séquence de débitage avec

prédétermination pour I’acquisition des supports*t.

2. Techniques

Les principales techniques de la taille de la pierre ont été appliquées au lagonnage
bifacial au fur et a mesure de leur invention ou de leur acquisition par les groupes

40 Texier. 1989 Roche, Texier, 1991,
41 Texier, Roche, 19955,
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préhistoriques @ percussion directe au percuteur dur ou au percuteur tendre, percussion
mdirecte, pression, bouchardage, puis polissage.

Des le Pléistocene moyen, on voil alterner, pour la fabrication d’un mémc objet
bifacial, la percussion directe au percutcur de picrre pour 1’acquisition du support el
Pébauchage, el au percuteur tendre pour la finition. Ces deux opérations géncrent des
¢elats caracténstiques (fig. 14). Ce changement technique entre ébauchage ct finition n’est
pas systématique, mais fréquent. 11 est attesté avee certitude vers 700000 ans en Afrique
orientale, et existe sans doute avant. Dans certaines chaines opératoires longucs, avec
préformes, des périodes plus récentes, trois, volre quatre techniques différentes ont pu
étre utilisées pour la fabrication d'un seul el méme ohjel (voir infra).

Fig. 11 - Plans d’¢quilibre bifacial (A) et bilatéral (B) d'un biface.

3. Morphologies

L.es morphologies des objcts issus du fagonnage bifacial sont varides (fig. 12, 13,
37). La répartition du volume évoquée ci-dessus au cours de 1’ébauchage peut lendre &
la symétrie de part et d'autre du plan d’équilibre bifacial, ou rester dissymétrique. De
méme la voe de face de la forme peut étre d’unc symélrie bilatérale parfuile, ou montrer
une dissymétrie voulue ou simplement laissée telle.

Certaines formes ont connu de longues périodes de stabilité, comme le bhilace.
[ n’est pas possible, en I'état actuel des recherches en tracéologic, d’identificr les raisons
fonctionnelles du succes du biface. Mais il semble bien que son développement soil lié
a I'acquisition de la notion de symétrie (notion qui scra bien maitriséc au cours de
1"Acheuléen ancien en Afrique, autour d’un million d’années), méme si elle est loin
d’éire toujours parfaite, et 4 la laculié de débiler des grands éclats supports.

D’autres morpheologies  bifaciales reflélent av  contraire  des  conceplions
spécifiques qui ont eu unc durée de vie trés réduite, comme les feuilles de laurier du
Solutréen moyen et supérieur. sans que 'on puisse davantage lcur attribucr unc fonction.
La question se posc moins pour les armatures de projecliles. dont les formes, trés variées,
s’accordent a des impératifs de balistique et d’emmanchement.



Fig. 12 —
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Exemples de laconnage bilacial. 1: “fewille de laurier”, Solutréen, Les Jeans-Blancs,
Dordogne. 2 : pointe & cran, Solutréen, Le Placard, Charente. 3 @ pigce foliacée biface,
Mcolithigque, Shagra, Qalar. 4 : piéce bifaciale, Néolithique, Al-Abr, Yéren. 5 pointe de
fleche & pédoncule er ailerons carrés, Néolithique, Shagra, Qatar,

I et 2 (Smith, 1966b : Fig, 30, 1 1 Fig. 67, 6), 3 et 5 (Inizan, 1988 fig. 49, 6 el {ig. 51, 3).



Fig. 13 - Exemple de Tagonnage bilacial © biface acheuléen en phonolite, [senya, Kenya.
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38
Fig. 14 — Yiclats de lagonnage de bilace, phonolite, [senya, Kenya. 1 : éclat outrepassé, 2 @ éclat de

finition, percuteur lendre. 3@ dclat avee négatif d enldévement réfiéchi.
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Le tagonnage bifacial cst certainement un des modes de taille qui a su allier le
mieux teflicacité & I'expression de 1"imagination et de la lantaisie, et & la proucsse
technique. En témoignent par exemple les disques en dacite du Tenéré®, les pointes
d’Ohokam nord-américaines®, et bien sir les (ameux excéntricos mayas®. La variéié
des formes issues du faconnage bifacial a cngendré un grand nombre de classifications
qui sont ¢ plus sonvent morphologiques et d'un intérét relatif. Les données
technologiques et la relation débitage/faconnage au sein d’un méme enscmble, qui
permettent de comprendre comment les artisans préhistoriques ont géré les matieres
premi¢res ol quels schémas ils ont dévcloppés, doivent désormais Ctre impérativement
priscs en compte.

Le faconnage polyédrique et sphéroidal

Le taconnage polyédrique se conduit non pas a partir de plans sécunls mais par
rapport & un centre d'équilibre awtour duguel le volume se répariit de fagon plus ou
moins régulidre et constante® (fig. 15).

La méthode consiste a pratiquer des cnlévements de direction opposée, non
contigus, dont Jintersection forme un angle supérieur & 90° (vuleur théorique limite entre
le plan de Trappe et la surface taillée). Cela permet de maintenir I’épaisscur de ’objet
tout cn créant les aréles si caractéristiques du vrai polyédre (fig. 16 : 1). Plus les angles
sont ouverts, plus la forme polyédrique a tendance & s'inscrisc dans une spheére,

Fig. 15 — Point de symélric ou point de gravité {point G) daas le fagconnage polyédrique et sphéroidal.

Un sphéroide (fig. 16 : 2) peut &étre obtenu a partir d'un fagconnage polyédrique,
avec éventuellement un écrasement partiel des aréles par piquetage (on dit aussi
boucharduge -voir ce terme dans ie lexique). Toutefois, les sphéroides peuvent étre aussi
obtenus par aménagement partiel de lformes naturelles tendant 4 la sphére.

Il cn est de méme pour lcs bolas (fig. 16 : 3), pour lesquelles le piquetage gagne
toutes les faceties de Pobjet, jusqu’a obienir unc sphére parfaite.

42 Joubert. Vaufrey, 1941-1946,

43 Crabiree., 1973,

44 Boletin de Antropologia Americana, 1982,
45 Texier, Roche, 1995a.
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Fig. 16 - Faconnage polyédrigue et sphérotdal, 1 : polvedre en phonolite, 2 : sphéroide cn phonolite,
3: bola en quartz, Acheuléen, Isenya, Kenya.
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Ainsi polyédres, sphéroides ct bolas peuvent représcenter différents segments d’une
méme chaine opéraloire.

D’un point dc vue technique, le faconnage polyédrique et sphérotdal s’effectuc
par percussion directe au percuteur dur, La transformation d'un polyedre en sphéroide,
ou micux cncorc d’un sphéroide cn bofa, s¢ fait, on I'a vu, par bouchardage, avec
changement de technique @ percussion direcie puis bouchardage. les decux s’ctiectuant a
la pierre. Dans ce cas, on peut considérer le sphéroide comme une préforme (voir infra).
Contrairement 4 ce qu'il a souvem €€ écril, la fabrication d’un polyedre n’est pas le
résultat du hasard ou de “blocage” au cours do débitage d'un nuciéus par exemple, mais
reléve bien d'unc méthode ndcessitant une maftrisc du faconnage, qu'il n’est pas facile
de reéaliser expérimentalement. Et si Putilisation tres controlée d’un percuteur peut a la
longue translormer celui-c1 en sphere, {e fagonnage intentionnel des bolas préhistoriques
(et historiques) ne fait guére de doute.

Le lagommage polyédrique et sphéroidal apparail (res 16t, d&s 1"Oldowayen, el
perdure tout au long des temps préhistoriques. Mais il est beaucoup moins répandu que
fe laconnage bifactal, auquel il s’oppose dans sa conception.

Autres faconnages

Le (agonmage permet d’autres morphologies, comme les objels 4 section
triangulaire, quadrangulaire, rhomboidale, ete., qui relévent de méthodes dilférentes. Nous
cn présentons deux.

* Le fagonnage triédriquc

Sous le vocable triedre, pic, ou pic triédrigue, se rangent des objets a la fois
ationgés et robustes, ayant unc ou les deux cxtrémités plus ou moins dégagées pour
former une pointe grossiere a section triangulaire, ou encore un étroit ciseau (fig. 17).

Un pice peut étre faconné a partir de n’imporie quel support. De multiples schémas
dc taille sont en fait possibles pour dézager la (ou les) pointe, selon qu’une, voire deux
surfaces (naturelles, ou d'éclatement) sont conservées et servenl éveniuellement de plan
de frappe, ou bien que fes trois pans sont taillés. La base peut demeurer entiérement
naturcile*. La technique utiliséc cst la percussion directe au percuieur dut.

Le pic triédrique, dont la fonction n’est pas établie, n’est pas un objet trés courant.
I existe des le tout début de I Acheuléen. sous une forme plus “légere™ au Paléolithique
supéricur, ef sc retrouve au MdEsolithique dans 1" Asturien.

» Le fagonnage “quadrangulaire”

C’est une méthode asser peu répandue, dont le meilicur cxemple est certainement
la préforme de la hache dite “a section carrée” (en réalité rectangulaire) du Néolithique
[inal danois (Nig. 18 : 1) - qui est traitée dans o paragraphe suivanl - on cncore celle du
sud-est asiatique.

+ Le faconnage quadrangulaire concernc essentielicment les préformes, a
I’exception des manches de poignard du Bronze danois. pour lesquels il existe en tant
gque tel, 1] requiert une trés grande maitrise technique. notamment pour les ohjels de
grandes dimensions. Un “raté” sur les enitvements d'ébauchage peut compromettre, de
fagon différée mais “irrattrapable”, la fin du faconnage ou le polissage.

46 Brézillon. 1968, Lerov-Prost, Dauvois, Leroy, 1981,
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Préformes

Une préforme cst le résultat de la préparation particulidrement soignée d'une
¢bauche en vuc d'unc tinition pour laguelle une ou plusieurs techniques sont mises en
acuvre (fig. 47). Le travail de finition modifie peu Ja morphologie de la préforme et les
principales techniques de finition utilisées sont la percussion, la pression, lc polissage.,
e bouchardage. Un traitcment thermique s'insére parfois dans la chaine opératoire, et
les agencements de technigques peuvent varier & infini (par exemple traitement thermique
puis pression. polissage puis pression, houchardage puis polissage, ele.).

Quatre cxcemples de chaine opératoirc avee préforme sont présentés dans ce
paragraphe :  deux exemples archéologiques, pour la  compréhension  desquels
I"expérimentation a joud un grand r8le, et deux cxemples ethnographiques, témoignages
“vivants”, dans des contextes trés ditférents, de la perduration de la taille de la pierre,
et de son rdle socio-édconomigue et symboligue.

» Haches a4 “scction carrée” du Néotlithique figal danois

Les préformes des haches & section rectanguiaire (fig. 18 : 1) sont ainsi
prépardes*’ : aprés épannelage d’un bloc d’autant plus volumineux que le produit final
doit étre de grandc dimension, 1'ébauchage de la forme quadrangulaire se fait par
percussion directe avec des percuteurs de pierre de poids moduié selon les différentes
¢lapes du travail. L'ébauche doit étre le plus proche possible de la morphologic finale
désirée, car les “rattrapages™ ultérieurs sont tres ditficiles. L'étape suivante cst la misc
au point de la prélorme qui se fait par percussion indirecte au punch. La régularisation
des arétes de la prétorme, qui doivent étre parfailement rectilignes, peut s'effectuer par
petites percussions directes au percuteur tendre, par percussion indirecie, ou par pression.
La préforme est préic pour le polissage, effectué & la main pour les petites haches, ou
sur un grand polissoir avec vn dispositif particulier pour celles de plus de 20 em™. Au
moins trois techniques différentes ont donc pu &ue miscs cn ecuvre.

» Couteaux prédynastiques &gyptiens

Un autre exemple, protohistorique cetic fois, est la chaine opératoire complexe
des couteaux prédynastiques Sgyptiens de la période gerzéenne (3200 ans avant notre
ere environ)”, qui se déroule ainsi: épannclage d'un bloc ou d'une plaguette de silex:
¢bauchage puis préparation de la préforme (ces deux demicres opérations av moins par
percussion directe au percutcur tendre); polissage complet de cette préforme qui peut
atteindre 30 cm: préparation des bords; retouche par pression (sans doutc an cuivre)
& une face - autre reste polie -, goi produit de longs enlévements pavalieles en S (ripple
flukes) dont la fonction esthétique ne fait guére de doule; fine denticutation de la parue
active.

» Haches polies d'Irian Jaya (Indonésic)

[} existe un remarquable exemple ethnographique dc chafncs opératoires de
tabrication de haches ou herminettes polies, en Papouasie-Nouvelle Guinée™ (fig. 18 :
2). Dans les vallées du centre-oucst d'Irian Jaya, des “lames”™ de haches. herminettes oun
ciseaux sont encore fabrigquées par plusieurs groupes, avec quaire technigues dont
I"'agencement varie cn fonction des matiéres premidres ot des compétences techniques
de chaque groupe : la taille (percussion directe au perculeur de pierre durc ou tendre,
ou sur enciume), le bouchardage, le polissage ct lc sciage.

47 lHansen, Madsen, 1983,

48 Madsen, 1084,

49 Midant-Revnes, Tixier, 1981 Kelterhorn, 1987,
30 Péireguin, Péurequin, 1993,
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Fig. 18 - Préformes. 1@ préforme cxpérimentale de hache ¥ section carrée”, silex. Danemark. 2:
préforme de hache, basalte, Tnan Jaya, Indonésie. 3 préforme de perle, cornaline,
Khambhat, Inde.

P (Madsen, 1984 fig. 4, A), 2 (Pérequin et Péirequin, 1993 ; fig. 2023
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Aprés acquisilion collective de la matiere premiére par ramassage sélectif, par
extraction (crcusement d’entonnoirs ou de puils), ou encore par choc thermigue
(éclatcment par lc feu), les principales technigues ou combinaisons de techniques uniilisées
sont : laille élaborée et polissage minimal; taille minimale et polissage important: taille
minimale ou sciage ct bouchardage sommaire et polissage important; bouchardage seul;
sciage seul: polissage seul.

Une ftois finies. les lames sont emmanchées en hache ou en herminetie selon des
modes variés. Utilisés pour D'abattage el le refend du bois, ces outils jouent aussi un
réle reés important dans les échanges el comme objets de représentation technigque ct
sociale,

» Taillc de perles en cornaline en Inde

La taille des objeis en cornaline telle qu'elle se pratiquc encore & Khambhat,
dans le Gujarat (Inde), apporte des informations cthnoarchéelogiques du plus grand intérét
car elle peut éire directement confrontée aux données archéologiques du IIIY millénaire
de la civilisation de 'Indus. En effct, disposant datcliers de tfabiication archéologiques
& Chanhu Daro ct & Lothal™l, il a été possible de les comparer aux aleliers contemporains.

[a chaine de {abrication actuelle se déroufe ainsi*2. Dans les terrasscs fossiles
de la Narmada, distantes de plos de 100 km de Khambbat, les galets de cornaline sont
cxtraits et triés en fonction de leurs dimensions, dans des puits a ciel ouvert creusés
parfois a pres de 15 m. Un traitement thermiguc est effectué pour améliorer Maptitude
a la taille, traitement qui peul sc renouveler a tous moements de la chaine opératoire
pour modifier lc rouge des cornalines. On procede o la taille en deux élapes, ébauche
et préforme (fig. 18 : 3). La technique est une percussion indirecte par contre-coup (p. 32).
L’¢bauche possede les principales caractéristiques géomélriques de la futurc perle, qui
sera & section carrée, circulaire, ovoide, cyvlindrigue, cte., et il v a changement de barre
de [er {plus pointac) et de maillet (plus léger), pour obtenir la préforme. Celle-ci est
cnsuite abrasée, polie, perforée. et enlin lustrée. l.a force rotative nécessaire & la
perforation et au polissage est cncore obtenuc au foret & archet, dont on connait 'usage
dés le Néolithigue.

Un outil particulier : le hachereau

La particularité du hachercav (fig. 19) tient & deux éléments essentiels.

* Sa fabrication reléve soit uniquement d un débitage, soit d'un débitage suivi
d'un fagonnage, C’est pourquei il nous a paru I¢gitime de le traiter a la fin de ce chapitre
consacré au fagonnage, juste avant celui consacré au débitage.

+ Sa partie active, le biseau tranchant, est obligatoirement brut de taille. Les
pigces bifaciales poss¢dant un biscau tranchant oblenu par {agonnage ou par coup de
tranchet latéral sont en fait des bilaces & tranchani transversal (ow encorc terminal), ¢t
non des hachercaux.

Le hachereau est un outil presque exclusivement acheuléen. Il n’apparalt que trés
occasionnelement au Paléolithique moven.

“Le principe dominant gui a dirigé la fabrication d’un hachereau est, on le sall,
Pobtention d'un tranchant terminal... Ce franchant, gui est toujours naturel, ¢’est-a-dire
exempt de retouches intentionnelles est obtenu...par la renconive de deux plans @ plan

51 Mac Kay. 1943 Rae, 1973,
52 Rous, Pelegrin, 1989,
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de la fuce d’éclatement, et un des plans de la face supérvieure, ce qui impose
immuablement un outil sur éclat... L'enlévement d’un éclat représentant la préparation
du tranchanr du futur ouril est. psvchiguement, Dacte esyentiel dans obtention du
hacherean™.

En dépit de cette description trés précise, publiée dés le milieu des années
cinquante et assortic d’une classification morpho-technique, les hachereaux, outils tres
abondants dans certains Acheuléens, continuent de donner lien 2 des erreurs
d’interprétation, puisqu’ils sont lc plus souvent considéréds comme des bifaces et classés
avec eux. Or leur processus de fabrication repose essentiellement sur le débitage d'un
grand éclat qu 1mplique nécessairement une prédétermination, la part prise par le
faconnage bifacial étant trés variable.

D’un point de vue morphologigue, le hachereau, de par son mode de fabrication,
se caractérise fréquemment par une asymétric tant bifaciale que bilatérale.

Certains hachereaux ne relevent que du débitage, avec forte prédétermination pour
fa production de 1’ Eclat sopport. Tel est le cas des hachereaux faits sur des éclats obtenus
par les méthodes Levallois (p. 63 et suiv.), Kombewa (p. 71 et fig. 28) ou Tabelbala
(p. 38 et p.72), mais cela peut également se produire avec des éclats ordinaires.
Eventuellement les bords peuvent étre régelarisés par retouches,

Pour les autves types dc hachereaux, hormis le proto-hachercau dont la tace
supérieure est enticrement corticale, le biseau tranchant résulte de “[’intersection
valemtairement provoguée de deux surfaces @ la fuce inférieure de Uéclar support (gui)
vieni recouper le négatif laissé par le détachement préalable d’un éclat prédéterminant™*.
Tous les degrés de modifications postéricurcs au débitage sont ensuite observables, depuis
un rapide aménagement de la base de 1’éclat support - pour amincir ou supprimer la
partie talon-bulbe - et/ou une régularisation des bords, jusqu’d un faconnage bifacial total
de la piece, a I'exception bien cntendu du biscau tranchant qui reste toujours brut de
taille,

En régle générale, on peut dire gue I'importance prise par le fagonnage est
nversement proportionnelle au degré de prédétermination de Péclat support. C'est la
prédétermination qui “fait” le hachereau, et non le flagonnage, qui joue la un rble
(facultatif) pour équilibrer et régulariser la piéce.

La complexité d’un objet taillé ne tient pas nécessairement a une chaine opératoire
longue. Le hacherean en est un trés bon exempie. Cest un oulil en apparence simple,
mais gui reléve en fait d’un schéma conceptuel élaboré irés cfficace.

53 Tixier, 1956,
54 Texier, 1989,






Chapitre 4

Le débitage

Le débitage est une action qui consiste & [ractionner la matiere premiére afin
d’obtenir des supports. Ceite définition conventionnelle s’emploie pour les sculs produits
obtenus intentionnellement par percussion ct/ou par pression. Dans le cas de cassure,
méme intentionnelle, nous n’utiliserons jamais le terme de débitage.

Le débituge partage la matiere premiere en deux catégorics d'objets
complémentaires : le nucléus et les produits de débitage.

Les principales étapes du débitage passent souvent par une mise en forme des
surfaces de débitage, du (ou des) plan de percussion et de pression, puis par unc phase
initiale du débitage, une phase optimale, le “plein débitage” et éventuellernent une phase
finale. Remise en forme ct nouvelle préparation peuvent intervenir tout au long d’un
débitage. Un certain nombre d’éclats possédent les stigmates caractéristiques de ces
préparations et de leur position dans ta chaine opératoire.

Le nucléus

Quelles que soient la matiére premiére, les techniques ct les méthodes de débitage
empioyées el ia nature de son suppert, un nucléus porte avant tout les négatils des éclats
qui en ont ¢été détachés.

La reconnaissance d'un nucléus (Tig, 20) passe par la détermination :

- de la (ou des) surface, préparée ou non, sur laquelle on a percuté ou presseé :
plan de frappe ou de pression;

- des surfaces formées par les négalifs des éclats détachés : surfaces de débitage;

- éventuellement des surfaces taillées ltors d'une séquence antéricare.



Les nucléus, tels que nous les observons, sont des déchets de débitage. Ils nous
parviennent au stade wvltime de ta phasc de débitage et n'en révelent que le dernier
moment. Leur étude ne doit pas étre dissociée de celie des produits bruts ct des supports
des outils s1 on les posséde. Elle deit conduire & la reconstitufion des séquences de
production (une ou plusieurs) et du (ou des) schéma opératoire mis cn ccuvre.

Enfin, il ne fant pas oublier qu'un éclat, choisi a cet effel, peut aussi servir de
nucléus. Dans ce cas une partic wdentifiable de sa face inférieure (positif) doit alors
subsister pour le reconnaitre comme tel.

PLAN DE FRAPPE

plan de frappe préparé  (talon facetl€)
comiche

plan de frappe lisse  {talon lisse}
contre-bulbe

plan de frappe cortical  {talon cortical)

SURFACES DEBITEES

nenvures

lancettes

Fig. 20 — Principaux termes descriptifs pour un nicléus.

Les produits de débitage

Ce sont donc par définition des produits débités par percussion ou par pression :
au sens large on les nomme éclats, gu’tls sotent de préparation, destinés a, ou pouvant
devenir des supports d'outils (qu’ils servent tels ou apres modification), ou encore qu’ils
soicnt des déchets caractéristiques (fig. 9 ot 10}

Les produits de débitage peuvent &tre classés selon leur rdle dans la chaine
optratoirc : éclats de misc en forme, éclats de préparation, éclats-supports et enfin
éclats-déchets,

C’est grice aux caractéristiques de certains ¢clats et nuciéus que le préhistoricn
peut reconstituer Je schéma de débitage concernant la fabrication des supports.
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Les méthodes de débitage

Le débitage, comme tout acte technique de taille de la picrre, s”inscrit dans une
chaine opératoire pour laguelle on reconunait un schéma opératoire de taille auquel
préexiste un projel, cela quelles que soient la période et les méthodes considérées.
Toutelois, st 'éventail des techniques de taille de la pierre inventées et réinveniées tout
au long de la préhistoire n’a cessé de 8’ élargir, il existe de grandes différences dans les
modes de conception el de réalisation, qui d’ailleurs n’ont pas nécessairement valeur
chronofogique. Pour rendre compte de ces différences, on oppose aux opérations de
débitage complexes (débitage avee prédétermination) un débitage peu élabore, qui met
en ceuvre un schéma conceptuel et un suvoir-faite minimaux.

1. Débitage peu élaboré

Les €clats sont oblenvs sans que leur détachement ait été précéde par une
préparation spéciale du nucléus. Le tailleur choisit chaque fois un endroit ou frapper,
en tenant compte de la morphologic de son nucléus, pour qu'un éclat utilisable tel ou
transformable en oull puisse étre délaché, et continue son débitage “au il du nucléus”,
pourrait-on dire {fig. 21). La percussion directe est en principe la seule rechnique
impliquée dans ce type de débitage.

Les nucléus nont, dans ce cas, pas de plan de frappe préférentiel, ils tendent
généralement, si lc débitage est asser avancs, vers des lormes globulenses. Les éclats
ont des sithouettes et des épaisseurs variées, il ny a pas de formes stéréotypées.

L’absence de préparation, de mise en forme du nucléus & débiter, entraine
évidemment la quasi-absence d’éclats caractéristiques. a 'exception dentame.

Cest le débitage le plus simple imaginable, il n’est donc caractéristique d’aucunc
période ou aire géographique; il peut &tre réalisé. avec un peu d'entrainement, par toute
personne sachant planter un clou.

Déja un peu plus élaborés sont les débitages discoides. La méthode d’obtention
d'éclats sur des pucléus “discoides”™ indique une certaine prédétermination. Leur
fréquence durant le Paléolithique moyen a fait dénommer ces nucléus “mousiériens”;
lerme impropre puisque ce mode de débitage a existé bhien avant el bien aprés le
Moustérien ct n’est pas du tout négligeable au Néolithique. Les nucléus ont un contour
généralement circulaire, une scction biconvexe dissymélrigue : la face la moins bombée
esl celle formée par les négatifs d'enlévements des écelats, Uauntre étant souvent corticale
en son centre avec une peériphéric formée par les négatifs de préparation des plans de
frappc ou également par dao coriex. Le principe est enlévement d'éclats par des
percussions dont les directions sont centripétes. La surface de débitage présente plusieurs
négatifs d’enlévements & contre-bulbes bien margués.

It s’agit d’vne méthode de débiiage qui nécessitc une matiére premiére
suffiswmment épaisse: néanmeoins les €clats n'ont pas une morphologie standardisée.

2. Débitage avec prédétermination

Le dessein cst d obtenir & volonté des éclats de {ormes définies grice & une mise
en forme appropriée du nuclévs. L'idée maitresse est bien celle de la production
d’élémenls précongus, souvenl standardisés, qu'ils solent programmeés uniques ou
multiples.

Chaque méthode de débitage sc définit par le schéma spécifique mis en ceuvre,
une conception volumérique du nucléus et les produiis oblenus.

Nous comunengons seulement & entrevoir te potentiel d’informations que peuvent
nous livrer les dilférentes conceptions des méthodes de débitage, que ce soit sur le plan
de Ia gestion de la matitre premicre ou de celle des produits de débitage. Quoi qu’il
en soit, ce sont bien des comportements technigues que nous sommes amenés & observer
a travers les différentes méthodes mises cn évidence dans les cnsembles lithiques. Celles
abordées sont parmi les plus répandues. les plus caractéristiques ou les micux identitiées.
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Fig. 21 — Debitage peu élaboré. | 1 nucléus théorique, pas de morphologic spécifique, percussion
moltidirectionnelie. 2 : nucléus & éclats, Oldowayen. Nyabosuosi, Quganda.



2.1. Méthodes Levallois

e débitage dénommé “Levallois™ qui consiste & oblenir un “éclur de forme
prédéterminée par une préparation spéciale du nucléus avant enlévement de cet éclat”,
selon la définition proposée par Frangois Bordes en 196172, existe depuis un demi-million
d’annces ct concerne tous les conlinenls a 'exclusion du continent américain. Si les
produits qu'on découvrait des 1867 dans le gisement éponyme de Levallois ont lait la
renommeée en préhistoire de cette banlieue de Paris, il faut reconnaitre que ¢’est a Victor
Commont, en 1909, que revient le mérite d’avoir le premier reconstilué ce mode
particulier de débitage,

Ce débilage est encore mal compris et il est encore parfois confondu avec unc
préparation spéeiale du plan de frappe. On assimile aussi le terme d’“éclat prédéterminé”
aux éclats Tevallois et vice versa, alors que la notion de prédétermination participe a
toutes les apérations de taille dont la finalité des produits a ¢été mentalement élaborée.
St l'on ne peut, par exemple, conlesler la notien de prédétermination dans le débitage
laminaire, on pcut ccpendant reconnaitre que le débitage Levallois est la premiere
méthode de débitage trés organisée ct trés répanduc qui apparait avant Homo sapiens.
Ccependant, si le débitage levallols appartient essentiellement aux induostries du
Paléolithique ancien el moyen, il n’cst pas un bon marqucur chronologique car il peut
aussi cxister au Paléolithique supérieur el jusque dans des industries trés récentcs™.
Depuis une vingtaine d’années, ['émergence de nombreuses industries a débitage
“Levallois” surtout en Europe et au Proche-Orient, a montré qu’il existait unc disparité
sans cesse grandissante entre la définition classique de Bordes et les nouveaux produits
“Levallois™ mis au jour. Ainsi, il devenait de plus en plus difficile aux préhistoriens
d’appréhender el de s’accorder sur ta définition méme du débitage Levallois.

Face & ce constal, E. Boéda™ a tenté une approche iechnologique du débitage
Levallois afin d’en clarificr la genése, Cette approche est fondée sur des données
expérimentales et sur 1'analyse de séries archéologiques provenant du Paléolithique
moyen du Nord de la France. Elle lui a permis de préciser et surtout d”élargir ta détinition
de Bordes en recherchant, d’une part, {a finalité¢ d'un débitage aussi complexe, et d’autre
part, ditférentes stratégies de tlaille mises en ccuvre.

La définition ancienne insistait sur la préparation centripete de la surface Levallois
el sur {a préparation particuliere du plan de frappe.

= La préparation centripéie assure effectivement une morphologie convexe a la
surface de débitage afin de permettre le détachcement d’un large éclat dénommé
“Levallois”. Or les enléevements centripetes ne sont pas une constante tout au long d’un
déhitage Tevallois,

e On insistait particufierement sur la préparation du plan de frappe,
indépendamment de la surface dc débitage, pour assurer le détachement idéal de [’éclat.

Cetic définition était en [uil réductrice, puisqu’elle évoquait une seule méthode
de débitage finalisée pour 'oblention d’un éclat unique (quoique 1"oblention de plusieurs
éclats pour la méme mise cn forme préparatoire ait parfois été ¢vogquée). Elle conduisait
aussi & une conception de débitage synonyme d’une consommation importante de matidre
premigre.

* On décrivait aussi le plus souvent les produits Levallois en des termes de
morphologie comme le nucléus en “dos de tortue™, le talon en “chapcau de gendarme”,
alors que ces morphologies résultent d’une série d’enchainements d’actes technigues qui
n’étaient pas expliqués. La “rortue” réveic la mise en forme du nucléus par deux
convexilés asymélriques et le “chapeau de gendarme” est un procédé technique de
facettage pour la préparation d’un plan de frappe prélérentiel qui assure le détachement
d’un éclut Levallois.

55 Bordes, 1961,
56 Cauvin, 1971,
57 Bogda, 1994
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« Une typologie de la méthode Levallois établic d’apres les produits s'ensuivait
Levalleis a éclat, 4 pointe el & Lumes.

En se fondant sur Ta conceplion originale de cc débitage englobant les nucléus
et les produits prédélerminés el non plus exclusivement les produits prédéterminds,
E. Boé&da, apres J. Tixier’®, propose de distinguer les termes suivants ; concepl, techniqiie
et méthode™,

Celle proposition conduit & mettre en évidence la vari¢ié “des méthodes™
Levaliois.

Concept Levallois

Quels que soient les caracieéres morpho-techniques des produils désirés, le
debitage Levallois reléve d’une conception volumétrique particulierc du nucléus et de
son mode d’expleilation.

+ Le nucléus cst mis en forme par la réalisation de deux surfaces convexes
asvmétriques délimitant un plan d'intersection (fig. 22 1). La convexité de ces deux
surfaces joue un réle déterminant dans la production des éclats Levallois.

L’une des surfaces est la surface de débitage des produits Levallois, "autrc est
dévoluc au plan de frappe el elle peut éire utilisée 1elle ou faire & nouveau 1'objet
d’une préparation : ces deux surfaccs ne sont pas interchangeables lors ’une séquence
de production d’éclats Levallois.

On voit donc que, dés la mise en forme du nucléus, les éclats de préparation
ont un rdlc important, fa qualité des produils Levallois dépendant de la précision de leur
enchainement.

+ Le détachement des produits Levallois se fait sclon un plan de fracturc parallele
ou sub-paralléle au pflan d’interscetion délimité par les deux surfaces convexes décrites
précédemment. Ce plan de fracture est symbolisé par une ligne de tirets dans la figure 22.
“La discontinuité entre la surfuce (de préparation) Levallois et la surface de préparation
des plans de frappe a pour comséquence qu’aucune de ces deux surfuces ne peut
s’agrandir aux dépens de 'aurre. Ainsi la capacité d’éclais prédéterminés d’un nucléus
Levallois se réduit au volume compris entre la surface de préparation Levallois er le
plan d’intersection des deux surfaces”™ (fig. 22, scetions hachurées).

Technique

Le débitage Levallois cst mené exclusivement au percuteur de pierre utilisé en
percussion directe, alors que le percuteur tendre est, par ailleurs, parfaitcment maitrisé
ct employé de fagon concomitante pour tailler d autres pieces.

Methodes

Le terme méthode concerne la marche raisonnée qui mé&ne 4 la réalisation des
éclats Levailois. Les modes de production mis en jeu d’aprés le concept Levallois défini
précédemment concrétisent les ditférentes méthodes observées,

Dcux méthedes principales ont &€ mises en évidence, dont les schémas
opératoires peuvent comporter des variantes.

58 Tixier, 1967 @ 807 ct 817,
539 Boséda, 1988,
60 Boéda, 1988 - 14
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Fig, 23 — Schéma de taille

S

débitage d’un éclat Levallois préférentiel.




Fip.

24 — Schéma de taille : débitage Levallois récurrent ceniripgte.
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o Débitage Levallois & éclat préférentiel (fig. 221 2a, fip. 23 et fig. 26 : 1)

L’objectil, dans ce cas, est I'oblention d’un seul éclat par surlace de débitage
préparée. Le talon de 1'éclal est resireint par rapport & la surface totale qui lui est en
principe dévolue, et I’éelat recoupe essentiel de la surface de débilage. La figure 14
montre cn “a” la mise cn place des deux swefaces convexes par cnlévements centripétes,
alors qu’en “b”, sont indiguées la préparation du plan de frappe, toujours par enlévements
centripétes, et la mise en forme finale de la surfuce de débitage. Lnfin en “¢”, ¢ est
I’opération de détachement de I’éclat. Si le volume du nucléus permet ’obtention d’un
autre &clat. Uopération cst menée & nouveau en recommengant totalement le processus.
Cette méthode est dénommée linéale lorsque, dans un méme ensemble, des produits
débilés correspondent a un seul éclat par surlace préparée.

« Débitage Levallois a éclats multiples (fig. 22 : 2b, 3b, 4b et fig. 24)

La surface Levallois est alers congue pour oblenir une série d’éclats Levallois,
chacun des enlévements est fonction de Denlévement précédent et conditionne
I'enlevement swivant @ cc débitage cst dénommé méthode Levallois récurrente.

La figurc 24 montre en “a” et **b” la misc en place des deux surfaccs convexcs,
en “c” la mise en forme finale de la surtace de débitage, en “d” et “e” le détachement
de plusieurs éclats Levallois {centripétes dans ce cas).

Dans 1a méthode Levallois récurrente, les éclats “multiples™ ont des morphologics
différentes selon I'orientation de leur détachement, I’emplacement et I’ importance donnés
au{x) plan(s) dc frappe.

1. Méthode Levallois récurrenie unipolaire

Dans ce cas les éclats ont une seule direction d’enlévements, ils tendent 4 étre
allongés, le plan de frappe est limité. Si la dircetion des enlévements tend a converger,
es éclats ont une forme triangulaire. L.es pointes Tevallois relévent souvent de ce schéma
de taille, plus rarement d’une préparation bipolaire. Cette méthode cxiste, par cxemple,
dans la région soudano-égyplienne® et au Proche-Orient® (fig. 26 : 2),

2. Méthode Levallois vécurrente bipolaive (fig. 22 ¢ 4h)

On observe duns ce cas des éclats provenant de deux plans de frappe préférentiels
opposés, Ies directions des enlevements se lisant sur les faces supéricures des éclats. Le
schéma raditionnel des lames Levallois reléve de cette méthode @ on notera que dans
le débitage Levallois de lames, les arétes créées par lintersection des deux surfaces
convexes ne servent pas de lame 4 créte (voir débitage laminaire).

3. Méthode Levallois récurrente centripéte (lig. 24)

Dans ce cas le pourtour de toute la surtuace dévolue au plan de frappe peut étre
utilisé. Atiention, il ne laut pas conlondre celte méthode avec un débitage discoide, le
caractere Levallois résidant dans I'exploitation de la surface de débitage qui est toujours
maintenue dans le méme plan de débitage.

4. Pointe Levallois

Plus que dans toute aure méthode Levallois, la prédélermination de la
morphologie d'une pointe Levallois, et particulierement de sa délinéation, est liée au
dessin des nervures sur le nucléus (fig. 25). Comme les ondes de [racture ont (endance
a sc développer en suivant ces nervures (formées par les plans sécants des négatifs de
préparation Levallois), un éclat débité suivant la direction d’une nervure rectiligne aura

61 Marks, 1968 315-323.
62 Meignen, sous-presse.
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lorcément une délinéation triangulaire et une extrémité distale pointue. C'est le principe
de la “nervurc-guide”, dont ta préparation demande donc, théoriquement, un minimum
de deux calévements, qui a ¢té mis 4 profic pour I'obtention dc la pointe Levallois. En
réalitd il v a trés [réquemment an “lriangle de base™ formé par un contre-bulbe. Cette
surface concave, liée & la préparation d’un plan de frappe préférentiel assure un large
talon (un talon dit en “chapeuu de gendarme™) et une bonne convergence des bords de
la pointe.

Nous ne figurons ici gu'un exemple parmi Jes différentes variantes connues,
résultant du choix de Pordre des enlévements de préparation el de leur orientation
(fig. 26 : 2).

I arrive que des peintes Levallois soient obtenues fortuitcment au cours d’un
débitage, gu'il soit Levallois {préparation de plan de frappe) ou méme non Levallois au
sens strict, elles sont ators la plupart du temps sans triangle de base.

Pour définir les méthodes et les modalités d’exploitation, los Sclats sont de bons
informateurs mais ce sont les nucléus gui renseignent avec le plus d'assurance sur les
méthodes et les schémas de Laille 2 condition de ne pas avoir été “repris”.

Les différentes méthodes Levallois. dont les applications durent 500000 ans,
témoignent d’une intelligence précoce de 'humanité, elles permettent non seulement de
caractériser des cultures mais aussi de préciser les comportements techniques.

narvure guide

triangle de base

Fig. 25 — Schéma de taille : débitage d'une pointe Levallois.
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Exemples de produits Levallois. 1 : nucléuns & éclat préférentiel, grés, Ain Chebli, Maroc.
2: poinie Levallois. silex, Kcebara, Isragl (Meignen, sous-presse). 3 : éclar LevaHois,
débitage récwrrent centripete présentant des caractéres d’usure macro cof microscopiques
relatifs 4 une achivité de dépegage, silex, [a Combette, Vaucluse.




2.2, Méthode Kombewa

Moins connue que les méthodes Levallois, clle a surtout é1€ signalée en Afrique,
ol elle est plus ancienne que la méthode Levallois®®. Cette méthode allic la simplicité
a Voriginalité,

Le principe en est le suivant: sur une surface régulierement convexe. on peul
débiter un éclat circulaire, semi-circulaire ou ovalaire de contour trés régulicr. Par unc
percussion  développant intentionnellement un bulbe bien marqué, trés élendu,
régulicrement convexe, une telle surface pent Gire obtenuc. Clest done cn utilisant cc
bombement d'une face inférieure qu’un éclat {rarcment plusicurs éclats successifs) peut
&re prédéterming dans son contour el son épaisseur (fig. 27).

Entre le débitage de I'éclat dont la [ace inférieure sert de surface de débitage et
I’enléevement de I'éclat Kombewa, pcut se placce, mais pas obligatoirement, la préparation
d’un plan de frappe. Les deux directions de percussion (éclat servant de nucléus et éclat
Kombewa) peuvent occuper loutes las combinaisons possibles, ¥ compris exactement
opposées.

lig. 27 - Schéma de wille : débitage d'un éclal Kombewa.

63 Owen, 1938 Balout, Biberson, Tixier, 1967 ; Dauvois 1981,
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Le hachereau est une des destinations privilégiées des grands €clats Kombewa
dans 1'Acheuléen africain (fig. 28). Quelgues rares exemples montrent que la méthode
Kombewa, combinéc avec la méthode Levallois pour la silhouette de I'éclat, a 81é
cmployée pour oblenir des hachereaux de type Tabelbala (éelat  Levallois
intentionnellement outrepassé)®*, la facc supéricurc étant alors forméc en grande partie
par le bombement d'un grand bulbe de percussion aun lieu d’&tre prépur¢ par des
cnlévements prédéterminants.

1l y a “méthode Kombewa™ - a I'instar de méthode Levallois - chaque fo1s gqu'il
v a intention nette de prédéiermination, donc de production d’¢clats Kombewa. Cest
le cas pour certaines pieces du mousiéricn frangais®™, pour les “mata’a” (pices
pédonculées en obsidicnnce de I'tle de Paques, fig. 491 3), certaines pierres a [usil de
Grande-Bretagne ou du Vaucluse en France, ou pierres de tribulum en Espagne par
cxemple.

Mais la transformation d’un éclat en piece bifaciale, voire en nucléus, peut amener
I"entévement “lortuit” d'un éclai dans la partic bulbaire. Il 0’y a pas alors “méthode
Kombewa” mais “déchet Kombewa™.

Enfin certains grands “éclats” provenant d’un esquillement de grand bulbe
peuvent préler & confusion, mais, dans ce cas. ils n’ont pas de talon. J1 s agil alors
d’esquilles bulbaires. variété d’éclats “parasites™

2.3. Déhbitage laminaire

Le débitage laminaire est un débitage organisé, préconcu, afin d’obtenir des
produits en séric - les lames ou les lamelles - sur un méme nucléus® (fig. 9 et 10).

Les lames et les lamelles sont des éclats dont la longucur ézale ou dépasse le
double de la largeur selon une convention largement adoptée. Elles sont normalisées
grice A des nervures, sinon paraileles, lout au moins de directions point trop irrégulidres.
Eltes peuvent 8irc détachées par toutes les techniques (percussion directe, au percutcur
minéral, en bois animal ou végétal, en mélal; percussion indirecte; pression).

La morphologic de queclques “lames™ n'est pas suffisante pour diagnostiquer un
débitage laminaire; la présence de stigmales caractéristiques ot dunc production
systématique de supports laminaires est néeessaire pour confirmer Je diagnostic.

Le débitage laminaire dénommé “classique” parce qu’il a tongtemps &6 assimilé
au débitage de lames par percussion du Paléolithique supértear est d'une conception
volumétrique tres différente du débitage Levalleis: d'une part les produils sont
stéréotypés. d’autre part il y a unc uotilisation possible de la totalité du volume du nuclcus
avee une grande liberté dans le choix de la surface de débitage ct du plan de détachement.

Si la distinction lame-lamelle-microlamelle cst une affaire de dimensions, il a
été démontré gque dans de nombrcuscs provinces préhistoriques, il y avail eu un choix
pour les produits de grandes dimensions, les lames ct les produits de petites dimensions,
Jes lamelles ou microlamelles, cn dehors du potentiel de la maticre premicre disponible.
Unc analyse statistique des produits laminaircs peut discriminer (ou non} les dimensions
pertinentes pour ces catégories ct de préciser les sélections réalisces par les préhistoriques.
Des conventions peuvent alors étre [{ixées, clles restent valables a lintérieur d’une
province préhistorique pour unc ou des civilisations données. L'un de nous I'a tenté pour
I’Bpipaléolithique du Maghreb®, 11 est regrettable que, maleré des restrictions formelles
en ce sens, certains auteurs aient cru pouvoir généraliser les limites chiffrées proposées
alors.

L’obtention, & volonté, de produits laminaires peut rarcment &tre menée a bien
sur une matiére premitre de forme naturelle. Le débitage laminaire est en général 1ié a
unc mise en forme du nucléus, & Ja création de plan(s) de Irappe ou dc pression et plus
64 Tixier, 1956; Alimen, 1978,

63 Bordes. 1961 ot 1975 Geneste, 1985,
66 Heconomic di débitage laminaire, 1984
67 Tixicr, 1963.
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particuherement d’une (ou plusieurs) “aréte”, par enlevements presque toujours bifaciaux,
appelée créte. Cependant des morphologics naturelles de la matiére premidre peuvent
permettre un débitage laminaire grace a une partie corlicale a convexité adéquate. comme
dans certaines chalnes opératoires de I”Aurignacien par exemple.

La cwéte lacilite le débituge de la premicre lame qui file le fong du digdre grossier
formé par les deux sérics d’enlevements (fig. 61: 1 et 2). Cette lume & créfe a done
toujours une section wiangulaive (fig. 61 : 2). Néanmoins, si la matiere premiére 8’y préte
comme par exemple pour certaines plaquettes, i n'y a pas nécessité de préparation, la
lame d'entame est dénommée créle nuturelle. Sila préparation n’intéresse quun scul
versant la créte est dénommée créte a un versant préparé (fig. 61 ; 6b).

Une fois 6tée. la fame & créte crée deux nervures le long desquelles e débitage
peut sc poursuivre. Les lames suivantes peuvent encore porter des négatifs d’enlévements
de la mise en forme de la créte (fig. 61: 3b et 4b), I est loisible, et cela guide le
débitage. de faire cette créle plus ou moins longue, plus ou moms courbe, plus ou moins
soignée selon les besoins. S, au cours du dcébitage, une partie de nucléus ne permel
plus un débitage assuré. il cst possible de rescuipter, de remettre cn forme le nucklus,
souvent grice A une créte créée par des enlevements partant d'un négatif de lame
précédente (fig. 61 : 5).

On peut préformer an nucléus grice & une, deux on méme trois crétes. I est
concevable de préparer un nucléus i Paide de quatre crétes®. Si toutes les crétes
participent a la mise cn forme du volume du nucléus, scules certaines sont destinges i
étre des crftes “dentame”. Celles-ci sont donc un stade essenticl dans Ie débitage des
lames. Ces dernieres sont d'autant plus régulieres (et ce dautant plus tot dans le
déroulement du débitage) que la (ou les) créte a été soigneuscment préparée. Une remise
en forme. cn cours de débitage, peut aussi étre obtenue par la taille d’une crite.

La “lame a créte” fait partie des éclats caractéristiques d’une chaine opératoire.

Le plan de frappe ou de pression

Le débitage de lames s’effectue toujours en partant d'un (ou plasieurs) plan de
frappe ou de pression, cortical, lisse ou préparé. A tous les types de plans de frappe ou
de pression peut s’appliquer I'abrasion de la corniche qui est un procédé de préparation :
il ¢st indispensable de nc pas confondre 1’abrasion de la corniche avee une éventuclie
trace d’utilisation.

Débitage de lames par percussion

Le détachement des lames par percussion directe ou indirecte est obtenu au
percuteur 4 la pierre ou au percutcur tendre.

Dans la méthode de débilage laminaire par percussion, telle qu’elle est pratiquée
dans de nombreoses industrics duv Paléolithique supéricur. lc volume du nucléus est
préparé afin de permettre son exploitalion totale. les longueurs maximum des produits
laminaires sont fonciion du volume initial de la matiére premidre ct iront en décroissant
jusqu'a son épuisement selon les dimensions des produits désirés.

Pour !'obtention en séric de lames (ou de lamelles) certaines régles {retrouvées
pac les expérimentaleurs) se sont imposées aux Lailleurs préhistoriques.

Ces regles lendent & :

- assurer une morphologie adéquate du bord du plan de frappe pour de courtes
sérics (2. 3 lames), voirc pour chague lame, 3 aide de ditférents procédés techniques
qui souvent signend des traditions culturelles;

- maintenir pour chaque enlévement de lame une morphologie du nucléus (par
cinlrage ¢l carenage), el un parallélisme relatf des nervures, permetiant chaque fois le
déroulement du débitage.

68 Crabtree. 1968,
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L.a mailrise d’un débitage de lames passe par le contréle des parties distales, qui
ne doivent pas éire réfléchies (sous peine de ne pouvoir, lrés vite, continuer le débitage),
ct des courbures longitudinales (car¢nage), sclon le produit recherché.

S1 une certaine courbure distale du support est soit recherchée - pour retoucher
un grattoir par excmple -. soit indifférente, on cniretient la morphologic opposée au plan
de frappc par la création d'un deuxitme plan de frappe. Ce plan de frappe “opposé” cst
destiné a corriger les détauts, trées souvent des négatifs de réfléchissements, par des
enlevements de rectification, Il y a done lieu de distinguer ce deuxieme plan de frappe
accessoire du véritable plan de frappe dc débitage des lamcs.

Si les lames recherchées sont voulues plus rectilignes. on crée alors deux plans
de frappe opposés, tous deux opérationnels pour le débitage de lames. On les utilise
alors alicrnativement pour de courles séries, afin que les lerminaisons distales se
chevauchent, créant ainsi des surfaces de débitage trés peu convexes, comme dans les
nuciéus du Périgordien supérieur (fig. 29: 2) ou dans les nucléus naviformes du
Proche-Orient.

11 laut aussi garder en mémoire qu'un débilage systématique, enchainé, de lames
ne peut élre obienu que si le cintrage (convexité transversale perpendiculaire aux
nervures) est bien marqué. On ne peut, cn effet, débiter de lames si 1a surface de débitage
est devenue trop plate. De méme la convexité des parties distales des nervures (caréne)
doit étre maintenue par le débitage lui-méme. soit entrelenue par des enlcvements a
I"opposé du plan de frappe principal. Cela imposc, en femps voulu, des cnlévements de
lames dans les parties des surfaces de débitage adjacentes aux “flancs™ (préparés ou
corticaux) du nucléus.

Percussion directe au percuteur de pierre

C’est évidemment la plus anciennc technique connue, vers 100000 ans, dans des
contextes du Paléolithique moyen avec des plans de frappe préparés. Cette technique
existe ensuite, dans I'Azilien européen par exemple, le plus souvent avec des plans de
frappe lisscs, et dans des industrics beauvcoup plus récentes : ¢’est au percutewr dur que
de grandes lames (30 cm) ont été débitées sur obsidienne au Mexique septentrional el
en Bihiopic. Les stigmates sont les mémes que pour les éclats : talon relativement grand
(méme s’il y a enlévement du surplomb did aux contre-bulbes), point d’impact. bulbe et
esquiliements presque toujours bien marqués.

Il faut tenir compte des différentes duretés de la pierre qui laissent des stigmates
désormais reconmnaissables sur les produits®®. Le débitage a4 la picrre tendre cst une
technique qui semble s’étre développée a la fin du Paléolithique supérieur en Furope;
elle semble aussi concerner le débilage naviforme du Levant.

Percussion directe au percuteur tendre

Cetlc technique, qui domine au Paléolithique supéricur donne, & "instar des éclats,
des talons réduits, avec un angle d'éclatement toujours largement supérienr a 90", et un
bulbe diffus. La percussion directe an perculeur tendre est trés [réquemment accompagnée
d’une abrasion de la corniche, quel que soit le procédé technique : saillie par préparation
sur la surface de deébitage, contre-buibe(s) sur le plan de [rappe par des ravivages
localisés. voire éperons. L'importance de ces procédés dépend de la nature des produits
recherchés, surtout si de grandes dimensions sont désirées.

Conformément aux débitages expérimentaux ct cn ’étal actuel des connaissances,
les plus grandes lames préhistoriques en silex obtenues par percussion ont plus de 50 cm
alors gque celles oblenucs par pression natteignent pas 20 em. Touteflois pour les périodes
récentes I'utilisation du levier est & envisager lorsqu’il s’agit de lames de trés grande
fongucur, surtout lorsqu’elles sont trés régulicres (p. 32).

69 Crabtree, 19721 Madsen, 983 Pelegrin, 199]a.
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Fig. 29 — Excmples de nueléus i lames débitées par percussion. 1 : nueléus 4 lames & plan de frappe
unique, Aurignacien, silex du Bergeracois. Corbiae-Vignoble 2, Dordogne. 2 nueldus &
lame, & deux plans de frappe opposés, Périgordien supdricor, silex du Bergeracois, Aillas,
Dordogne. 3 @ nucléus théorique avee deux plans de frappe orthogonaux et deux surfaces
de débiage.
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Percussion indirecte

Curiensement novs n’avons pas de preuves absolues de débitage laminaire au
“"punch™ avamt le Mésolithique. Les caracteres des produits laminaires sont alors
inlermédiaires entrc la percussion divecle et la pression, ils sont parfois difficiles a
distinguer de ces dernicrs. La percussion mdirecle s accommode bica d’un plan de frappe
lissc peu incliné sur les surfaces de débitage. Langle d’éclatement se rapproche de 90°
cc qui, sur de grandes séries, distingue cctte technique de la percussion direcle au
percuteur tendre.

Nous avons choisi d’illustrer seulement trois exemples.

+ Débitage en partant d’un scul plan de frappe. sur nucléus “pyramidal”
{tig. 29 : 1). Sclon ce schéma, les produits laminaires tendent a s’arquer.

* Dcbitage en partunt de deux plans de frappe opposés sur nucléus cylindrique
ou “prismatique” (fig. 29: 2). On peut pratiquer le débitage soit en alternant les plans
de frappe soit cn le menant a partiv de U'un puis de Pautre. Les produits obtenus selon
ces schémas sont rectilignes.

* Dcbitage croisé @ les deux swrfaces débitées sont paralléles, les directions de
percussion sont, elles, orthogonales (fig. 29 @ 3).

Lc débitage de lames peut s’effectuer en partant d’un {ou plusieurs) plan de frappe
cortical, lisse ou préparé. Dans ce dernier cas, la préparation intéresse soit unc petite
série de 2 ou 3 lames, soit unc scule lame comme 1! est [réquent dans e Magdalénicn
(surtout supéricur) ot une saillie est dégagée sur le bord du plan de [rappe. La lame
débitée emporte unc pariic de celle saillie et présenie alors un talon “cn épcron”
(fig. 79 : 8).

Débitage de lames par pression

Le débilage par pression, qui ne concerne quc les lames et les lamelles, a été
identitié relativement récemment’™, 1l a vu ces toutes dernidres années son champ
d’application s’étendre a des aires géogruphiques de plus cn plus vastes. Laire de
répartition la plus impressionnanic concerne 1'Orient et I"Extréme-Orient, T.e débitage
laminaire par pression semblait jusqu'a présent &re le successeur du débitage laminuire
par percussion et p’apparaitre qu’il y a environ 12000 ans au Japon. Actuellemeut on
peut admettre "Asic comme foyer d’invention, dans unc airc sibéro-sino-mongole. il y
a environ 25000 ans’'. En outre ce débitage, inventé par des chasseurs—cueilleurs. est
un marqueur technique remarquable qui peut jouver un réic dans [identification du
peuplement du continent nord-américain’™, La chauffe, reconnue comme facilitant la
retouche par pression, intervient elle aussi dans le débitage par pression, toul au moins
sur silex et calcédoine.

La pression développant Uende de fracture peut &ire cxercée dircctement par un
outil court tenu & Ia main (fig. 30 : 1} ou par un outil a manche plus long dont I'extrémité
non active est assurde sous le bras ou a Iépaule pour les petites lamelles (fig. 30 : 2).
Elic est exercée a ["aide d une “béquille” peciorale (fig. 30 : 4) ou abdominale pour les
lames plus longues (fig. 30 : 3a el 5). La pointe qui sert & exercer la pression peut &tre
cn ivoire ou bois animal, elle sera éventucllement remplacée par le métal des [Papparition
de ce dernier. [immobilisation du nucléus (fig. 30 : 3b) joue un réle important dés lors
que les dimensions des produits augmentent.

70 Pour Phistorique. cl. Tisier, 1984 57-70,
T Imizan, [99],
72 Inizan, Lechevallier, Plumel, 1992,
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Fig. 30 — Positions expérimentales pour ¢ débitage de lames et de lamelles par pression.
Poowtilisation d’un suppont A rainure “dans {a main”. 2 : wilisation d'une béquille d"épaule,
3a: utitisation d'une béquille abdominale, 3b: détail d&'immobilisation du nucléuns,
4 : utilisation d une béquille pectorale. 5 : utilisation d’une béquille abdominale, nucléus
tepa entre les pieds.

(1, 2, 3: ). Pelegrin: 4 D.E. Crabtree; 5 ILE. Clark).

78



Le débitage par pression impligue un équipement plus élaboré que le débitage
par percussion : systdme d'immobilisation, outil composite 4 presser. De plus.
I'intervention de la chautfe de la matiére premiére dans de nombreux cas témoigne d’vn
savoir-faire complexe. Cependant, malgré améfioration quo’elle peut apporter, cc type
de débitage exige unc matiére premicre a grain {in et homogéne. L'obsidienne cst la
maliere premiere la mieux adaptée a ce débitage.

Par les nuances qui pcuvent étre apportées aux différents movvements, par le
dosage de Ja force qui peut étre appliquée, par ’exactitude du point ot est posée la pointe
(presseur), la pression permet le maximum de précision. le maximum de standardisation,
grice au paraliélisme des nervures © cette lehnique assurc une rentabilité de la matidre
premiere nettement supérienre au débitage par percussion. Cest une technique qui permet
de mener un débilage de lames a deux nervures. donc un débitage idéal : celui qui, a
chaque lame obtenue, enleve deux nervures au nucléus pour en créer deux autres.

Plus quc toute autre technigue de débitage, ta pression a donné ticu a4 des
prouesses d'imagination, grice 4 des mises ¢n forme et des dimensions variées pour les
nucléus, grice A D'égrisage des plans de pression quand il s’agit de "obsidicnne. voire
au polissage pour régulariser cerlaines parties en cours de débitage™ (fig. 63).

La pression &tant une technique qui permet de débiter un nucléus “au plus loin
possible”™ comme en témoignent Jes nombreux “huller cores” archéologiques (ou nucléus
cn balle de fusil), les accidents par oufrepassage sont fréquents. Il n'est donc pas
conccvable, pas logique, de débiter par pression en partant de deux plans de pression
opposés. simultanés.

Criteres de reconnaissance™
Sur le nucléus

Les nervures wres rectilignes et trés régulierement paralléles contribuent 2
différencier un nucléus débité par pression d’un nocléus débité par percussion, la
morphologie des nucléus pouvant étre variée (fig. 31).

Dans tous les cas, un nucléus débité par pression doil, pour Ctre ainsi appelé,
conserver une partie incontestablement “cannclée™.

Les plans de pression peuvent €lre corlicaux, lisses ou préparés. Dans le cas des
roches vitreuses. comme 'obsidienne, pour éviter tout glissement lors du débitage, le
plan de pression est trés souvent égrisé, particllement ou tolalement. Cet dgrisage s'étend
parfois a la cormiche du nucléus, voire 4 toute une partie de la surface de débitage
(fig. 63). De trés rares cas d’égrisage du plan de pression ¢t de la corniche sont connus
sur des nucléus de silex.

Les deux formes de base des nucléus sont la pyramide et le parallélépipede.

l.es nucléus pyramidaux sont alors :

- goit & plan de pression circulaire el silhouelle ogivale, aboutissement d’un
nucléus qui a €1€ mis en forme “cn mitre” (fig. 31 : 1);

- soit praliguement cylindriques, “en balle de fusit”™ (buller core} a plan de
pression extrémement réduit en fin de débitage (fig. 31 : 2).

Les nucléus parallélépipediques gue nous dénommons “plats” sont & une seule
surface de débitage, soit & deux surfaces successives, comme on en connait dans le Bronze
de Grece (fig. 310 3 et 4).

Sur les lames et lamelles de plein débitage

- le parallélisme des bords et des nervures, qui tendent a étre rectilignes:

- la faible épaisscur des produits cst constante dans lear partie mésiale:

- la facc inférienre ne porte pas d’ondulations marquées:
73 Inizan, Tigier, 1983.
74 F Tixier a éabli les premiers crildres de reconnaissance de cetle techmigoe d aprés industrie lithigue du
Capsien supéricur de T Ain Dokkara (Tixier, 1976a).
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Fig. 31 — Exemple théorigue de nucléus débités par pression (lames ou lamelles). 1: nucléus
pyramidal. 2 bullet core (nuclus cn balle de [usih. 3@ nucléus plat. 41 nucléus plat
avee deux swrfaces de débitage successives.

- le talon est toujours plus étroit que la largcur des produits qui atteint irés vite
son maxinmum.

Méthode Yubetsu

Nous proposons le terme de “Yubetsu”, sans connotation concernant ["aire
g€ographique de son émergence, simplement parce que ¢’est au Japon que cette méthode
a été décrite pour la premiére fois comme unc méthode de débitage par pression™. En
effet, il est admis désormais que cette méthode originale de débitage a ¢été inventée dans
une aire sibéro-mongole au Paléolithique supérieur. 8°il v a une conception unique de
ce déhitage, différentes variantes qui ont valeur de marqueur culturel ont déja éié
identifiées, notamment au Japon.

les principales €tapes du schéma opératoire sont les suivantes.

+ La matiére premiére est misc en forme par enlévements bifaciaux taillés par
pereussion. délimitant un biface loliacé plus ou moins régulier. souvent asyméirique
(fig. 322 1).

T35 Akazawa ef af., 19RO,
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Fig. 32 La méthode Yubetsu. ! : misc en forme du nuacléus. 2 @ enlévements de lame & créle cf
de lames sous créle {(sk7 spalls) pour préparer le plan de pression. 3 4 5 : débitage de

lumelles.

+ [Jaréle la moins arquée du “biface” est ensuite enlevée, suivie en géndéral par
d'autres cnlévements successils (dénommés ski spalls). Le premier enlévement est une
“lame a créte” de section triangulaire, les suivantes ont unc scelion trapézoidale (fig. 32 :
2). Nous sommes en présence d’enlévements qui portent dcs stigmates caractéristiques
permettant dc reconstituer le schéma opératoire du débitage, méme en 'absence de
remontlages.

« Le négatif laissé par ces “piéces caractéristiques” va scrvir de plan de pression
pour lc détachement des lamelies (fig. 32 : 3 el 4).

e La premicre de ces lamelles porte les stigmates d’enlévements bifaciaux de
PMautre aréte du bilace: c’est une créte d’entame de débitage, telle quielle est définic
dans lc débitage laminairc.

* La section étroite du biface oftre une surface réduite de débitage. d’olt la forme
spécifigque dv nucléus ct sa dénomination de wedged shaped core ou nucléus en forme
de coin {Nig. 32 : 5),

Le déhitage ¢ effectuant dans la largeur du bilace, avec une surtace de débitage

réduitc a I’épaisscur du nucléus, les produits laminaires ont des longueurs relativement
constantes mais de petites dimensions.
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Chapitre 5

L.a retouche

Description

Le terme “retouche™ caraciérise les enlévements obtenus par percussion ou
pression dans le but de réaliser, d'achever ou d’alfiiter des outils. “Retouche” - ou
retouches - el “retouchc” s7utilisent par définition pour tout ce que nous supposons &ire
un outil.

La retouche modifie un support, que celui-ci soit naturel on débité. Ellc posséde
les caractéres morphologiques négatifs {(unigques ou répétés, rellélant les [echniques
d’'obtention) de tout enlévement, qui demecure le terme général ne présumant pas de la
finalité de I'action.

Des enlevements peuvent provenir d’une action antérieure 3 la finition de outit
(préparation} ou d'unc action postéricure @ utilisation ou aclions mécanigues. Dans ce
dernier cas il est parfois trés difficile de faire la distinction avec des retouches de
fabrication. La régle est alors la prodence : ne parler de retouches ou de traces
d’utilisation qu'en cas d'évidence absolue ou de preuve. Il en cst de méme des
“cnlévements spontanés™.

Caracteres

Nous entendons par caractéres un epsemble colhdérent de termes servant a déerire
chaque retouche ou ligne de retouches. Ils sont au nombre de sepl : délinéation, étendue,
inclinaison, localisation, morphologie, position et répartition. A chacun de ces caractéres
correspondent plusieurs descripteurs.

83



La liste de ces descriptcurs est celle appliquée a tous les enlévements. Elle permet,
par combinaisons, de délinir les outils, Elle pe se prétend pas exhaustive, el dépend des
movens d observation dont on dispose. I est @ noter que certaines combinaisons de termes
descripteurs pris dans des caractres différents sont incompatibles. comme par exemple :
envahissante (éienduc) ct abrupte {inclinaison).

Ces sept caracteres, avec leurs combinaisons possibles (voir p. 89), sont
nécessaires & une description fidele. mais restent tributaives de Uappréciation de chaque
utilisateur.

Caracteres et descripteurs sont définis dans le lexique.

Orientation des outils

La retouche caractérisant un certain nombre d’outils jous un rdle important dans
leur orientation (fig. 41), mais sans qu'une fois de plus des régles logiques sinon {ixes
se soleat encore instaurées.

L orientation de la piece lors de 'observation ou du dessin varie selon les auteurs,
de méme que les descriptions d’oulils qui débutent soit par la retouche soit par le support
{quand elles n’alternent pas).

Néanmoins, pour [aciliter la lecture d’un outil et sa compréhension d'aprés un
dessin, il cst nécessaire dladopler un cerlain nombre de symboles el de les délinir
lorsqu’ils nc sont pas universels (ch. 7, fig. 52).

Techniques spéciales et leurs produits

Parallélement aux technigues ¢t méthodes spéeiales de débitage dont les déchets
sont caractéristiques et bien reconnaissables, comme les lames & créte (fig. 61) ct les
ravivages de plan de frappe ou de pression (fig. 78), cerlaines fechniques de retouche
- an sens trés large - sont si caractéristiques dans tes stigmates négatifs qu’elles laissent
el dans les “déchels” positifs y correspondant, qu'elles ont une place a part, privilégiée,
dans la technologie de la piecrre.

Certains éciats de retouche ont des morphologies spécifiques qui saffisent a elles
seules & caractériser la technique : "éclat de la retouche dite “Quina”, dc forme générale
en “éventail”, av bord réfléchi, cst facilement reconnaissable (fig. 34 : 5 et 6).

Certaines fechniques spéciales ont été employées an cours de la fabrication d'un
outil, efles ch marquent parfois e stade vhime. Elles sont enfin quelquefois difficilement
différenciables de certains accidents de taiile. Notens fc cas des fracturcs intentionnclies
par flexion ou par toul aulre procédé : I'éiément fracturé peut étre utilisé directemcnt
ou transformé par retouche.

Notire but n’est pas d’cn établir une liste cxplicative exhaustive, mais de les meitre
en valeur par quelques exemples. Comme les “déchets”™ sont encore les parents pauvics
des ensembles lithiques, il est certain que bon nembre de techniques spéeiales sont encore
a découvrir...

Ce n’est pas le cas du célebre microburin, reconnu depuis 18757 et sur lequel
on a publié des milliers de pages.

1. Le coup du microburin

Cette technique spéciale est trés répandue dans 1" Ancien Monde, mais inconnue
Jusqu’a présent dans le Nouveau Monde. Quoiqu’ayant permis d'obtenir différents types
d'outits (voir infra). elle est préférentiellement liée a la fabrication des microlithes
géométriques : segments et surtout triangles et trapezes. Tout préhistorien doit donc, en

76 Chierici. 1873,
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point d'impact ou de pression
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Fig. 33 — Technique du coup du microburin. Schéma d'obtention d'un microburin (4a) et d’un
piquant-trigdre (4b) par percussion ou par pression sur un bord de lume posée sur enclume
(1, 2. 3). Oblention, grice & cele lechnigue, d’une pointe 4 hord abativ el d’un
plguant-triedre distal (3) ou proximal (6), d’un (rapéze, d’un scgment ou d"un riangle
(7, 8, 9). 10: schéma d'obtention d’un triangle et d'un trapéze sur la méme lame; de
haut en bas : microburin distal, uiangle, microburin double, trapéze, microburin proximal
(Tixier e1 «l.. 1976 Fig. 16).

présence de ces lormes, redoubler datlention dans la recherche de microburing parmi
les déchets de taille.

Cette techmnique du “coup du microburin™, peut-étre née dans la répétition d’un
accident de iaille commun guand on fabrique des objets a bord abatto, est destinée a
obtenir une morphologic technique appelée “piquant-triedre™ 77,

Sur vne enclume préscntant un angle digdre ouvert (&clat & section triangulaire
posé sur sa face d'éclatement, bloc de pierre, planchette de bois. ctc.) on pose un éclat,
une lame ou une lamelle brute. lace supéricure en contact avec 1"aréte de 1"angle diedre

77 Gobert, 1955,
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de fagon a ce gque Iaxe de la lame ou lamellie soit cn oblique avec cette arfte. La partic
sc trouvant en decd de Paréte par rapport 4 soi est tenue a la main, la partie au-deld
dépasse 1"aréte de la longueur désirée et tombera apres la fracture (fig. 33: 1 & 3).

Avee un  petit percuteur, choisi relativement plat, on  attaque presque
perpendiculairement, par petits coups répétés, le bord de la fame ou de la lamclie le
plus proche dc soi, & hauteur de I'aréte de 1'enclume. 1l sc forme ainsi une coche que
I'on approtfondit jusqu'd ce que la fracture se produise d’elle-méme, Iégerement au-deia
du point de contact de la lame ou lamelle avec I'enclume. En effet, il n'y a pas lieu de
modifier cn quoi que ce soit les chocs et le trajet du percuteur pendant Vopération. La
fracture, suivant approximativement la direction de 1'aréte de I’enclume. est donc obligque
par rapport & l'axe de la lame ou lamelle. Quand le “coup du microburin™ est réussi.
elle est aussi oblique par rapport aux faces de celie-ci. Elle est visible sur la facc
supéricurc dc la partic qui reste cn main @ lame ou lamelle 3 piquant-triedre (fig. 33 :
4b), qui est le but de opération, et sur la lace inférieure de la parlie gui tombe ;
microburin (fig. 33 : 4a). On peut aussi procéder par pression a Iaide d’un outil en boig
végétal ou animal. ou en os,

Si le coup du microburin a enlevé 'extrémité talon-bulbe, lc microburin est
dénommé proximal; D'enlévement de Dextrémité opposée donne un microbunin distal
(fig. 33 : 5).

Un microburin présente, visible sur sa facc supéricure, vne portion de coche a
retouches directes et, visible sur sa face inférieure, une “facette de fracture™ allant du
plus profond de Ta portion de coche au bord opposé. Un microburin proximal présente
donc souvent une silhouetle en écusson légérement dissymétrique (fig. 33 : 6).

La tacctte de fracturc est la partie la plus importante d’un microburin. Cest sur
clle que se fonde toute diagnose. Outre sa double obliquité par rapport 3 1'axe et aux
faces de la lame ou lamelle, elle doit présenter toutes les caractéristiques d'une (ace
d’éclatement : bulhe petil ou wes petit, parfois trés cffacé, présence fréguente de lancettes
en éventail autour de ce bulbe, ondes de percussion rasement bien marquées. Elle est
souvent torse, le edié quielle Torme avee la Tace supériewre de Ja lame ou de la lamelle
montre [réquemment un minoscule “réfléchi™, un arrondi, particulidrement scnsible dans
sa partie centrale, qui peut n'étre visible qu’a la loupe binoculaire et qui a sa contre-partie
sur o piquant-triedre sous forme d'une arétc (séparant la “facetle de fracturc” de la facc
supérieure) qui accroche a Uongle, alors que les nervures normales de débituge
n'accrochent pas a 'ongle @ déwail qui permet dans bien des cas de confirmer la présence
d’un piguant-trigdre.

Une autre caraciéristique de celic partie d'un microburin est la présence fréquente
de fines “retouches” directes - voire d’une coche peu profonde - situées sur ce cOLE pres
du sommet de angle qu’il forme avee la portion de coche. Ces “retouches” ont souveat
servi d’argument a ceux qui voulaient voir dans le microburin autre chose qu'un déchet
de taille et pensaientl ainsi prouver une utilisation. Les cxpéricnces de taille ont montré
que des enldvements spontanés pouvaient se former au coup méme qui détache le
microburin, Pendant la fraction de seconde qui suit la {racture, le microburin, sous ["action
du pereateur, fait partois levier et. s’appuyant sur 'aréte de ’enclume, exerce, de son
coté formé par la facette de fracture el la lace supéricure, une pression sur la trace
d’enlévement que porte le piquant-iricdre. Ceite pression suffit & provogquer une petite
“retouche™ continue d’une lengueur pouvant atteindre 1 cm. Un microburin peut donc
tomber “retouché” : il §’agit en réalité d'enlevements spontanés.

Plusicurs types de “ratés”™ peuvent se preduire @ réfléchissement, inclinaison
inverse de la tucette de fracture, fracture perpendiculaire & ['épaisscur du support, cte.

2. Le coup du buarin

Il procede des mé&mes principes que le débitage : sur un support débité, on enleve,
par percussion ou par pression un [ragment en général allongé (appelé chute de burin,
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fig. 60) Ie long d’un bord ou d'une ligne de préparation a partir d’une surface (préparée
ou non) qui sert de plan de frappe ou de pression. On crée ainst un ou plusieurs pans
(fig. 56 et 538). Un coup de burin peut s¢ donner par percussion directe do percuteur, ou
bien du futur burin sur un percuteur dormant tenu & la main, ou encore par pression.
La muliiplicité des pans créés par coups de burin sur un seul support est rés [réquente
et toutes les positions étant possibles, les combinaisons de surlace sont innombrables
(voir lexique), Les affGtages par un ou plusieurs coups de burin ne peuvent €lre prouvés
gqu’avec |'atde des remontages etfon des traces d'ulthisations, saul peut-étre dans le cas
de réfection compicte - par cxemple : burin tronqué ct nouveas coup dc burin sur I'autre
bord (fig. 551 3) - car un seul coup de burin peut donner plusieurs chutes. Fes déchets
caracléristiques des burins - chutes et recoupes - quoique systématiquement décomptés,
sont rarement intégrés dans une &ude technologique,

Les variations stylistiques sont quasi infinics ct, dans le Paléolithique supérieur
d’Europe occidentale, certains buring trés particuliers (“busqués™, “de Noailles™, “bec de
perroquet™) sont des ontils spéeifiques d'une période car ils ont une vie courte.

Les déchets caractéristiques des buring - chutes et recoupes - peuvent étre
retouchés et devenir alors outil; une chute ou une recoupe est, par exemple, un excellent
support pour une méche de [oret.

Notons que cette technique ne présume pas obligatoirement de la finalité de I’outil
“burin”. §711 est démontré qu’il peut y avoir production de supports, le burin est alors
considéré comme un nucléus. Dans un giscment néolithique & Lagreich au Mali’®, tous
lcs burins sout des nucléus destinés a fournir des chutes utilisées comme tamponnoirs
pour poreer des pertes de comaline. 11 est tout a fait plausible de concevoir que des
burins aient pu é&tre outils el nucléus. La notion: burin=outil, chutes=déchets cst
désormais périmée: burin et chute de burin forment un couple dont les destinations
peuvent varier sclon Ies culitures. Reste le priacipe, une fois cncore constaté @ une
technigue est au service d’une intention pour des [inalités variables.

3. Le coup du tranchet

Sur un des bords d'une piéce bifaciale ou a retouches bifaces, a silhouctte de
hache triangulaire allongée, un coup est porté prés de 'aréte qui représente le tranchant.
On obtient un négatif d’enlévement faisant un angle aigu avec la face percutde, créant
un tranchant vif de taille, perpendiculaire a Uaxe de la piece (fig. 34 : 1). Il s’agit, dans
certains cas, d'un ravivage.

Le coup du tranchet latéral est une technigue identigue. intéressant un bord, ou
les deux de fagon alterne, de biface acheutéen dans sa partie la plus proche dc la “pointe”
{fig. 34 : 2). Cette technique, beaucoup plus fréquente qu’on aurait pu I'imaginer (10%
des bifaces de la vallée de la Somme, en France™), donne toujours unc silhouette finale
approximativement symétrique ct représente donc la dernigre intention. qu’il s agisse, [a
encore, de ravivage ou non. [.es déchels qui en provienncnt ont une morphologie
caractéristique.

4. i.a coche clactonienne

On oublic trop sovvent que le simple fait de frapper assez loin a Uiniérieur du
bord d'un éclat, sur Pune ou Pautre face, donne une coche formée par un seul négatif
d’enlévement que ’on dénomme coche clactonicnne. Les déchets qui en provienncnt
sont des &clats caractéristiques qui permettent & identifier Ia technique (fig. 34 : 4). Cette
technigue peut, entre autres, permettre de reformer le cintrage du front d’un grattoir
caréné (fig. 34 : 7).

78 Gaussen. Gaossen, 1963,
79 Zuate y Zuber, 1972,
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Fig. 34 — Lixemples de techniques spéciales. 1: coup du trunchet. la: déchel caractéristique en
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provenant. 2: coup do tranchet latéral sur un biface acheuléen. 3 ironcaturcs
clactoniennes successives sur une lame d obsidienne débitée par pression (obsidian
side-blow blade fluke) el déchets en provenant (Braidwood, 1961 fig. 1). 4 : technique
de la coche clactoniennc ¢t déchel. 5 : calevement de retouche écailleuse et décher en
provenant. 6 : racloir convexe i retouche écailleuse scalarilorme de type Quina. 7 @ nucléus
de type “grattoir caréné” ¢t raccord d'un déchet (avee accident Sivet) de coche
clactonienne, destinée & réduire la largeur du “front”™ pour un bon déhitage, Aurignacien,
silex du Bergeracois, Corbiac-Vignoble 2, Dordogne.



5. Autres techniques

« Le fliitage de certaines pointes de projectiles (fig. 65) ou I'amincissement de
leur base (“basal thinning”) sont deux cxemples de techniques spéciales, avec déchets

caractéristiques, spécifiques du continent américain.

* Une technigue spécialc “de troncature clactonnienne répétée”. dénommée
“obsidian side-blow blade-flake” (fig. 34 : 3) consisle & (racturer perpendiculairement &
son axe de débitage, par un coup porté en son milieu, presque toujours sur la face
supéricure, une lame d’obsidienne. Cette technique signe actuellement des ensembles
circonscrits dans le temps et dans 'espace (Néolithique précéramique de la Mésopotamic

du Nord).

Les sept caractéres et leurs combinaisons

POSITION

directe
inverse
alterne
alternante
croisée
hifaciale

LOCALISATION

distale
mésiale
proximale
droite
gauche
basale

REPARTITION

discontinue
partielle

DELINEATION

rectiligne
concave
convexe
(ent) coche
denticulé
cran
épaulement
languette
pédoncule
sole
irrégulier
régulier

ETENDUE

courte
longue
envahissante
couvranie

INCLINAISON

abrupte
abrupte croisée
semi-abrupte
rasante

MORPHOLOGIE

écaillense
scalariforme
subparatlele
parallgle
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Chapitre 6

La lecture technologique

Pour arriver & ka notion d'industric, il est indispensable de discerncr le naturel,
I"accidentel, 'intentionnel. Cela n”implique pas le rejet des deux premiers pour étudier
vniquement 'intenticnnel. Un objet de picrre est indissociable de son contexte géologigue
ct archéologique. Toutes les aventures qu’il a gardé inscrites, y compris celles postérieures
4 son dépdt, sonl importantes pour 'nsérer {et les insérer) dans le réseau d’informations
que nous tentons d'interpréter. 11 offre d’antant plus d'intérét que traces géologiques et
stigmates de travail humain s’intriquent; plus que tout avtre, un outil a4 patine multiple
& une biographie attachante.

La reprisc systématique, dans certains gisements, d’outils des niveavx antéricors
pour en obtenir de nouveaux, incite de toutes facons a réfléchir sur la valeur de certains
supporis. mais aussi sur Pappartenance des outils A telle ou telle couche archéologique.

Lecture d’un objet de pierre taillée

Les démarches menaat a la Jecture d'un objet, doivent précéder toute étude de
Pensembie lithique anquel il appartient.

En effet. dans une perspective d'étude technologique, un objet lithique, qu’il soit
outil ou reste de taille, fait partie d’une opération technigque dont tous les éiéments sont
interdépendants. En outre, la lecture technologique met en jeu la matiére premigre, des
gesles lechniques el des savoirs qui concourrent & la conception de 1outil au sens large
(outil. arme, éléments d’outils...}). La connaissance approfondic du document de base,
en I"occurence chaque objet hthique, est donce indispensable afin d'enrichir ultérieurement
le domaine nférentiel.
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e terme “objet”, volontaivement choisi, désigne obligatoirement chague élément
d’un ensemble lithique et sous-cntend aussi toutc matiére minérale supposée manipuiée,
atilisée par ’homme.

Différentes démarches intervicnnent dans la maniére d’aborder un objet taillé.
Ainsi dans le chapitre 1 ont €1€ évoqués les problemes touchant a ta matiere brute selon
sa qualité, son abondance, selon ses f{ormes, qui conditionnent la réalisation d’un ontil
définitif.

Des "observation des états de surface de Pobjet, ou souvent en méme temps, on
cherche & identifier son support {galet, bloc, plaquette, éclat, etc.) Outre les actions
naturclles, la taillc peut aussi masquer totalement 1'état originel du support : c’est le cas
de toutes les pidces A retouches entibrement bifaciales, du biface a la pointe de fleche,
et des nucléus sur lesquels ne subsisie plus de surface naturclle.

S1 nous nous en tenons a la guéte des intentions, la lecture d’un objet de pierrc
tailléc comporte trois stades.

A unc perception premiére, contenant en elle-mé&me une hypothése, fait suite une
séric d'observations aboutissant & une biograpliie.

Perception -ou la vue joue un role largement dominant- et identificarion
d’ensemble immédiates, quasi simuitanées, ameéncnt uie reconnaissance globale, parfois
syncrétique. L'identification d’ensemble est d'autant plus rapide que ["observateur
possede une longue habitude. wunc longwe expéricnce des dialogues picrre
taillée-préhistorien. Elle consiste en un enregistrement quasi inconscient d’une multitude
d'images visuelles et de sensations taciiles, percues en une fraclion de seconde :
silhouctte, relief, coulcur, jeux de lumigre sur les facettes, puis toucher, perception du
volume qu'est Pobjet, avec earegistrement immédiat des apparences technologiques et
de leur enchainement.

Vient ensuite la vérification de "hvporhése premiére avec la mise en train du
décryptage des différents stigmates dans leur ordre chronologique pour découvrir les
intentions successives, réulisées ou ratées,

Un objet taillé est toujours une ronde-bosse que 1'on ne connait pas totalement
si I'on n’en a pas fait “tout le tour”, si on ne ['a pas lu en son enticr. Cette lecture ne
peut étre indifféremment conduite dans ses observations et ses déductions, un code
ordonne leur succession ct il ne peut v cn avoir qu'un pour chaque catégoric d’objet
(piece bifaciale, nucléus, éclat, ete.).

Prenons ’exemple d'un outil sur éclat.

Fait en apparence paradoxal, la lecture ne peut alors commencer quc par la
recherche, la reconnaissance de ta face inférieurc et de la parric talon-bulbe. Si cetic
derniere n’existe plus, il y a lieu d’orienter I’éclat en tenant compte, en demier ressort,
des “lancettes” (fig. 5), sculs stigmates toujours totalement fiables. Clest la “naissance
du support” qui doit &tre mise en évidence. En effet, la lecture des événements rechniques
antérieurs @ les stigmates de débitage ef de préparation sur le nucléus cvant le
détachement du support, ne peut se faire que par rapport a la face d’éclatement,

Puis vient la reconnaissance de la retonche, des événementis postéricwrs au
débitage du support, la modification de la face inférieure (face d’éclatement) élant la
scule prenve absoluc que la pitee a été “re-touchée”. Cela se tait, pour les cas complexes,
en débrouillant les séries de relouches, cassures, coches, coup de burin, elc,, selon leur
succession dans le temps.

Il y a enfin restructuration mentale des différents événcments. des différents
gestes du tailleur préhistorique (ou des tailleurs dans les cas de pieces a double patine) :
sur le nucléus, au délauchement (aa débitage}, aprés le détachement. Cette recompaosition
chronelogique, avec toutes les significations des stigmates visibles et les présomptions
gue certains laissent supposer, se fait d’elle-m€me par dédusction. elle deviendra *histoire
de 1’outil”.

Qu’ensuite une dénomination pscudo-fonctionnelle {burin). morphologique
(limande), géoméirique (trapcze), glographique (Levallois) ou anthroponyrique
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(Krukowski) soit donnée ct qu’un numéro y soil accolé pour inventaire ou études
guantitatives, c’est affaire de convention. Mais [’ohservation. la reconnaissance
technologique de la piéce, elle, ne peut étre un choix, elle est immuable et reste la
démarche fondamentale. On peut donc parler d’une lecture objective puisqu’elle est
identique pour tous les observateurs.

1. Observation des états de surface

Toule lecture de piece doit donc commencer par 'examen attentif du ou des
états de surface, cn gardant bien en mémoire que nous eutendons :

- par cortex, unc surface naturelle;

- par patine, T"altération d'une surfuce raillée {ou wtilisée) intentHonnellement ;

- par réocortex, une surface du cortex originel modifiée par des causes naturelles,
par exemple un transport fluviatile. Le néocortex est denc le émom d’une position
secondaire de la matiere premiére.

Pour une étude lechnologique, aprés tri des piéces qui ne présentent que des
surfaces corticales, I'cxamen concerne la totalité de I"apparence de Poutil tel qu’il nous
est parvenu, les marques indélébiles de ses aventures doivent &tre déchiffrées
chronologiquemenl.

Exemple : vn nucléus posséde des négatifs d’enlévements aux aréles el nesvures
fraiches, d’autres émoussées, strides, évoquant le charriage fluviatile. Ce nucléus porte
plusicurs informations, il a &€ nucléus “actit™, puis roulé, puis ramassé hors de son
point d’abandon, enfin 4 nouvcau débité avant d’8tre abandonné définitivement. On
conndait méme certains outils qui ont subi trois sérics de retouches avec chacune une
patinc différenic.

Si ccla s’avere néccssaire, un deuxieme tri est opéré qui met de co6té les
“pscudo-outils”, dont les pieges les plus fréquents sont, entre autres, les pseudo-bifaces
ou galets “taillés” par gélifraction ou amplitude de température el d humidité (ce demier
cas est fréquent en milieu désertique) ; les galets “taillés” par les vagucs ov par la pression
des glaciers; les pic¢ccs. parfois préhistoriques, concassées par la cryoturbation ou les
engins mécaniques (“denticulés”, “grattoirs”, “racletics”. “pergoirs”, etc.).

Pour tout matériel étudié, il est donc absolument nécessaire de connaitre les
conditions “physiques™ exactes des giscments :

- site de surtace:

- sitc enterré;

- épuisseur et lithologie de la couche clle-mémce ;

- pendage;

- origine des éléments (volcanique, métamorphique, sédimentaire - éolienne,
fiuviatile -, glaciaire);

- pied de falaise, dépi de pente, etc.

N’oublions pas que, méme dans unc zone d’habitat, le piétinement est ioin d’étre
négligeable: il peut devenir trés important par exemple autour d’une source ou des
animaux sont venus s abreuver.

Dans tous les cas 'accumulation des observalions est essentieile.

2. Exemples d’états de surface
Loin d’étre exhaustils, ces exemples sont donnés a seul titrc indicatif.
2.1. Altérations naturelles

* Le cortex fait partie intégrante de la matiére premiére sous sa forme naturelle
avant toute taille. Par sa présence ou son absence sur les éclats, il renseigne sur la
gestion et Porigine de la matidére premicre.



* La patine, due a des inleractions physiques et chimiques, consiste cn des
modifications trés diverses de la surface, sans co changer notablement la morphologie :
changement de couleur avec ou sans modification du grain de la texture, soit uniquement
en surface (voile), soit profondément, parfois jusqu’au coeur de la piece qui peut alors
étre considérablement plus 1égere. Les agents sonl 81 nombreux, si divers, méme dans
une seule couche, et leur étude est si complexe, qu ancune classification chronologique
fondée sur la patine n’a encore abouti, y compris dans un méme site.

» Le lustre éolicn est moins brillant que le lustre d0 au brassage du sable dans
les griffons des sources artésiennes. L'un comme autre peuvent “user” un silex jusqu’a
en modifier notablement sa morphologie et méme jusqu'd oblitérer toute trace de Laille.

* Les actions thermiques sont essentiellement : la gélifraction qui peut aller de
simples fissures a des cupules ou méme a un fractionnement total; les variations de
templraturc qui, combinées a celles de 'humidité ambiantc donnent sensiblement les
mémes résultats (fig. 35); ’action accidentelle du feu qui donpe des cupules, des surfaces
chagrinées imitant parfois des rctouches sur un bord, ou encore des fractures franches,
accompagnées de modifications de couleur et de brillance pour les objets lithiques ayant
été chauffés a une température supéricurc a 250°. Ces traces pourront &tre les seculs
témoignages d’unr incendie ou d’un “fover”.

2.2, Engins mdécaniques

De la charrue au bulldozer, les interventions humaines actuelles couvrent des
superficics de plus en plus considérables et intéressent des couches de plus en plus
profondes, aussi les pieces lithiques défigurées par les actions mécaniques d’un métal
imitant souvenl des relouches sont-clles de plus en plus abondantes. Heureusement ces
pieces sont rarcment exemptes de points ou de trainées de rouille et les multiples patines
permettent le plus souvent de les déccler.

2.3. Altérations dues & des actions humaines intentionnelles

Les stigmates laissées par le feu peuvent élre les mémes, que la chaufle soit
intentionnelle ou accidentelle. Une fois encore 1'ordre chronologique des faits nous
guide : devant une systématisation ou une grande [réquence de pieces chauffées puis
retouchées, les présomptions sont fortes d’un traitement thermique. Mais les cxemples
existent de pigces chauflées accidentellement, en raison de leur présence forluite 4 cté
ou sous dcs foyers, puis ramassées, comme pour les outils & double patine. Elles ont pu
alors servir de nucléus ou de support a un outil,

La chauffe intenticnnelie des roches siliceuses afin d’améliorer leur aptitude a
la taille par pression ne se reconnait - actuellement - que grice au lustre d’aspect
“eraisseux” visible seulement sur la partic retouchée aprés le traitement thermique
(fig. 59).

Certaines altérations peuvent comespondre a des procédés techniques, comme
I’émoussé d’un bord de plan de frappe (voir p. 24), le piquetage ou le poli d’un plan
de pression ou d’une surface de débitage d’un nucléus, ou méme du bord d’un biface
pendant son fagonnage. Un émoussé peut aussi étre obtenu en vue de supprimer Ie
caractere tranchant d’un bord de piece bifaciale comme c’est [réquent en Amérique du
Nord.

Drautres altérations enfin entrent dans la calégorie des traces d’utilisation, comme
les luswres et les polis d'usage, ou les émoussés de certains burins du Paléolithique supérieur.

2.4. Ajouts

Il fant garder présent i I'esprit que bois, gomme, bitume, cuir, colorant, s7ils ne
sont pas toujours visibles & ['eeil. sont décelables et analysables grice a des
microprélévements (fig. 51). D’autre part ils ont pu subsister assez longlemps pour
permettre une patine différenticlic, comme dans le cas de certains emmanchements.
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11 taut donc rester prudent avee le lavage et le vernissage pour le marquage des
pigces.

En conclusion il ¥ a une infinité de combinaisons possibles de ces modifications,
de ccs altérations el ajouis. L'importance et la complexité des états de surface, souvent
impossibles & débrouiller en cours de fouille, néeessitent une observalion minulieuse en
laboratoire et impliquent la plus grande prudence quant aux traitements infligés au
matériel lithique lors de son exhumalion et immédiatement apres. Toute fausse manceuvre
peut définitivement empécher cerlaines observations ci délerminations. particuliérement
pour ce qui concerne “les ajouts”.

Fig. 35 Effct thermique : cupules naturelles imitant plus ou moeins des négalifs de tille, roche
siliceuse, désert de Qatar (Photo J-1.. Princelle).
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3. Schéma pour la lecture d’un objet lithique taillé

3.1.

Observation des états de surface

3.2. Détermination de la matiére premiere

3.3. Identification des supports discernables

Support non débité

- type {plaquette, gaiet, etc.)
- orientation (selon un axe morphologique, des caractéristiques techniques, etc.)

Support débité

- orientation selon 'axe de débitage (face inférieure, face supérieure, talon, bords
droii et gauche, etc.),
- reconnaissance dcs morphologies techniques, y compris les accidents de taille

34.

3.5.

3.6.

renseignant sur les techniques et les méthodes de taille

- d’apres la partie proximale : modes de percussion, de pression, etc.

- d’aprés la face supérieurc: non prédéterminée, prédéterminée par la
métode Levallois, la méthode Kombewa, etc.

- d’aprés la partie distale : outrepassage sur nucléus, sur burin, etc.

- d’apres les cassures : accidentelles, ntentionnelles, accidentelies au
débitage, efc.

indiquant une préparation

- d’aprés la face supérieure : surface ou nervure Levallois, créte, etc.

- d’aprés la partie proximale : types de talon, abrasion de la corniche,
etc.

Techniques spéciales de taille

Description des enlévements d’apres leurs principaux caractéres
position

ocalisation

répastition

délinéation

étendue

inclinaison

morphologic

etc.

Définition de Pohjet, qu’il seit outil o non



Comment appréhender un ensemble lithique taillé

Les donndes intrinséques offertes par un gisement, la qualité des méthodes de
fouille et d’enregistrement, I'importance numérique du matérief lithique et le type de
gisement (halte provisoire, campement saisonnier ou permaneni, atelier de taille etc.)
ont sans nul doutc une incidence sur les interprétations. Ccpendant la maitrise de la
lecture technologique grace aux développement de nouvelles techniques et méthodes
d’analyse a considérablement enrichi 1’étude des sociélés préhistoriques. Ces nouvelles
stratégies de recherche permettent de valider des hypotheses longtemps jugées
spéculatives : les raccords et les remontages, I’ expérimentation ct les tracey d'utilisation
sont les domaines ol les résultats ont été considérables durant la derniere décennie.
L’ étude des comportements technigues {aspect cognitif et psycho-moteur) esl une voie
encore toute récente mais elle montre déja tout le potentiel exploitable dans la recherche
des savoirs tcchniques des cultures disparues. Nous présentons succintement ces méthodes
qui sont désormais affaire de spécialistes.

1. Raceords et remontages

Des raccords - plus que des remontages - ont été réalisés par les préhistoriens
depuis prés d'un siecle afin, notamment, de vérifier la contemporanéité d’une séquence
stratigraphique, ou simplement i titre anecdotique (fig. 36 et 40)%°,

Avec les fouilles de Pincevent®, exploitation des sols d habitat par la pratique
systématique des remontages a révélé I'étendue des informations qu’apportait cette
méthode. Elle participe désormais plus a4 une connaissance palethnologique gu'a la
reconnaissance des techniques et méthodes de taille qui peuvent se déduire de 1'analyse
des produits de taille®?. En ["absence de sols conservés, ¢’est aussi grice aux remontages
que le site de Meer II a pu &tre déchiffré®?, Les remontages, désormais pratiqués presque
systématiquement, sont indispensables au décryptage des sites, surtout de plein air®,

A Bordj Mellala (Algérie), les remontages ont permis & J. Tixier de démontrer
I'unité d’un grand gisement néolithique de surface en milien désertique, qui, en premiére
lecture, pouvait étre considéré comme un enscmble de sites distincts. En relevant les
objets sur plan, en effectuant des remontages (ceuts d’autruche et ensemble lithique) puis
en analysant I’espace reconstitné, il a mis en évidence que les “sites” représentaient en
fait différentes aires d’activités d’une méme occupation®.

I’ analyse de deux habitations magdalénicnnes d’Etioltes dans le Bassin parisien®®,
fondéc sur cette méthode, a permis d’inférer des propositions d’ordre socio-économique
en assurant au préalable la contemporanéité des occupations. Un pas a donc €té franchi
qui méne, & travers les intentions retrouvées, a proposer un type d’organisation soctale
dans une culture du Paléolithique supérieur.

Les remontages sonl aussi nécessaires pour répondrc aux questions telles que :

-y a-t-il relation entre certains nucléus et certains types d'outils?

- les outils ou leurs supports ont-ils été taillés & U'avance, ou simplement au fur
et & mesure des besoins?

Les avtres apports se feront surtout sous forme de vérifications :

- quelles opérations de débitage et/ou dc rctouche ont été effectuces sur le site
méme ?

80 The Big Puzzle, 1980; Cahen, 1987.
%} Leroi-Gourhan, Brézillon, 1972,

82 Cahen ef af, 1980,

83 Van Noten ef al., 1978,

84 Audouze, Cahen, 1982,

85 Tixier 1 af.. 1976h.

86 Pigeol, 1987 Olive, 1988,
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Remontage. Débitage Levallois centripéte avant produit un minimum de cing éclats Levablois dont un a été transformé en racloir, Moustéricn,
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- quelles relations y a-t-il entre les catégories de produits de débitage suivant les
différents slades de taille (€pannelage, mise en forme, phasc de début du débitage, plein
débitage, phase finale) et les types d’outils ? Autrement dit, quelle est, dans la conception
de I’économic de la matierc premicre. la finalité¢ dc chagque opération? On ne peut
répondre facilement 3 cette question sans effectuer des raccords et des remontages, car
les retouches ont souvent modifié profondément la morphologie des supports;

- les transformations, ravivages, réutilisations de piéces cassées étaient-ils
fréquents. forfuits ou systématiques? Suivant que les tailleurs disposaient de peu ou de
beaucoup de matiere premic¢re, en étaient-ils avares ou non? Autant d’interrogations
éclairées par les raccords d’outils entre eux ou avec des déchets caractéristiques, entre
fragments du méme support, sur un avtre support ou sur un nucléus;

- de combien de blocs ont-ils tiré leur outillage? Quelles ont é1€ les pidees
apportées uu campement déja sous forme doatils 7 On s'apercoit parfois (et sculs les
remontages peuvent nous renscigner i ce sujet) que deux types de roches. a premiere
vue tres différentes soit par la coulcur, soit par le grain, soit par la pating, proviennent
en réalité du méme bloc.

Les raccords et remontages qui néccssitent non sculement un lourd investissement
cn temps mais aussi une bonne connaissance des techniques de taille, imposent une
observation minutieuse qui affine la lecture technologique.

La recherche systématique de remontages ct les nombreux résultats obtenus ces
derniéres années ont montré la pertinence et les nouveaux enjeux de cette méthode. Elle
doit étre pratiquée en fonction de stratégies de recherche bien définies ct de gisements
appropriés.

2. Expériences de taille

L’expérimentation scientitique de la taille des roches dures ne peul avoir pour
but des “reproductions” de belles pieces préhistoriques pour leur exposition dans les
musées ou leur commercialisation. Nous ne parlons donc pas de “réplication™ ayant pour
but de copier, mais de démarche scientifique avant pour but dc comprendre.

La taille expérimentale cst une démarche analogique gui présente I"avantage de
s’apparenter i une manipulation in vitro. 11 semblail, il y a quelques années®, possible
de renouveler a Vinfini un (est expérimental en faisant varier chaque fois un seul
parameétre (position, geste, percutcur, maintien du nucléus ou du support, etc.), ce qui
aurait ouvert directement sur une exploitation statistique : nous pouvions ainsi espérer
aboutir a unc plausibilité¢ en accumulant les présomptions qui permetlent de valider un
possible, En réalité les parameéires se sont avérés si nombreux et si “fluctuants™ gue
I'exploitation statistique de ’expérimentation est pratiquement abandonnée.

L’expérimentation doil loujours é&tre menée cn tonction des données
archéologiques. Elle ne prétend pas atteindre te tailleur préhtstorique mais ’approcher
seutement, car le tailleur moderne n'a plus les mémes motivations. Néanmoins s’il est
impossible d’estimer le rapport cxact &tre humainfoutil des préhisioriques, méme pour
Homo sapiens fossilis, le [ail est irréversible, la préhistoire ne peut plus ignorer les
expériences de taille. dont nous présentons les principaux buts.

Des mythes a détruirve

L’homme acheuléen taillant et retaillant pendant de longues heures pour obtenir
ses outils ou ses armes. En fait, il ne faul guére plus de quinze minutes pour fagonner
un bilace au percuteur tendre ct quelques dizaines de secondes pour retoucher un racloir.

Des matiéres premiéres i tester

Si les sources de matigres premiéres sont connues, il est important de les tester
ou de¢ les faire tester, pour répondre a quelques questions préliminaires et indispensables

87 Tlixier, Inizan, Roche, 1980
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a I’étude d'un ensemble lithique, car il ne faut jamais présumer d'un matériau avant de
I’avoir travaillé.

Pour une roche donnde (fig. 2):

- les préhistoriques auteurs de ces assemblages auraient-ils pu faire plus ou
micux ?

- est-ce qu'ils auraicnt pu obtenir des outils de dimensions différentes, beaucoup
plus grands ou beaucoup plus petits (selon les dimensions et la qualité de la roche)?

- quelles étaient les limitcs des techniques et les méthodes possibles?

- quelles étaient les qualités physiques de la roche?

Si d'évidence un gisement offre une grande richesse d’outils bien taillés en
relation avec une cxcellenle mati&re premiére locale, 1'intérét cst relatif. En revanche,
devant des ensembles apparemment “mal venus”, il est essentiel de tester les matériaux
pour en connaitre les possibilités réelles quant aux différentes techniques constaiées, avant
de juger ’adressc, voire de “I’archaisme” des préhistoriques. Dans ccrtains quartzites
(par exemple les “arénites silicifiées” du Brésil) il n’cst pas aisé de faire des lames et
il est treés difficile de réaliser des lames de faible épaisseur qui ne cassent pas au débitage.
Or au seal vu de ces matieres premieres, un tailleur, méme averti, ne peut le prévoir.
L'exemple de certaines sanukites japonaiscs illustre aussi ce point de vue: la bonne
aptitude & la taille de cettc roche exclut pourtant le débitage systématique de lames.
Cela a entrainé obligatoirement une méthode originale d'obtention de certains outils
allongés. Les couteaux & bord abattu du Setouchi (Paléolithique supéricur) au Japon®®
sont ainst souvent obtenus & partir d’éclats débilés intentionnellement plus larges que
longs, ies uns au-dessus des awtres, sur une face inféricure convexe d’éclat (donc
“Kombewa™ pour le premier au moins, p. 71}.

Des techniques ou des méthodes a redécouvrir

Un diagnostic exact des techniques est impératif, particulieérement dans le c¢as
des innovations.

La fiabilité d’un diagnostic dépend des tests expérimentaux, et si la technique
ne peut honnfiement éirc précisée, du moins aurons nous des limites (2 remettre en
question) : différencter le punch de la pression est désormais possible grice 4 la misc
en ¢vidence de caractéres significatifs.

Cette fiabilité dépend aussi de Pimportance numérique du matériel archéologique
pour pouvoir multiplicr les obscrvations. Cependant un diagnostic crédible doit
impérativement venir d'un spécialiste expérimenté. On ne s'intitule pas tailleur cn
quclques mois. Lapprentissage eost rés long, il faur, comme dans de nombreuses
disciplines, plusicurs années pour devenir un expert, et beaucoup reste encore i vérifier :

- nous ne savons pas encore reproduire les trés grandes lames (jusqu’i 60 cm)
en silex du Magdalénien d'lle-de-France, ni celles, en obsidienne des tombes aztéques,

- le débitage de lames par percussion directe 4 la pierre commence seulement &
étre testé séricusement® (p. 32).

- le “levier” (et toutes ses variantes) est encore trés peu publié™ (p. 32).

il est d'autre part clair que nos progrés s’accélérent dés que plusieurs
expérimentateurs travaillent sur un point préeis @ on sait maintenant “{liiter” une pointe
de Folsom par percussion directe, par percussion indirecte et par pression’l.

L analyse des chaines opératoires d’un assemblage archéologique associée & la
démarche expérimentale permcttent de reconstituer avec précision les schémas de taille
des préhistoriques et donc de définir les différentes méthodes utilisées.

88 Akazawa et al., 1980,
89 Pelegrin, 1991a.
90 Volkof, Guiria, 1991,
91 Crabtree, 1966.
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Pes connaissances o transmettie

L'enseignement de la technologie lithique par un expérimentaleur permet
d’acquérir rapidement les notions de base.

I’expérimentation a aussi pour but de percer les intentions :

- discerner ce qui est accidentel de ce qui est intentionnel ;

- discerner c¢e qui est facile de ce qui cst difficile; 1l est plus facile de tailler
un biface acheuléen quane pointe Levallois;

- discerner un geste de préparation technique d'une trace d’atilisatton. L' abrasion
du bord du plan de (rappe - ou de pression - d'un nuctéus (frotiecment avec une pierre
dure) pour supprimer la corniche formée par les contre-bulbes des éclats et surtout des
lames précédentes est ndeessaire pour un bon débitage au percuteur animal ou végétal;
cette abrasion laisse toujours des traces qui vont parfois jusgu’a un tres fort émoussé;

- discerner les enlevements de préparation, des retouches: une chute de burin
préparée, dont la flace inférieure cst intacte, brute de taille, représente un déchet
caractéristique alors qu'une lamelle a bord abattu dont la face inlérieure a €€ forcément
réduite par des retouches, est un outil.

- mettre en évidence, par exemple, que la misc cn forme d'un nucléus, son
immobilisation et tout ce qui précéde un débitage par pression implique un savoir-faire
bien plus €laboré que le débitage lui-méme.,

Désormais 'expérimentation, gu’elle soit menée par des préhistoriens tailleurs
ou lors de programmes ethnoarchéologiques, nous aide aussi a estimer les savoirs
technigues des préhistoriques, & évaluer leurs performances et a juger de leur niveau de
compétence,

3. Traces d’utilisation

L’érude raisonnée et systématique des traces observables sur ia totalité de la
surface des outils lithiques a désormais fait ses preuves et dépasse largement la recherche
de la lonction des outils. Cetle discipline, dont les fondements furent posés par le
sovidtigue S.A. Semenov dés 1930, fait appel ayjourd’hui & de nombreux spécialistes.
En effet, 'ouvrage de Semenov, traduit en anglais en 1964%, révéla qu’il érait possible
de déterminer la fonction de I’ outllla;:c préhistorique jusqgue la vouée aux spéculations
de T’ H"I'ldﬂ'ilhitl()ﬂ des prchlstorlens amais c'est indiscutablement & Semenov fgue
reviendra le mérite d’avoir fait des obser vations svstématiques, et d’avoir développé les
techriques d’étude nécessaires. Son ouvrage, Prehistoric Technology, restera longtemps
un livee de référence”™.

Nous Be citons que les jalons essentiels qui consacrerent cette nouvcelie discipline :
le premier colloque sur ce sujet s’est tenu & Vancouver en 19777, et en 1980 parait le
premier ouvrage de synthése aprés celui de Semenov™,

LLes travaux entrepris dans cette discipline récente concernent toutes les périodes
de la préhistoire méme s’il est difficile actuellement d’obtenir des résultats probants
pour les périodes anciennes.

L’étude des wraces d’utilisation nécessite une bonne maitrise des matériaux, aussi
hien les différents types de roche qui constituent le support des outils que les matériaux
qui sont travaillés. Cette connaissance s’acquiert par une longue pratique de
I’expérimentation. C’est 'alternance systématique de 1’observation archéologique et de
Fexpérimentation qui permet de comprendre les différentes étapes de fabrication et
d’utilisation des outils (emmanchement, maniere d utiliser, alflitage, elc.). Les lechniques
d’approche varient selon les problémes archéologigues posés avec des instruments optiques
différents : microscope binoculaire, métallographique ou électronigue & balavage.

97 Semenov, 1904,

93 Bordes, 1967 : 37.

94 Lithic Use-wear Analysis, 1979,
95 Kecley, 1980,
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La tracéologic, telle gu’elle est actuellement congue, procéde de plusieurs
démarches.

Soit elle tenle de répondre & un certain nombre de guestions :

- quelle matiere a travaillé cel objet?

- combien de temps a-t-il travaillé?

- qucl mouvement lui a été imprimé?

-y a-t-il eu un emmanchement?

Son but est alors essentiellement d’éclairer sur utilisation des “outils™, voire de
confronter les résultats avee la typologie.

Soit elle recherche origine, la cause, des stigmaics d’utilisation. Elle peut alors
&tre un instrument privilégié pour cerner la notion méme d’outil. En effet, {"étude des
traces d'usure a fait progresser le probleme de 'emmanchement en permettant la
reconstitution d’outil qu’il faut le plus souvent percevoir comme composite.

L'éude des traces doil aussi permettre de déeeler les aliérations natureiles.

Gardons en mémeire cependant que tel ou tel résultat obtenu sur vn site n’est
pas transposable dans le temps, ni dans espace, sans vérification.

L’élude des traces d'utilisation s’intégre désormais dans toutes les recherches a
caractére palcthnologique, puisqu’elle est bien souvent le seul moyen de vérifier les
hypotheses concernant les activités domestiques, &conomiques, artistiques, etc. Le
domaine agricole®® est certainement celui qui a élargi le plus son champ d’interprétation
erice aux études combinées des traces d’utilisation, des technigues de taille {(concernant
le choix des supports), de la paléobotanique et de I'archéozoologie.

4. Comportements technigues

La lecture technologique est une des voies privilégiées pour transcrive le matériet
lithigue en activités techniques, puis en comportcments techniques, a partir d’une
Svaluation des habiletés.

4.1. Evaluation

L'évaluation des habite(és est primordiale car clle cngage la valeur et la crédibilité
de toutes les interprétations. Elle doit pouvoir se réaliser dans tous les cas, quels que
soient les cultures et les groupes humains concernés; elle est toujours possible a partir
de la preduction lithique de toutes les especes lossiles, tout comme 1l est possible de
procéder a des évaluations sur les comportements de subsistance des hommes
préhistoriques en examingnt le matériel faunique mis au jour dans lcs sites. Mais elle
dépend & la fois de la qualité des fouilles et du matériel lui-méme, et aussi, pour une
trés grande part, de la nature du gisement : il y a peu a dire sur le matériel provenant
d’une halte de chassc n’ayant liveé que quelques objets, et hien davantage sur un atelier
de taille oll plusieurs chaines opératoires peuvent &tre présentes”. Rien n’interdit
cependant de mener cc type de travail sur des collections anciennes pour lesquelles on
dispose d’informations suffisantes.

Comme on I’a vu dans Uintroduction, transformer un bloc de matiere premiere
pour obtenir un ou des outils. c’est avant tout avoir un projet ¢t le mener a bien. Sclon
J. Pelegrin®, le raisonnement du taillcur correspond a un enchainement d’opérations
cognifives et sensori-motrices, ct les différentes élapes de la mise en ceuvre du projet
s organiscnt dc la maniére suivante : perception de fa tache a accomplir, choix parmi
toutes les possibilités connues stockées ca mémoire de la selution “idéale” (représentation
mentaic de Uobjct & fabriquer). Clest a cette dlape du projet que s'élabore le schéma
conceptuel et se déterminent les moyens d’actions sur la watigre pour y parvenir. Se
met alors ¢n place un schéma opérateire que le tailleur va suivre cn mettant en ceuvre
96 Anderson, 1992,

97 Karlin, Ploux, 1994,
9% Pelegrin, 1991b, 1995,
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tout son savoir-faire (compétence acquise par Dexpérience, la pratigue) el ses
connaissances pour mener d terme son projet avec une plus ou moins grande habileté.
Un schéma opératoire mal conduit peut &ire sauvé par des astuces technigues qui relévent
du savoir-taire; a I'inverse, un geste malencontreux peut €tre corrigé par une bonne
connaissance des modalités possibles de ratrapage. C'est la lecture des schémas
opératoires qui permet d'inférer I niveau de savoir-faire, la qualité des gestes el
’intelligence du tailleur.

Analyser les chaines opératoires en termces dc processus psycho-moteurs permet
d’aller au dela de I'identification des gestes techniques et, pour chaque moment de la
chaine opératoire, de mettre en évidence les choix, les contraintes, les préférences, les
rajisons d'un succes ou les causes d’un échec, de voir comment, selon quelle procédure,
chague projet se trouve réalisé. Cette démarche passe inévitablemenl par une expertise
fondée sur les critéres établis pur un expérimentateur cl. lorsque cela cst possible, des
remontages,

4.2. Interprétation

Le développement d’une “archéologie cognitive” a ouvert de nouvcaux champs
de recherche pour Pinterprélation des compétences des tailleurs préhistoriques.

Toutcfois cette interprétation des comportements techiiques n’est envisageable
globalement qu’a partir & Home sapiens sapiens, car nous postulons qu’il possédait lcs
mémes capacités cognilives et motrices quc I'homme moderne. Il esl dangereux de
mainicnir cc postulat pour les cspeéces pré-supiens, dont on nc peut qu’évaluer lcs
compétences telles qu'elles se dégagent de I’érude du matériel lithique™. Cependant, la
prise en compte des recherches menées en primatologie et en éthologie sur les
comportements techniques des primates non humains (notamment les chimpanzés!™y a
contribué, ces derniéres années, au renouvellement des études dans ce domaine particulicr
de ta préhistoire, Celle approche analogique est d’autant plus néeessaire que I'on aborde
les périodes lcs plus ancienncs de la préhistoire.

Que Parchéclogie dans son ensemble, ct la préhistoire en particulier, se soit
ouverle aux sciences cognitives'®! n’est pas pour surprendre, puisquelle est fondée sur
I’étudc des cultures matérielles, sur Tanalyse d’objels, qui sont les produits de
I'intelligence humaine. Démonter, comprendre les mécanismes psychologiques et moteurs
qui sous-tendent ces productions ne peut que concourdr a I’carichissement de {a discipline,

Comment s’est faite la transmission des connaissances techniques? Quelles ont
été les modalités d'apprentissage de la taille de la picrre!%>? Peut-on appréhender la
variabilité individuetle'™ ? Autant de questions que 1’approche cognitive - dont le concept
dc chaine opératoire fait partie intégrante - permet désormais d’envisager. C'est un tres
vaste domaine, encore peu exploré, parfois spécolatit, qui s’ouvre 4 la préhistoire, et
dont les résultats, pour le moment ponctuels. ne permettent pas de dégager des régularitcs.
Certains thémes sont particulierement prometteurs. La notion d’apprentissage par
exemple. abordée cn terme de difficultés d’acquisition des savoir-faire, permet 1'analysc
de phénomeénes majeurs comme la spéeiatisation, l'innovation, l'emprunt, trois notions
qui renvoient a la représentation sociale des techniques.

099 Roche. Texier. sous-presse.

100 Toulian, 1994,

101 Une abondante littérature existe sur le suwjel. Voir notamment Gibson, Ingold (eds). 1993 et Renfrow,
Zubrow {eds). 1994,

132 Reux, 1991 ; Karlin, Julicn 1994 ; Roux, Bnl, Dietrich, 19935,

133 Ploux, 1989,






Chapitre 7

La représentation graphique

L’illustration scientifique perpétue une tradition iconographique héritée de 1’ige
d'or des “sciences naturelles”. Clest un dessin hybride entre 'art et la scicnce.

Loin d’étre une copic, la représentation des industries préhistoriques a pour
premier objectif de décrire de maniére intelligible des objets (volumes en trois
dimensions) a 'aide d’tmages (plans en deux dimensions). L'alliance des techniques
graphiques pures et des conventions symboliques font de ce mode d’expression un
excellent owtil de communication. C’est en effet un langage universel gui peut non
sculement participer efficacement & 1’élaboration des textes, mais parfois étre le seul
support d'échanges cn I'absence de connaissance des langues étrangeres.

La représentation graphigue des industries préhistoriques, telle qu'elle a été
congue dans cel ouvrage. obéit aux régles de la technologic cn suivant unc démarche
qui montre ta morpholiogie de chaque piece (ouul. déchet, etc.) ci sa place dans la chaine
opératoire, Elle rend donc compte graphiguement de la chronologie des gestes techniques,
lisibles grice aux stigmates qu’ils ont faissés sur chaque pieéce. Le développement de la
lecture technologigue a conduit & concevoir de nouveaux modes graphiques : vues
multiples, nouveaux symboles, représentations schématiques, etc.

Enfin, le dessin et la photographie sont des modes d’expression différents, choisis
selon des objectifs délinis. dont la complémentarité ne peut qu’enrichir la quailit€¢ de
I'illustration d'une publication.



Décider
1. Choix des dessins

Le dessin de IM'intégralité des objets provenant d un site ost rarement réalisable.
La quantité n’étant pas toujours un gage de qualilé, ce handicap peut devenir un atout.
Le pombre de pi¢ces dessinées répondant aux contrainles de publications qui n’autorisent
qu'un nombre réduit de planches, un choix doit donc étre effectuc’™. L'enjeu cst de
présenter un maximum  Jd’informations & 'aide d'un minimum de dessins. 11 est
indispensable que le préhistorien et le dessinaleur réalisent ensemble Ja sélection des
objets afin de trouver la meilleure représentation graphique qui melra en valeur les
résultats des études. Dessiner les plus belles pieces n'est pas sullisamment représentatif
d’une collection.

2. Moyens techniques ; ordinateur?

Parmi Jes nombreux moyens technigues {fusain, mine grasse. encre, aquarelle...),
Pordinatcur est un nouvel ootil & dessiner. Quelle aide graphique peut-il apporter dans
le domaine des études préhistorigues ?

Lec dessin sur ordinatcur bicn gu’encore peu utilisé, offre vne gamme étendue de
moyens. Les logiciels de dessin les plus performants autorisent la réalisation dc toute
la variété des trails pleins et déliés. Les prises de données scannérisées restituent des
images tramées modifiabtes ao point pres. La gualité d’impression des imprimantes laser
permet ’obtenir des documents de haute qualité. Le dessin assisté par ordinateur rend
accessible a4 tous {"expression graphique sans gu’il soil nécessaire d'en dominer les
techniques mannelies (fig. 54). Ccpcndant Pordinateur reste un outil graphique comme
un autre. Méme s71] peut permettre & lous de restituer des images. il ne pourra jamais
sc substituer a la leclure technolagique des objets qui est un préalable indispensable.

Nous proposons ici une technique graphigue classique : les dessing sont réalisés
au crayon et a U'encre de Chine!™.

Dessiner
1. Principes généraux
Ils sont présentés suivant le ptan de "ouvrage.

« Lc fagonnage (fig. 37)

Un dessin d’objet faconné doit rendre 1'enchainemeni des gestes de taille
nécessaires a 'élaboration en volume de 'objet. Ti ¢st recommandé de dessiner les vues
des dcux faccs pour Ics pigces bifaciales, et des vues mulliples pour les objets
multifaciaux, polyedres et sphem]de% cle. Sur chacune des vues, le dessin des lanceties
et des contre-bulbes doit étre soigné. Pour les piéces bilaciales. le profil doit monlrer
la symétrie ou la dissymélrie de I"objet. Des scctions. judicicusement choisies, metteni
cn valeur la nature du volume réalisé par le wailleur, Les représentations schématiques
sont utilisées pour montrer fes méthodes de fagonnage adoptées.

104 Prodhomioe, 1987,
105 Coincau, 1978,
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Fig. 37 — Biface acheuléen, tuf consolidé, Isenya, Kenya.
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Fig. 38 — Exemples de produits de déhitage. 1 : éclat en trachyte, Pré-oldowayen, Lokalelei, West
Turkana, Kenya. 2 @ lamelle en silex, Capsien, Le Relitai, Alpérie, 3 &clat laminaire en
silex, Moustérien. Rérigoule, Vaucluse. 4 : éclat en phonolite, Acheuléen, Iscnya, Kenya.
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» le debitage (fig. 39)

Ce sont les nucléus qui comportent le plus d'informations, alors que lear
représeniation se limite trop souvent & unc seule vue des surfaces de débitage.

Le dessin de Ia mise en place du volume du nucléus et des préparations pour
I"obtention d’éclats ou de lames est indispensable, soit :

- la (ou les) vue décrivant les swrfaces de débitage;

- la {ou les) vue montrant les surfaces de mise en forme;

- la {ou {es) vue montrant précisément les ptans de frappe ef leur préparation si
clle cxiste,

Les représentations schématiques illustreni 1'explotiation des nucléus.

Le dessin des produits de débitage présente la morphologie de T"objet et les
enié¢vements ayant précédé son détachement (fig. 38). A partir de cetle représentation,
ont doit pouvoir identifier partiellement le nucléus d’ongine. Le dessin du talon cst
absolument indispensable, car il comporile souvent des détails discriminants pour la
compréhension des technigues de débitage. Les esquilies bulbaires, les ondulations et la
morphologie du bulbe sont souvent de bons indicateurs des techniques de débiiuge et
doivent étre représentées.

Le schéma diacritique cst wtilisé pour synthétiscr 'enchainement des gestes
techniques (voir p. 131).

Fig. 39 — Nucléus & bumelles débité par pression puis repris par percussion, Capsien. Ain Dokkara,
Algéric (Tixicr, 1976a: fig. 2, 2).

+ La retouche

Les retouches peuvent avoir été accidentelles, réalisées par le tailleur ou résulter
de T'utilisation dc objet. Elles doivent étre reproduites sans présumer de leur origine
cit observant les différentes morphologies el en les dessinant avec précision. On peut
compléter les vues descriptives par des sections dans le plan des zones retouchées pour
montrer la moditfication de "angle du bord et des morphologies particuligres (ex. :
retouche Quina, lig, 34 : 3).

¢ Leg remontages (Tig. 36 et 40)

La difficulté d’interpréter les dessins de remontages montre qu’tl est préférable
d’abandonner le systeme des vues orthogonales, car le lecleur a du mal a raccorder dans
Iespace plusieurs vues complexes. Il est donc préférable de limiter leur nombre, cn
choisissant une vue générale, montrant le maximum d’informations. A partir de cette
vue, on décline une ou deux vues de détails permettant une meilleure compréhension
de la tailic. Des fleches numérotées indiquant Vordre des enlévements peuvent faciliter
Ta lecture du dessin, Le volume du remontage est rendu globalement, et non par le dessin
dc chague pitce remontée.
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: fig. 7).

Remontage de mise en forme ot de phase iniliale de débitage de lames, sans le nuckéus, Ahmarien, silex, Abu Noshra I, Egypte (Phillips, 1991

Fig. 40



2. Conventions d’orientation

Toute description d’objet, quel qu’il soit, repose sur Porientation (fig. 41). Un
berd droit ou gauche dépend de la maniere dont est orienté le support. Pour établhir un
langage graphigue commun, au {ur et a mesure de 'avancement des recherches, des
conventions d’orentation des objets ont été mises au point sans qu’elles soient toujours
logiques. 11 est impératif de suivre les mémes régles tout au long d'une méme publication
el de les préciser.

Cing cas pcuvent se présenter.

* Les nucléus

Les nucléus a éclats sont orientés suivant I'axe de débitage du dernier éclat enlevé
(hg. 21).

S’il est impossible de déterminer cc dernier enlévement, le nucléus est orienté
morphologiquement.

Les nucléus a lames, qu'ils solent débilés par percussion ou par pression sont
oricniés le plan de frappe vers Ie haut. Lorsgu’il existe plusicurs plans de frappe. on
oriente le dernier plan de frappe exploité vers le haut (fig. 29 : 2).

* Les produits de débitage bruts ou retouchés

Ce sont les éclats (au sens large) retouchés ou non ct les outils bruts de débitage
(ex. : pointe Levallois).

s sont orientés suivant leur axe de débitage, la partie proximale vers le bas, la
face supérigurc vers soi. L'axe de débitage est la ligne droitc matérialisant la direction,
sur la face intérieure. selon laguelle s’est développé le front de [racture lors du
détachement d'un éclat. Elle passe par le peint d’impact el partage le bulbe en deux
parties égales (fig. 41 : 1)

« Les ourils de tvpe gratroirs, percoirs, burins, ete. sur support débité ou non

[Is sont orientés la partie suppos€e active vers le haut (front de gratioir, pointe
du pergoir, dent du burin, etc). Si cette ortentation ne correspond pas & Paxe de débitage
de 1"objet, un symbole précise ce dernier sur {a vue de la face supéricare (fig. 57 : 9).

» Les produils fagonnés (pigces bifaciales, préformes, triddres, polyédres, etc))

[s sont orientés sclon leur axe morphologique (fig. 41 : 2, 12 el 13). méme s’1ls
sonl fagonnés a parlir d’un support débité. L’axe morphologique est 1'axe de [a plus
grande symétrie d'uvne piece, dans le sens de son plus grand allongement {fig. 41 : 1).

Les polyédres el les sphéroides sont oricntés suivant {'axe de débitage du dernier
delat enlevé, S'i est difficile & déterminer, I’ orientation est purement aléatoire (fig. 16 :1
el 2),

+ Les outils sur support nature!

Ce sonl les ontils sor plaquette (fig. 41 : 3), sur galet (fig. 41 : 5), sur petit bloc,
sur ¢clat de gel (fig. 50), etc. Ils sont le plus souvent orientés selon leur axe
morphologigue.

3. Description de "objet

3.1. Vues

Le systéme de description utilisé est celui mis au point par les anthroplogues
pour décrire les crines humains. Les vues sont désignées comme suit :

- norma frontalis pour ta vue aniérieure;

- norma occipifalis pour {a vue postéricure;

- norma lateralis (sinistra et dextra) pour les voes latérales gauche et droite;

- normd verficalis el norma basilaris pour les vues supérieure el inférieure,

11!



Fig. 41 — Excmples dorientadon. 1: selon Paxe de débitage (D) d’un éclat (M étant 1'axe
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morphologique), 2 : sclon 'axe morphologique d’un biface. 3 @ selon 'axe morphologique
d’un racloir sur plaguette. 4 : selon 'axe de débitage, ditférent de T'axe morphelogique,
d’un racloir double convergent, appelé alors racloir déjeté. 5 @ selon le bord et 1a surface
taillés d’un galet tailié.



Ce systeéme permet de résoudre le probléme de la description d’un objet & trois
dimensions par unc séric d’images ¢n deux dimensions. Ces images donnent séparément
la vuc des différentes faces de 1objet, précisées par des coupcs ou scetions s°1) y a liew.

La méthode conventionnelle qui permet d’obtenir les différentes vues d’un objet
fait appel au dessin par les projections orthogonales. On imagine 1’objet dans I"espace,
enfermé a Pintérieur d’un parallélépipéde. Sur chacune des faces se projetic une vue
descriptive.

Pour obtenir chaque wvue, il suffit d’cffectuer des rotations de 90° de 'objet a
partir de la vue principale. :

Six faces sont donc suffisantes pour décrire complétement tous les éléments de
la surface de n'imporie quel objel cn trois dimensions (fig. 42). Elles sont rarcment
nécessaires pour la description d’un objet lithique. 11 sulffit de choisir parmi celles qui
permettront la comprébension de la piece.

Les différentes vues descriptives portent des noms issus a la tois du vocabulaire
de la technologic lithique et du dessin pur,

Fig. 42 - Vues desecriptives d’un objel (& la trangaise).

* Vue A : ¢’est la vue principale. A de rares exceptions, elle n’est pas suifisantce
pour décrire ’objet bien qu’elle soit souvent la seule représentée. On la nomme vue de
face, face A, et vue de la [ace supérieurc pour les produits débités,

» Vue B : vue de I'objet par la droite. Elle cst rabattue 4 gauche. On la nomme
vue de droite ou vuc de cdté ou de protil ou prolil droit. Elle permect de montrer
I’épaisseur, la convexité et "équilibre volumétrique de 1"objet. Elle met en &vidence la
nature d’un profil rectiligne, courbe ou torse. Elle permet de montrer la symétrie ou la
dissymétrie longitudinale de PPobjet.
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* Vuc C: vue de U'objet par la gauche. Elle cst rabattue a droite. On la nomme
vue de gauche ou voe de c6té ou de profil ou profil gauche. Cette vue a le méme rdle
que la vue B. Le choix de T'une par rapport a autre se [ait en lonction de ce quon
désire montrer.

* Vue D: c'est la face opposée & la face A. On la nomme vue de dos, face B,
et vue de la face inférieure pour les produits débités. Conventionnellement, elle n’est
pas dessinée pour les produits bruts de débilage, mais Pobjet est toujours orienté suivanl
I'axe de débitage.

» Vue E: vue de I'objet regardé par sa partic distale ou apicale. On la nomme
vue en bout. Elle est utile pour lc dessin des troncatures distales. des fronts de grattoirs,
des plans de percussion ou de pression, etc.

* Vue I': vue de Pobjet regardé par sa partie proximale ou basale. On Ja nomme
¢galement vue cn bout. EHe est utile pour lc dessin des talons et des préparations de
plan de frappe et, par excmple, pour les nucléus Levallois.

Par lc fait méme du déroulement orthogonal des vues :
- les longueurs des vues A, B, C, D sont identiques;
- les contours des vues A et D sont identigues;
Ies contours des vucs B et € sont identiques;
les contours des vues E et F sont identiques.
Pour lc dessin de 'épure, certains contours de vues peuvenl donc étre calqués
¢t reportés.

Le rabattement des vues déerit précédemiment est appelé “a la frangaise”
(fig. 43 : 1), par opposition a celui des vues dites *a "américaine” {fig. 43 2) qui est
aussi fondé sur les projections orthogonales. mais le profil gauche est dessiné & gauche
et te profii droit & droite. Nous utilisons les vues “a la frangaise” mais les deux systémes
s¢ rencontrent dans les publications,

Pour plus de lisibililé ei de cohésion, i est important de lier entre elles les
différentes vues d’une méme pigce. Pour cela, on utilisc un tiret gras court horizontal
(=), apposé entre chaque vue, dans la zone médiane. Ce symboie évile bien des confusions
lors de la présentation sur une méme planche de plusieurs pigces du méme type. On
rencontre parfois le point pour la méme symbolisation.

Fig. 43 — Deux systémes de déveioppement des vues. 1: & la francaise, 2 2 T"aménicaine,
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3.2. Sections et coupes

Le systeme de développement des vues permet de déerire n’importe quel objet.
Cependant, les vues descriptives n'oflrent pas asscz de précision dans le rendu duo relief
des morphologies complexes ou tegs finement élaborées. Les coupes et les sections
judicieusement choisies apportent cette information supplémentaire!®,

Une section est la représentation de la surface créde par un plan sécant imaginaire
a I'intérieur d’un objet (fig. 44). La section esl repérée par deux tirets longs ct épais
matérialisant "endroit précis du plan de scction. La section cst translatée et rabattuc a
droite. Cependant, pour des commodités de publication, clle est parfois présentée
au-dessus ou gu-dessous de la vue descriptive sectionnée. l.a surlace des sections esl
hachurée par des traits rectilignes paralléles inclinés 4 45° ou 6(° sur 'horizontale.

Une coupe représente les parties d’objet situées a la section el en arriere do plan
sécant. Pluy difficiles & dessiner, les coupes sont moins utilisées que les scctions. Elles
sont fort utiles pour meontrer la morphologie du volume ct la position des différentcs
parties de la piece par rapport 4 son axc.

Coupes et sections peuvent &ire faites dans n’importe quel plan a condition qu’il
soit parfaitement repéré. La plupart du temps. on choisit des plans verticaux ou
horizontaux par rapport a I’axc d’orientation de la piéce. Les sections obliques sont plus
difficilement lisibles 4 1"ceil habitué aux références horizontales ou verlicules (axe vertical
du corps humain, axe horizontal de la ligne d horizon).

Rédalisation des sections el coupes

Pour les objets de grande Laille et peu [ragiies, on peul uviiliser le conformateur.
Lc contour des deux demi-plans sécants est pris directement sur 1'objet puis reporté.
Pour les autres pieces, les sections ct les coupes se construisent a partir des aulres vues
déja dessinées ct par report des mesures priscs directement sur 1'objet.

Fig. 44 Diftérents moyens de décrire le volume d'un objet, a: profil, b: coupe. ¢ : section,

136 Laurent, 970,



Fig. 45 - - Les élapes de la réalisation d’un dessio. [ : croguis, choix des vies el orientations des
enlévements. 2 dessin au crayon. rdalisation des contours el des nervures. 3@ dessin &
I'encre avee des hachures valorisantes.
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4. Une technique graphique

[/ élaboration de toul dessin sc déroule en trois étapes indissociables sans
lesquelles aucune illustration ne pourrait &tre menée a bien (fig. 45)

- lc croquis;

- lc dessin au crayon;

- le dessin a I'encre.

4.1. Le croquis

e croguis est cn fait unc méthode dobservation qui aide & faire le choix des
vues suffisantes pour la description de objet (fig. 45 : 1). Tl est réalisé au jugé, a main
libre el respectc autant que possible les proportions. A 1aide de fleches. on indique le
sens et Torientation des négatifs el positifs issus dc la taille, visibles & la surface de
I'objet. La fléche est agrémentée d’un point lorsque le bulbe ou le contre-bulbe est
présent.

4.2. Le dessin au crayon

1l se réalise cn trois étapes (fig. 45: 2):
- le dessin des contours:

- le dessin dcs nervures

- la mise en place des ombres.

Le dessin des contours (fig. 46 1 et 2)

C’est du soin el de la précision apportés a la réalisation des contours que dépend
la bonne conduite dc ’ensemble du dessin.

La technique de construction des contours cst la méme pour toutes les vues
gu’elles solent de face, de profil ou en bout. L’ objet est calé i horizontale sur la feville
de dessin, la face que 1"on veut dessiner dirigée vers soi. A 'aide d’un digédre (une liche
bristol plie en deux) appliqué sur tout lc pourtour de la picce, on réalise la projection
orthogonale du confour de I'objet sur le papier. Lorsque le diedre rencontre une nervure,
on la signale par un petit trait de rappel. Quand un nombre suffisant de peints pour
décrire fideélement le contour est projeté, on relic alors les points entre eux. Cette
opération permet d’obtenir une délinéation corrccte & laquelle on apporte encore plus de
précision en reportant au fur et 4 mesure Ics micro-détails (de 1'ordre du millimetre) de
la morpholegie du bord de T"objet.

Le¢ dessin du contouwr réalisé d un rapide coup de crayon circulaire appliqué sur
les bords de 1"objet est & proscrire. L' épaisscur du crayon va délormer la dimension de
la délinéation cn 'élargissant, les angles sont émoussés el la profondeur des concavités
diminuée. La projection n'est jamais orthogonale, compromettant la suite du dessin.

Le dessin des nervures (lig. 46: 3 et 4)

Elics sont dessinées dans leur projection orthogonale, ¢’est-a-dirc semblables a
une image percue par le regard placé verticalement au-dessus de 1'objet, Ta vue que 'on
veut réaliser oricntée vers sol. Le dessin est plus préeis si on proceéde du plus simple
au plus complexe.

On commence par dessiner les principales nervures, celles qui Jimitent les négatifs
des plus grands cnlévements. On termine par le dessin des nervures délimitant les
retouches. des plus grandes au plus petites.

Cette mise en place progressive évile de cumuler les in¢vitables crreurs de report.

La rcprésentation des nervures se fait 3 vue 4 partit du dessin du contour. Pour
les pi¢ces de grande dimension, pour plus de précision, quclgucs points remarquables
(intersection de deux nervures, limite de surface corticale, etc.} sont reportés i 1’aide
d'un compas et de deux diedres.
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Fig. 46 — Réalisation du contour et des nervures. 1 projection orthogonale des points du contour
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de 'objet. 21 dessin do contour. 3 : dessin des nervures.

Prise des mesures sur I"objet. 4 report des mesurcs des nervures sur papicr. a @ report
au compas d'un point, b: report des points caractéristiques, ¢ @ dessin des principales
nervores, d @ dessin des relouches.



La mise en place des ombres

On ne dessine que Pombre propre, c¢'est-a-dire celle qui se trouve sur "objet
Tui-méme.

Elie exprime le volume et clle est réalisée au crayon, en hachures légeres ou
aplat de gris.

Conventionnellement, la lumiére éclairant un objet se fait par le nord-ouest,
c’est-a-dire par des rayvons paralleles suivant une inclinaison a 45°, de haut en bas. de
eauche i droite. On peut simuler cet éclairage & 'aide d'une lampe d’architecte misec
en place convenablement au-dessus de la face de Uobjet a dessiner.

Dans le tracé des ombres, il faut rechercher la séparatrice, c’est-a-dire la ligne
qui sépare la lumiére el les ombres. Pour ccla, observer 1'objet en lermant un il
completement ¢l Uauire & moitié. Les détails pe se distinguent plus: on nc voit plus
que les grandes masses. QU est la tache la plus claire ct fa plus foncée? Quelle est la
progression des valeurs intermédiaires entre lc clair et le foncé?

Les valcurs du clair-obscur se répartissent en quatre calégorics :

- les valeurs de lumiére, parties directement touchdes par la lumiére. Sila surfuce
est lissc, la Jumigre 'y refléte ef y rayonne. Les zones d’ombre diffusent toujours
[éperement sur la fumigre. On traitc ’ombre en réservant les clairs plus ¢tendus qu'ils
ne paraissent pour obtenir le relief souhaité;

- les valeurs de pénombre, parties encore éclaires dircctement, mais avec moins
d’intensité;

- les valcurs d ombre, parties gue la lumiere n’atteinl pas directement;

- les valeurs de reflets, parties dans 'ombre, mais qui re¢oivent indirectement
un peu de lumidre.

On respecle ces valeurs dans le traitement a 1’encre.

4.3, L¢ dessin a ’encre

C’cst la réalisation du dessin définiuf (fig. 45 : 3). Les contours et les nervurces
sont réalisés en traits plcins d'épaisseur constante. Certains dessinateurs font varier
I"épaisseur des traits des nervures (plus épais dans les zoncs d’ombre), pour créer un
impression de relief. Cetle technique a tendance a rendre imprécis le trait ¢paissi ct elle
est done a déconseilier pour ne pas nuire 2 la précision des contours.

Inspirés par les techniques de gravure, les premicrs dessinateurs d objets lithiques
ont mis au poinl une représentation adaptée aux études préhistorigucs cxprimant le
modelé, la matiére ct la taille. Les hachures parailtles réalisées par les graveurs pour
rendre le volume sont rectilignes et d’épaisscur constante. Les valeurs de gris sont rendues
en croisant de maniére plus ou moins complexe des réseaux de traits paralleles. Pour Ta
technologie lithique. les hachures ont une double fonction. Elles rendent le relief et sont
symboliquement utilisées pour montrer la maniere donl a été [ubriqué objct. On les
nomme ainsi hachures valorisantes. Elles représcntent "onde de choc A intéricur de la
mati¢cre qui a permis le délachement d’un enlévement, Elles ont pour origine le point
d'impact et sc développent concentriguement. Plus on est pres du point dhimpact, plus
les hachures sont courbes. Plus on est ¢loigné du point d’impact, plus clles tendent vers
des lignes trés peu cowrbes, mais jamals rectilignes. Sur un mé&me dessin, ce procédé
permet de montrer les contre-bulbes et ainsi 'antériorité des gestes dc taille Ies uns par
rapport avx autres.

Ces hachures sont réalisées eon trait plein-délié. 1'épaisscur du trait est
décroissante : il parl d'une basc &paissc pour finir en une extrémité tres fine. Scul le
dessin a la plume autorise ce type de tracé. La pression de la main permet d’élargir ou
dc resserrer les deux hecs dc la pointe afin de produire un trait d’¢paisscur variable.
Les hachures sont paraiicles entre elles.

En fonction du relief rendu au crayon sur 1’épure, les valeurs d’ombre et dec
lumiére sont exprimées en faisant varier différents parametres ([ig. 47), la longueur des
hachures, Teur épaisseur ct leur [réquence :
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Fig. 47 - Fenille de laurier inachevée. Sohiiréen. silex, Pech de la Boissiere, Dordogne (Smiih,
1966b : fig., 39, 7).
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- dans les zones de lumiere, les hachures sont peu fréquentes. fines et courtes
cngageant epviron un tiers de la surtace de chaque enlévement;

- dans les zones de pénombre, les hachures sont fréguentes, épaisses et de
longucur movenne, engageant environ la moitié de la surface de chague enlévement;

- dans les zones d'ombre, les hachures sont wés fréquentes, trés grasses et
longues, engageant environ les deux tiers de la surface de chuque enl@vement;

- dans les zones de reflets, les hachures sont interrompucs brutalcment pour
exprimer une zone de lumicre dans une zone d ombre.

5. Matieres et surfaces

5.1. Matieres premiéres

Les bascs du dessin ont été établies a partiv d objets en silex.

Conventionnellement, cette matiere est représentée el symbolisée par 'cmploi de
hachures pleines-déhiécs. Qu’en est-il dcs autres maticres taillées qui présentent des
aspecls dilférents du silex? It est intéressant de les différencier (fig. 48). Cependant, “if
est bien entendu que, s'il est hautement souhaitable gue le grain de la roche soit exprimé
avec soin, jamais la réalité rechnologique ne doit en souffrir’'™. On garde donc le
principe de la hachure valorisante, en faisant varicr la nature du frait des hachures et le
fond du dessin suivant la texturce des matidres (fig. 49) pour lesquelles on propose
différents traitements.

Les fonds tramés sont réalisés & 'aide de tramces mécaniques “instantex”, qui
peuvent 8tre combinées. Ces trames ou ces fonds sont travaillés 4 la lame de rusoir ou
au vaccinostyle par grattage.

Les roches d'origine sédimerntaire

- le silex : hachures pleincs-déliées (fig. 48 : 1);

- le jaspe : hachures pleines-délices dont on fait peu varier fa longueur a ['intérieur
de chaque enlévement pour évoquer la grande régularité de celle matigre (fig. 48: 2):

- le calcaire : hachures en (raits pleins-délids régulicrs interrompus en réseaux
paralleles (fig. 48 : 10},

- le grés @ hachures en trait pointillé sur (ond tramé (fig. 48 « 4).

Les roches érupiives

- les rhyolites, les phonoliles ; hachures en trait ticeté délié sur fond tramé a
poinls ou a tirets suivant le grain (fig. 48 : 5);

- le basalte : hachures pleines-déliées sar fond tramé & points (fig. 48 : 0);

- I'obsidicane : hachures blanches pleines-déliées sur [ond noir, réalisées a la
lame de rasoir (fig. 48 : 7). I obsidienne est aussi traitée comme le silex cn apposant
alors un point noir i ¢dté dn dessin povr différencicer la matiere premiére (fig. 7: 3 et 4).

Les voches métamorpliques
- les quartzites @ hachures en trait tireté plein-delié ou pointillé dégressit suivant
le grain avec ou sans trame {fig. 48 : 3 et &},

Vuridtés mindrales
- fe guartz : hachures en traits pleins-déliés irrégulicrs interrompus en réseaux
parallcles (fig. 48 : 9);

5.2. Surfaces naturelles

Le cortex

Suivant sa texture, on utilisc des points ou de petits vermicules pour dessiner
les surfaces corticales. Les points ou vermicules sont dégradés en densité en (onction des
zones d’ombre ou de Tumiere, lLes zones corlicales sont délimitées par un trait disconting.
Les zones sous-corticales sont traitées de mémc mais non délimitées (fig. 40 et 47).

107 Dauvols, 1976 52,
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Fig. 49 — lixemples de rendu de maticres. @ quartzite, trame ct trail 4 Ta plume, biface. Yemen.
21 quarlz, trait & la plume, nucléus, Lsenyva, Kenya, 3@ obsidienne, (rait & la lume de
rasoir et aplar dencre. éclat pédoncuié, Mata'a, Tle de Pagues. 4: phonolite, trame et
trait & la plume, biface, Isenya, Kenva.
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Les surfaces natrrelles
LLes surfaces planes d’origine naturelle sonl représentées par des wraits rectilignes
pleins interrompus coorts en lignes plus ou moins serrées ct paralleies.

Les encrofitements
Hs sont dessinés de maniére figurative mais 1égerement simplifiée.

Les fossiles, les gdodes, les [issures

Tous ces éléments inhérents & la matiere méme, sont représentés dc manicre
figurative en excluant les détails superflus. [is indiguent la natore ou 'origine de la
roche utilisée.

5.3. Altérations

Les cupules thermiques et leurs compléments
Quelle gue soil leur origine, ils sont représeniés par des hachures valorisantes
concentriques {(fig. 50).

Les cruguelures

Le gel ou la chauffe (intentionnelle ou non) occasionne 4 la surface des objets
de fing réseaux de craquelures gui sont représcntés par vn cnchevétrement de courtes
lignes brisées.

Les patineys el la chauffe

Certaines pieces patinées ou chaullées ollrent des texturcs, des colorations ou
des brillances différcntes de la matiere d’origine (fig. 1: 7). Cette différence est
représentée en dessinant deux fois la vue concernée. Le premier dessin montre leor aspect
originel, le deuxieme uniquement les zones altérées. Les zoncs non concernées sur chague
dessin sont hachurées de {in (raits paralléles iramdés.

Pour les pieéces 3 multiples patines, on multiplie les vues autant de fots qu’il y
aura de patines.

tig. 31 — Pragment proximal de lame cananéenne avec (races de lusire (lrame ct ligne de cercles)
¢t de bitume (pelits aplats noirs), silex, Kulun, Irag (Anderson, tnizan, 1994 : fig. 3).
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5.4. Ajouts

Les éludes sur les gjouts (ocre, bitume. ete.) élant relativement récentes, il nexiste
pas cncore de conventions établics pour leur représentation. Ils sont dessings de mamiére
figurative, ou tramés {fig. 51). L'emplot de la couleur est souhaitable dans le cas des
piéces ocrées.

6. Symboles

Bien que les vues multiples permettent la description compléte d’un objct. des
signes conventionnels viennent s”ajouler au dessmn figuralil alin d’en laciliter e lecture.
IIs préciscnt et mettent cn valeur des informations technologiques indispensables 4 la
compréhension de la fabrication ct de la fonction de 1'objet. Dans certains cas, les
symboles permettent de ne pas dessiner une des vues descriptives. Cest, par cgemple,
le cas pour un grattoir dont on ne dessine pas la face inférieure, non retouchée, mais
dont on indique la direction de 1'axe de débitage par v symbole, s'il n’est pas confondu
avec I'axe morphologique.

Certains symboles ont €€ consacrés par 'usage el nous présentons les plus
communément utilisés. Si les symboles Hiés A la taille sont rcconnus, i n’exisle avcune
convention établie pour la symbolisation des traces d’utilisation. La jeuncsse de la
tracéologic cxplique cec manque d’homogénéité quant aux modes do symbolisation de la
fonction, Un travail de codification devrail &tre entrepris en collaboration cntre
dessinateurs. tracéologues mais aussi photographes, car ¢’est un moyen de communication
essentic] 2 la tracéologic.

* Les produils débités

Le débitage est symbolisé par une (leche barrée avec ou sans point (fig. 52).

La fléche indique le sens du débitage. Elle se confond avee 'axc de débitage.
La fléche barrée symbolise le sens et la direction du débitage. Le point marque la présence
du talon.

Ce symbole permel de matérialiser la partie talon-bulbe el ["axe de débitage sur
tes pieces orientées selon leur axe morphologique. I est appliqué a la périphéric de la
vuc de la [ace supérieure ou inférieure. Le symbole appliqué a la face supérieure se
substilue au dessin de 1a vue de la face inférieure lorsqu’elle est brute de débilage
(fig. 57 © 9). Lorsque la pigce présente un double bulbe, on utilise le symbole d'une
double tleche barrée. I.e double point indique la présence du talon.

Si le point signifie la présence du talon, ce symbole ne dispense pas de réaliser
la vue de dessous qui permet de montrer la morphologie précisc du talon. En cffet, le
symbolc cst purcment un indicaull de présence. Il cst ndeessaire, mais pas toujours
suffisant.

Les symboles suivants sont a proeserire pour le débitage :

i — . s g -
SPrdsence ddu talon.

. i1t peut étre confondu avec la liaison entre deux vues ou fa mention “obsidicnne™. 11 n'indique

ni le sens, ni la direction -du débitage,

Sens et direction du’ debithge ¢t présence du talun.
Lorsque I talon cat absent, ke symbole est mulilisable.

Sens el direction du débitage.
T w'existe pas diindication de présence ou absenee du talon. Lo MNeche sans hampe cst moins
précise powr indigquer une direction.

Sens et direction du débitage ef présence du falon.
Ces deux symbales sont déja atifisés pour dzs coups de burin,




Les symboles suivants sont conseillés :

1

1 2

Sens et direction du débitage
1 :sans talon
2 - avec talon

it

Sens et direction du débitage avec
double-buibe

1 :sans taion
2 : avec talon

Cassure

1 : retouche {ou cassure) d'origine
récente
2 . retouche archéologique

Accident Siret
1 : sans talon
2 : avec talon ou demi-talon

1 z2
Coup de burin
1 : sans contre-bulbe
2 . avec contre-bulbe
1 2

Coup de burin antérieur
1. sans contre-bulbe
2 ; avec contre-bhulbe

Traces d'usure {émoussé, abrasion)

Lustre

Objet en obsidienne
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coup de burin antérieur \ ]

coup de burin avec contre-bulbe

limite de vue partielle

moderne

raccord -——

saction /

liaison entre deux vues
d'un méme objel

coriex

émoussé, abrasion

cassure

direction de débitage
talon absent

Fig. 52 - THustration des principaux symboles.
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e Les cussures (fig. 571 et 52)

I empioi du terme cassure ne présume pas des causes de rupture, qu’elle soit
mtentionnelic ou non.

Les cassures simples sont repérées par deux tirets courts et paralltles de part ef
d’autre de la zone cassée. Sauf cxception, on ne dessine pas de vue particuliere pour
représenter les cassures. Cependant, si la cassure est visible sur la vue de la face
supérieure ou inférieure, clle est alors ombrée ¢t hachurée comme le reste du dessin.

Certains objets présentent des cassures ou des retouches d’origine récente,
conventionnellement, eles sont laissées en blanc sur le dessin, Toule surface non encrée
est considérée de facture moderne. On note alors 'importance de bicn traiter au frait
(point, hachure, tirctés) la toralité de la surtace des dessins.

« [es accidentls de taille

Les éclats ayanlt subi un accident Siret sont onentés conventonncllement et
agrémentés au niveau de la partie proximale d'un symbole : une double fleche décalée
et barrée. Un point indique la présence ou non du demi-talon (fig. 34 @ 7).

La fracture ¢n languette est repérée par deux tircts courts ¢t épais de part et
d"autre de Ia fracture el par le dessin en profil, au trait, de son complément manquant.

Les nacelles sont représentées dans le méme esprit que les languettes (fig. 7 @ 3,
4, 5).

* Les techniques spéciales

Le microburin (fig. 33)

Le piguant-triddre est repéré sur la vue de la face supérienre, par le dessin
schématique au trait de la partie manquante, le microburin. Ce symbole permet d'oter
foutc ambiguité face & la difficulté de représenter I'enlévement du microburin.

Le coup de burin (tig. 55 4 38)

Les négatifs d’enlCvemnents par coup de burin sont symbolisés par des tieches.
Elics ont le sens et la direction du négatif de coup de burin gu’elles désigneni. Des
chiffres précisent 'ordre des enlévements lorsqu'il st déterminable.

Le dernier coup de burin est symbolisé par une {léche en trait plein. lLorsque le
contre-bulbe est présent, la fleche s’orne d’un point.

Les négatifs des coups de burins antéricurs sont symbolisés par des fléches en
trails ipterrompus cousts.

* Les traces d’usure observables a T'eeil nu (fig. 51 ct 52)

[V émoussé résulte d une action qui a altéré un bord coupant en le rendaunt moins
aigu. L’abrasion résulte de I'usure d'un bord, d’une surtace par frottement.

Ces deux usurcs soni symbolisées par unc séric de points alignés dessinés a la
périphérie du dessin de Tohjet. La longueur et Ja position de la ligne de points idiquent
les zomes altérées. La grosseur variable des points montre cmpiriquement IMintensité de
["usure.

* Le lustre {fig. 51)

C’est aspect brillant d’une surtace résultant d’une action de frottement. 11 est
symbolisé par I"application d'une trame légére it points sur toutes les surfaces o 1l est
observable, face supérieure et face inférieure. Parfois. une ligne de petits cercles réguliers
ou de points régulicrs vient compléter ce symbole tramé. Elle est réalisée & la périphéric
des faces supéricure ou inlérieure wul le long de la zone lustrée.
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Estimer

Comment estimer la qualité d’ua dessia publié afin de interpréter correclement ?
Un dessin flatteur & 'eeil est agréable mais pas forcément porteur des mformations
altendues. Nous proposons six crileres indispensables pour une bonne estimation de la
représentation graphique.

1. Echelle

Tout dessin doit comporter obligatoirement une échelle chiftrée. Par souci
d’homogénéité et de lisibilité, il est prélférable d’opter pour une écheile identique pour
toutes les planches d'un méme article. Face a des contraintes de composilion, les dessing
présentés i des dimensions ditférentes sur une méme planche devront comporter lcars
échelles respeclives.

S’il 0’y a pas d'8chelle, il existe souvent unc mention GN (Grandcur Nature)
ou une indication de réduction (rédvit de moitié, d’un tiers, 2/3 GN, cte.) dans la [égende.
Ce procédé cst & proscrire. En eflel, les dessins peuvent avoir subi des réductions
indépendantes de la Yégende qui n’a alors plus de sens. Certains dessins repris ot publiés
ont subi plusieurs transformations et les indications d'échelles deviennent fantaisistes.

2. Orientation

Les conventions d’oricntation sont-elles respectées ?

3. Vues descriptives

Le rabattcment est-il 4 la francaisc ou 3 l'américaine? Les vues descriptives
sont-elles cohérentes 7 8711 n’y a qu'une vue. c’est souvent la vue principale.

Sl ¥ a plusieurs vues, les vues de face, de dos et les profils ont-ils la méme
longueur? Sinon, on peut craindre que les vues n'aicnt pas ¢té réalisées en projection
orthogonale el que les dessing soient alors peu précis.

4. Enlevements

Peut-on retrouver la chronologie des enlévements ? Il faut observer les hachures
valorsantes. Montrent-elles des contre-bulhbes? Si non, est-ce possible technologiquement ?
Si oui, sont-ils cohérents par rapport aux autres enlévements?

Observer aussi les enlevements. Les lancettes sont-elles représentées? Peut-on
comprendre I"enchainement des enlévements entre eux sur foutes les faces de objet?

Pcut-on réaliser un schéma diacritique a partir des dessing?

5. Symboles

Les symboles utilisés sonl-ils explicites el judicieux?

6. Graphisme

Quel est IMaspect des conlours? Sont-its mous? Comportent-ils quetques angles
ou pas du tout? La délinéation sembie-t-clle précise (pctites concavités ot convexités}
ou grossiere 7 Si elle semble grossiere, les contours ont sans doute ¢ié réalisés rapidement,
d'un coup de crayon circulaire. Ceule immprécision initiale cntraine on dessin final
incorrect.

Les objets ont-ils du relief? Observer ’épaisscur des objcts a 'aide des profils
ou des scctions, puis comparer avec le relief de la vue principale. Les dessins
manguent-ils de reliel? En ont-ils trop? On peut amsi estimer le degré de réalisme et
de soin dans le rendu de la morphologic des objcts.
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Schématiser

1. Représeniation schématique d’un objet

Lilaboré par M. Dauvois (1976}, le schéma diacritique est un dessin schémalique
de Uobjet. 1l permet. avec un minimum de moyens graphiques. de montrer I'enchainement
des dernicrs gesies ayant conduit & sa fabrication (fig. 53).

C’est un dessin au trait gui ne reproduit que le contour et les nervures, el ne
comporte ni hachures, ni reliel. 1T est réalisé grandeur nature, généralement en une seule
vue. Cette dernidre ¢st effectuée avec les mémes techniques de projections orthogonales
que pour le dessin “classique”™. C’est le plus souvent la vue de la face A ou de la face
D. La direction, le sens et la chronologie des enlevements sont indiqués par des [leches
numérotées. La présence des bulbes ou des contre-bulbes cst notée par un point apposé
a la basc des fléches.

2. Représentation schématique d’une chaine opératoire

Le schéma diacritigue montre une étape de la chaine opéraloire, alors que la
représentation schématique d’une chaine opératoire a pour ambition de restitucr en une
seule image son déroulement. Celui-ci propose la vision de la conception de 1'objet a
partir d’un volume initial, alors que le schéma diacritique représenie le seul résuliat

Dans tous les cas, on part d’unc vue en perspective hors échelle de 1objet pour
remonter phase par phase jusquau support initial virtuel. Cette vue est choisie en fonction
du nombre maximum d'informations qu’elle permet de montrer, souvent la vue de lace
en perspective. Des sections et des coupes présentent en plan le volume exact de T"objet.
L'ordinalcur permet efficacement la réalisation de cc type de schémas.

Il peut étre réalisé de deux manidres différentes.

* Schéma figuratit (fig. 22)
Les perspectives sont lraitées comme un dessin classique @ hachures, relict,
symboles, ctc. On s’aide de trames pour faire ressortir les plans les plus pertinents.

* Schéma abstrait (fig. 54)

Les perspectives sont traitées au trait comme un schéma diacritique @ contour.,
nervures et fléches numérotées. les enlévements sont traités en plan. On ne dessine ni
concavités, ni convexités. On s aide de wrames hachurées pour désigner le négatif des
enlevements phase par phase, et de trames & points pour isoler les plans de [rappe.

=
A

3 - Représentation schématique d'un objet. 1 : dessin descriptif d'un éclat. 2@ schéma
diacritique du méme éclat. Acheuléen, phonolite, Iseava (Kenya),
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Fig. 34 -- Représentation schématique d'une chaine opératoire. 1 & 3: obtention d'éclats épais ot
larges par Uexploilation du bloc de matigre premiére sutvant des plans de débitage
allernativement sécants et subparalléles. 6 : nucléus résiduel.

132



Chapitre 8

Lexique terminologique

A

ABATTUC. Un bord est dit abattu quand la
relouche  continue,  régulidre,  qui
'intéresse est assez abrupte pour ne pas
créer un nouveau bord coupant. Un bord
peut donc &tre abatlu par retouche
abrupte'® (fig. 66 : 1) ou semi-abrupte
{(fig. 66 1 3) qui modific un tranchant brut
de dcbitage. un bord cortical, etc.

ABRASION. Terme général  désignant
T'action “d’user par frottement”; nous
Pemploierons  lorsque celte  action  est
appliquée 2 la suppression des corniches
d'un nucléus (particulicrement pour e
débitage des lames). Cettec abrasion,
parfois visible el sensible au toucher sur
les nucliéus, 1'est surtout sur lcs angles de
chasse des produits débités'™. 1T ne faut
pas confondre avec un poli intentionael
ou un émoussé dutilisation; il s agit
d’unc  préparation  (echnique qai
n’intéresse donc jamais la face inféricure.

ABRUPT(E). Terme inclinaison des
enlévements (fig. 66: 1),

ACCIDENT DE  TAILLE. Phénoméne
imprévu, non intentionnel. survenant au

108 Tes mots on caractére gras renvoiend
d’autres termes du lexiyue.
109 Tixier. 1972

cours du débitage, du faconnage ou de la
retouche, donnanit  des prodmis &
morphologic caractéristique mais forfuite |
résultat de ce phénoméne. Exemples:
lame outrepassée (fig. 7: 5 ot fig. 70 : 1
a 3), accident Siret (fig. 77), languette
{fipg. 7: 2 & 4}, nacelle (fig. 7 : 5), etc,

AFFUTAGE. Action d’atguiser un outil. Le
terme d'affiitage ne doit &tre employé que
dans les cas de rénovation d un ouni par
la méthode méme qui a é&€ misc en ccuvre
pour 1’obtention dc I'outil eriginal ; si une
méthode différente a éi€ employée, il v a
transformation du type d'outil'’. Des
traces incontestables d’allllage peuvent
subsister sur certains outils, les burins par
exemple (fig. 35: 3, 4 et 3). Les éclats
caractéristiques renseigneront micux, les
raccords el les remontages apporteront fes
preuves.

AILE D'OISEAU (EN). Expression réservée
4 une morphologie de talon (fig. 79 : 6).

AJOUT. Nous entendons par ajout, toute
maticre dccelable ayant &8 mise en plus
sur 'owtil, intcntionnellement ou non.
Les ajouts sont d’excellents indicateurs
d’cmmanchement.  Ils  peuvent  étre

113 Aanst uee burin sur dos de lame 4 bord abattu
peut Stre facilement transformé en borin diédre sor
lame & bord abattu.



4 [
Fig. 55 - Exemples d’alfltuge de buring simples. 1 burin & un scul pan, pas d’alllitage visible

2 afftlage par coups de buring successits au méme point. 3 © allllage par enlevements
paralléles au méine peint. 4@ alfllage sur tes deux pans d un bucin digdre. 5 alllitage
par troncature et nouvel enlévement par coup de hurin sur le bord opposc.

minéraux (hitume (fig. 51). ocre, cte.) ou
végélaux (bois. gomme, cfc.).

ALTERNANT(E}, Terme de position
(fig. 74 : 4). Qualifie des cnlévements
partant alternativement de 1'une puis de
Iautre lace sur le méme bord d'unc
pidce'.

ALTERNE. Terme de position (fig. 74 @ 3).
Les enlévemenis sont appelés aliernes
quand ils partent d’une face pour un bord,
de I'autre face pour Paulre bord''?,

ANGLE DE CHASSE. Expression qui
désigne conventionnellement Uangle gue
forme lc talon avec la face supéricurc
(tig. 3) et les mesures que 1’on en prend.
lacuité de cet angle, et surtout la
morphologie et {"état de surface de ceite
partie d’un Sclat  (préparéc ov  non,

111 Bordes, 1961 29,
P12 L'usage a consaced les termes “alternant™ et
“allerne” maes 1 faul reconmaitre guhils préent a
coulusion.
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émoussée. corficale. etc.) renseigneront
sur les procédés techmiques ct les
techniques et méthodes de débitage,

ANGLE D'ECLATEMENT. Angle que forme
fe talon avee la face inférieure (fig, 5) et
mesures gue 'on en prend. Comme pour
I'expression précédente, 'examen de ia
morphologie de cette partie  (présence
d’un  cdne incipicnt, d’unc  lévre..)

renseigneront  sur  les  techniques de
débitage.

ARETE. Terme général de morpheologie
qui désigne Uintersection de plusieurs
swiaces formant des angles digdres. On
parlera de laréte d’un bilace, d’une
créte...

ARRACHEMENT. Terme trop  général
avqucl on substitue les expressions :
fraclure en lancette, glacis de lancetles
(voir lancette).

ATYPIQUE, Ce terme. trés conlroverse,
masque  souvent une  lmpuissance A
reconnaitre une pidce (comment peut-on
éwre “hurin atypique” 7 On est burin ou on



ne lest pas!). Ce terme nexplique rien
ct doit &tre rejeié. Mieux  vaut e
remplacer par unc description ou  des
gualificatils addquats : maladroit,
irrégulier, grossicr, inachevé, cle.

AVIVAGE, Voir ravivage,

AXE DE DEBITAGE. Ligne droite
matérialisant la direction selon laquelie
s'est développd le front de fracture (et
non la direction du percuteur) lors du
détachement d'un éclat (fig. 41 @ 1). Elle
passc par lc point d’impact ct partage le
bulbe cn deux partics égales!'?

AXE MORPHOLOGIQUE. Axe de la plus
grande svmétric d’unc pidce, dans Ic sens
de son plus grapd allongement!', qu’il
s'agisse  d'un  produit  de débilage
{rctouché ou non) (fig.4l: 2), d'unc
piece bifactale, d’'un outil sur plaquette,
d'un galet taillé... Cet axe intervient
dans  les  problemes  d’orientation
conventionnelle, et  sa  détermination
condilionnera certaines mensurations, que
Pobjet soit dessiné ou non. 11 sert aussi
a discriminer les types de cerlaing outils :

racloirs convergents déjetés (fig, 41 4),
“pointes pscudo-Levallois™ par exemple.

B

BASE. Nous entendons  par basc
Pexwrémité opposée a lu partie supposée
active d'un outil. Le mot “base” on
“hasal(e}” ne doit en aucun cas se
substitner & DUexpression  “extrémité
proximale” pour un produit de débitage.
Une base peut ne pas élre proximale :
dans le cas des lamelles aigués a bord
abattu, la pointe cst souvent faite dans la
partie bulbaire: la base est alors distale
(fig. 67 : 5). C’est aussi ce terme, et non
le mot Laton. gui doit ére employé dans
le cas des pidees bifaciales - quelqu’ait
été leur support -, des galets taillés. elc.

BEQUILLE, Quiil servant a débiter des
lames par pression (fig. 73: 1 et 33, On
peut  eventuellernent  Putiliser  pour
retoucher par pression'™ (fig. 30 : 2).

Fig. 56 — Quelgques exemplas de burins simples. 1: burin d’axe digdre. 2 ¢ burin d’axe sur roucature.
- 3: burin déjeté ditdre, 4 : burin déjeté sur retouche latérale. 5, 6 : burin transverse sur
coche. 7 : burin d’angle sur voncature. 8 : burin d’angle sur cassurce transversale. 9 @ burin

d'angle sur pan (ransversal.

113 DBordes. 1961 @ 6: Davvois, 1976 24,
114 Dauvois, 1976 0 24,

115 Crabiree, 1965,



BIFACIAL(E). Terme de position. Des
enlévements bilaciaux  {on dit  aussi
“bifaces™) intéressent, par définition, les
deux faces d’uon objet. Les deux séries
d'enlévements doivent, en toul cas, €ire
situées dans la méme partie dc 1'objet,
partant du méme bord (fig. 74 @ 3).

BORD. Ligne qui délimite lc contour d’un
objct. Peut s’appliquer aussi bien aux
produits de débilage, retouchés ou non
{(bords d'une lame, d’un éclat), qu a des
outils sur support naturel. Dans le cas
d’un produil de débitage (fig. 3), tes bords
ne comprennent pas lc talon, ce dernier
étant lwi-méme une surfuce cgalement
délimitée par des bords. Un plan de
ftappe ou de pression d'va nucléus est
aussi délimité par ses bords. Pour les
objets bifaciaux, on emploie le mol aréte.

BORD ABALTU. Voir abattu, dos,

BORD TAILLE. Voir taillé. On préférera
cette expression quand it s”agit de décrire
la partic travaillée d'un galet’'. d’un
bloc, d'une plaguette. Elle ne présume ni
de la destination, ni de la {onction.

BOUCHARDAGE. La boucharde. marteau
omé de petiles pointes du tailicur de
pierre, est un instrument moderne. “La
boucharde écrase et égalise les plus
grosses aspérités de la pierre™!7, Sur une
surface lisse, son action est inversée cf
provoque des petites aspérités. Clest en
fait on ftravail de piquetage qui est
effectué, Par analogic, nous réservons en
préhisfoire le terme bouchardage a une
technique reconnaissable sur des objets
portant dc  nombreuses  traces  de
piquetage obtenues a la pierre et qui sont
destindey i :

- émousser des arétes el modeler unc
forme arrondic dans le cas de la
[abrication des sphéroides cl des bolas
(qu'il ne faut pas confondre - mais ce
n'est pas  towjours aisé - avec des
percuteurs, fiz. 16: 2 et 3):

- rendre rugucuse une surface, comme
dans le cas du matéricl de brovage
(meules et mortiers) ou encore dc picrres
de construction, pour des périodes plus
16 Roche. 1980,

117 Bessac, 1987 79.
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récentes de la préhistoire;

- 4 préparer une surfacc en vuc d'un
polissage;

- elc.

BRISURE. Synonyme de  cassure,
fracture. Voir ces mots, quc nous lui
préférons.

BRUT(E). S’emploie seul pour toute
matiére premicére “qui cst a I'état naturei,
n’a pas cncore été  faconné{e) ou
élaboré(e) par I"homme™ ¥

BRUT(E) DE DEBITAGE. Par analogic avec
la métallurgic (brut de coulée, brut de
laminage) Uexpression “brot de débitage™
désignera tout ou partie d'un produit de
débitage (éclat, lame, lamelle) non
modifié par une retouche.

BRUT(E) DE TAWLE. list moins resfrictif
que brul(e) de débitage. On Yemploiera
pour un galet taillé, pour les arétes d'un
biface, etc,

BULBE. Relief conchotdal pius ou moins
marqué qui se développe sur la face
inféricurc d’vn éclat & partir du point de
percussion ou de pression: il est parfois
précédé d'un c¢one, dans le scul cas des
[ractures hertziennes. Le bulbe se forme
lors de la propagadon du front de
fracture au départ dv détachement de
I"éclat. Tl peut étre double. voire triple, ct
présenter des phénomenes d’esquillement
(fig. 5).

BURIN (TECHNIQUE DU COUP DU). La
technique du “coup de burin” est unc des
techniques spéciales de retouches (p. 86).
L'cxpression “coup du burin™ ou “coup dc
burin” semble avoir été créée par H.
Breuil en 19091 et définiec par M.
Bourlon en 1911 comme é&tant ce qui
“désigne action de fabriguer les pans
d'un burin”'?. Un pan (fig. 71) est en
eflel obtenu grace a Uenlévement, par une
seule percussion {ou pression), d'unc
chute de burin {[ig. 60) sur un éclat, une
[amc ou une lamelle, ayant &¢ ou non
préparé pour la reccvoir. La dent d'un

118 Dictionnawe Petit Rohert. ¢dition 1989,
119 Breuil, 1909,
120 Bourlon, 1911,




Fig. 57 -— Surfaces pouvant recevoir un coup de burin : une surface corticale (1), une surface brute
de débitage {2), un bord (ranchunt brul de débitage (3), une surface retouchée (4), une
cassure transversale (3), un pun (6). un piquant triedre (7), une coche clactonienne (8),

un talon (%), unc coche (10), extwémiié d'une pointe de tléche 4 retouches bilaciales
couvrantes (11}, etc.

T Ty

T T

Fig. 58 — Quclques cxemples de burins multiples. Burins doubles, 1 : sur troncature. 2 @ allermnes
sur troncatures. 3 : diedres d'axe. 4: sur coches. 5: digdre déjeté et sur troncaturc. 6:
diedre déjeté et sur coche clactonicnne. 7 diedre déjeté et diedre d’angle. 8 : diddre
déjelé el sur pan (ransversal. Burins rriples, 9 sur digdre déjeté et double sur cassure,

10 : double sur troncature et simple sur cassure. Buring guadruples, 11 sur troncatures.
Les 5. 6 et 10 sont des buring multiples mixies.



burin sera donc formée par lu rencontre
d’au moins on pan de burin avec toule
surface apte a servir de plan de frappe (ou
de pression) pour le “coup du bhurin”
(fig. 57):

- surface lisse ou bord brut de débitage :
cortex, surfacc brute de débitage,
cassure, €ic.;

- swlaces  obtenues  par  retouche:
troncature, bord retouchd, “dos” (bord
abattu), coche, etc.;

- surfaces  obtenues par techniques
spéciales : fracture intentionnelle, coche
clactonienne, piquant-triedre, autre(s)
puri(s) de burin. Dans ce dernier cas, le
premier des  deux  pans  (nombre
minimum) de ces buring (diddres) peut
étre obtenu soit en partant d’un bord brut
de débitage, soit d'un bord préparé par
rctouche  plus  ou  meins  abrupte
(troncature ou non), le deuxieme “coup du
burin” enlevant 1c bord préparé (méthode
gui semble plus siirc). Un burin sur
retouche latérale ou sur troncature trés
inclinée peut donc n’étre qu'un premier
¢tal d’un burin destiné a &ire ensuile
atfhté.

Toutes les classifications sont possibies,
sclon que 'on prend comine base : les
combinaisons de surfaces, les positions
par rapport a l'axe morphologique du
support, 4 son axe dc déhitage, A la
multiplicité, ete. (fig. 58).

C

CANNELE. Terme qui s¢ rapporie
uniquement aux nucléus débités  par
pression (fig. 31). Le paraliélisme ct la
régularité des nervures évoquent en effet
les “cannelures”™ d’une colonne antique™!.

CARENE {CARENAGE). Terme cmprunté &
I"architccture  de  marine. Désigne la
courbure convexe des surfaces de
débitage d'un nucléus a lames dans la
dircction du débitage (dans un plan
sugiital). N’est vraiment marquée que sur
les nucléus & un seul plan de frappe
(lig. 29 : 1) et (Tig. 61 : 5)12

121 Tixier, 1963 : 43,
122 Temme proposé pur [Y Cahen ¢ 1984)

CASSURE. Terme général, ne présumant
pas des causes dec la rupture, gu’clles
soient intentionnelles ou  pon  {voir
brisure, fracture).

CHALEUR {TRAITEMENT PAR LA
CHMALEUR). L aptitude a la tajlle (débitage
et retouche) de certaines roches siliceuses
peut &tre améliorée par un traitement
thcrmique  préalabie, surtout pour la
pression (fig. 1 : 7 ct tig. 59).. Les foyers
d’invention sont certainement multiples et
semblent correspondre & 1"émergence de
la retouche et du débitage par pression if
v a 15 a 26000 ans (p. 24).

CHAPEAU DE GENDARME. FExpression
réservée 4 une forme de talon [acellé
ifig. 79 : 5).

"CHASSE-LAME. Voir punch (on dit aussi

cisean).

Fig. 59 Lame de silex chantfée puis
retouchée  par pression. Noter la
hrillance  des  trois  enlevements
paralleles de retouche par pression
{Photo J. Tixier).



Fig. 60 — Schéma des principaux types de chutes de burin. 1 : chute premiére. 2, 3 : recoupes (chutes

secondes). 4 chute outrepassée de burin d'angle sur troncature distale. 3@ chute
oulrepassée de burin d’angle sur (roncature proximale de lame 4 bord aballu arqué. 6
chute rélféchic. 7 chute torse. 8, 9: chule premidre el recoupe sur bord préparé.



CHUTE DE BURIN. Partie d’un support qui
cn a ¢t¢ détaché par la technigque du “coup
de burin” (voir burin). Brute de 1aille, elle
présentera done toutes les caractéristiques
d'un éclat au sens large (fig. 60),

It a été longtemps convenu d appeler cet
objet “lamelle de coup de burin”, En 1954
E.-G. Goberl fit remarquer que ce ne sont
pas touwjours des lamelles. “Elles n’ont
pas les deux iranchanis des lamelles™ 3,
IJexpression  “chute de burin”, on
simplement “chute”, désignera donc les
fragments détachés des burins lors de leur
fabrication ou de leur affiitage.

Lidée de répétition contenue dans e
terme “recoupe”, proposé par E.-G.
Gobert'. a incité a restreindre le sens de
ce mot aux scules chutes provenant dc
I"affiitage, donc aux fragments qui ont été
détachés, sur le méme bard,
postéricurcment  au  premicr coup  de
burin.

Chufex premicres

L.a chute du premier coup de burin aura
en principe une seclion triangulaire quand
elie anra cmporté une portion de tranchant
brut,

Quand le bord du support aura éié
préparé, sa section sery lrapézoidale.
Cette méthode permet. cn régujarisant le
hord. de laire “filer” plus Toin 'enlévement.
Dans cc cas les enlévements de cette
préparation ne pourront en aucun cas
intéresser la face inférieure de la chute,
qui sera alors dite “préparée™. 11 [aut étre
trés attentil cn présence de ces objefs qui
peuvent étre confondus avec des lamelles
4 bord abattu, fautc d'avoir vérifié e
caractére “vierge de toute retouche™ - ou
départ de retouche - de la face inlérieure
(fig. 60 : 8, 9}.

Recoupes

Une chutc ne sera dénommée recoupe
gu'apres ['identification sur sa  [lace
supérieure d’au moins un pan de burin
aniérieur, Une “chute deuxidme™ sera
donc une rccoupe premicre, ainsi de suite,
quand la délermination de lordre des
coups de burm d'aprés les chutes
s'avérera possible, cc qui n'est pas
toujours le cas (fig. 60 2, 3).

[23 Gubert. 1934 447, note 2 et fig. 2.
124 Gobert, 1934 447,
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Chutes outrepassées

Un accident fréquent est celui  de
Uoutrepassage des chutes qui, au lieu de
se terminer sur le bord le long duquel
elles ont & tirdes, ont emporlé toule
extrémité de Poutil en allant recouper le
bord opposé (voir outrepassé) (fig. 60 : 4,
)3

Chutes réfléchies

Accident contraire du précédent, ot la
chute se trouve raccourcic par un brusque
rebrousscment et laissc sur le burin vne
sorte de “‘crochet” caractéristique. Voir
réfléchi (fig. 60 6),

Chities torses

Elles proviennent d’un plan de fracture
hélicoidal, non intentionnel, lors de leur
délachement (lig, 60 7).

L'observation  attentive  des  chuies
renscignera  sar les  techniques et
méthodes d’obtention, d atflitage et de
transformation des burins dans tel ou (el
enscmble industricl.

CINTRAGE.  Courbure  convexe  des
surfaces de débitage d un nocléuns a lames
perpendiculairement & la direction du
débitage (dans un plan  (ransversal)
(fig. 61 : 6Y'%.

c1srau. Ce terme est ambiglt car il
désigne a la fors un type d’outil de picrre
(taillé ou poli)!*® et un instrument de
tailicur {voir punch).

CLACTONIEN(NE), 1. Qualific une coche
obtenue par un seul coup de percuteur,
quelque soit le support, la civilisation ou
le lieu (fig. 34 4).

2. Qualific aussi un mode dc débitage!~7.

COCHE {0U ENCOCHE), Terme de
délinéation d’un bord. indiquant une
entaifle neile, généralcment concave,
parfols en “V*. 4 petit rayon de courbure,
obtenue selon diverses techniques de
retouches {fig, 34 : 4) (voir notamment
clactonien{ne)),

CONCHOIDE. Synonyme de bulbe. Peu
usite,

126 Brézillon, 1968 {95,
127 Turg, 1988.



CONE. S utilise pour désigner le reliefl qui,
dans certatns cas, unit le talon au bulbe.
Ce terme est récllement approprié dans o
cas d'un “cbne incipient”!?® : fissurc qui
se développe suivant un cdnec de
révolution a partir de ia surface d'une
matigre premiére quand Ia percussion (au
percuteur dur ou tendre) n'est pas suivic
d’un enlévement.

CONTINU(E). Technologiguement, s'op-
pose a “discontinne™?’. Quand cc dernier
terme ne sera pas cmployé, la continuité
des enlevements sera alors simplement
sous-enendue, car Pexpression  ‘re-
touches continues™ a €€ dotée d'un sens
bien particulier, qui a trajit a fa typolo-
gie!30]

CONTRE-BULBE. Empreinte en creux {ou
négatil) du bulbe d'un éclat (fig. 20).

CORNICHE. Puartie sailiante qui couronne
un nucléns. Correspond au surplomb du
plan de frappe ou dc pression au-dessus
des contre-butbes (fig. 20). Son abrasion
factlite grandement le débitage surtout
dans le cas de percussion directe an
percuteur  tendre. Elle n’est pas
indispensable dans le cas de percussion
au percuteur dur ou de débitage par
pression. La présence ou absence
d’abrasion  peut donc constituer un
indicaleur de lechnique de débitage et/ou
d’un procédé technigue.

CORTEX. Altération plus ou moins
prolonde de la partie externe d'un bloc
de maticre premigre brute, qui correspond
a fa “pating”™ des géologues. Le terme
patine a pour les préhistoriens un sens
dillérent ct le terme néocortex {p. 93)
tend & s’employer.

CORTICAL(E}). Désigne la présence de
cortex. Suivant son  détenduc c¢f  sa
localisation.  on  parfera de réserve
corticale, de base ou de talon cortical, de
face entiérement corticale.

128 Brenil, 1932,
129 Pour Laplace {1964} s"oppose  denticulé.
130 Sonnceville-Bordes, Perrot 1956 Tixier, 1963,

COUVRANT(L). Terme caractérisant
I"'étendue des enlévements (lig. 64 4).

CRAN. Terme de délinéation d’un bord.
Ligne réguliére d’enlévements qui entaille
brusquement un bord et se prolonge
obligatoirement  jusqu’a unc de  ses
extrémités (fig, 62 : 7).

CRETE. Terme qui s’ applique & la mise
- ov la remise - en forme d’un nucléos en
vue de  débitage de lames (ov de
lamellesy. [I s’agit de  créer, par
enlevemenis le plus souvent bifaciaux,
rne aréte, qui sera alors limitée par deux
séries de contre-bulbes (lig. 61 : 1). Cette
ardie permettra de fairc “filer”, en la
guidant, une premiére lame : la lame a
créte. ou créte dentame. gui aora
forcément une section iriangulaire, les
deux versants de la face supérieure de
cctte lame étant la partie Otée de la créte
(fig. 61 : 2).

Il peut arriver que la morphologie de Ta
matiére premidre  brute ne  nécessite
aucune préparation:; on parlera alors de
“créle naturelle”. 1l peut arriver aussi que
la préparation d’une créle ne nécessite des
enlévements que sur an scul versant de
la future créte, soit que la forme de la
matiére brute §’y préte, soit, comme i
pcut arriver dans le cas d’une remisc en
forme en cours de débitage, que les
enigdvements de préparation alent été tails
cn prenant un négatif de lame comme
plan de frappe (fig. 61 : 5). On aura alors
unc lame a créte dont un des versanis scra
lisse (fig. 61 : 6a, 6b).

Une créte peut aussi €tre une simple
participation 4 la misc en forme d’un
nucléus, sans &tre destinée a guider une
lame & créte ;

- ¢’est le cas des nucléus levallols &
lames ou des “livres de beurre”™;

- au  Paléolithigue  supéricur  tout
particuli¢rement, il airive qu’une seule
des deux (ou des trois) crétes de muse cn
forme d’un nuciéus soit destinée a guider
la premigre lame (créte d entame), la ou
les crétes opposces ayant sculement pour
cffet  d’équilibrer  précisément  la
morphologie du nuctéus, pour faciliter
une bonne prise en mains, ou., pourquoi
pas dans certain cas, pour permettre une
meilleure immobilisation du nucléus.
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Fig. 61 —
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Schéma de débitage de lames sur nucléus & créte. 1 nucléns mis en forme par une créle
& denx versants préparés, 2a : premder enldvernent, 2b ;o sa lame & crte. 3a. 4a ; deuxigme
et treisiéme enlévements, 3b, 4b: feur lame portant trace d’une partic de préparation de
la créte. 5: préparation sur un scul versam Cune créte en cours de débitage. 6a:
enlévement de celle crére, 6b @ sa fume A créte,



CROISEE. 1. Le premier sens de ce terme
combine obligatoiremenl une notion de
position, car les enlévemenis partent
des deux faces (fig. 74: 6), et
d’inclinaison, car s lfoyment un angle
approximuti\-'-::menl droit avec chacune
d'elles (fig. 66 : 2). Unc des techniques
d"obteation peut étre sur enclume'?’,

2. Dans un deuxiéme sens, ce mol est
employé pour désigner les dircctions
orthogonales d’enlevements de lames ou
de lameliles sur des nucléus a deux, 1rois
ou quatre plans de frappe (fig. 29 : 3).

CROQUIS. Dessin rapide dégageant i
grands traits ’cssenticl de Yobjet que I'on
veut dessiner. Il précéde et prépare le
dessin délinitif (fig. 435).

D

DEBLITAGE Terme utilisé convention-
ncllement pour désigner 1’action inten-
tionnetle de fractionmer un  bhloc de
matigre premiére en vuc dutiliser tels
qucls, de retoucher ou de fagonner les
produits obtenus, Reésulials de cetle ac-
tion.

pEpris. Ce terme doit étre le scul
cmployé  pour désigner un  {fragment
informe dont on ne peut identificr le
mode de fractionnement et qui ne peut
éure rapporté 4 aucune  catégorie
d objels' 2.

DECORTICAGE. Action de tailie qui enleve
te cortex, Ce n'est pas un bul en soi, toute
misc ci forme ou fagonnage ne pouvant
que commencer par Oter des cclals
corticaux quand le taillcur part d'un blac
naturel. Ce lerme ¢st souvent ecmployé - a
lort - comme synonyme d épannelage.

DELINEATION. Caractére  désignant e
dessin que forme un bord, créé par une
ligne d’enlevements, qui  peul-Clre
(ﬁg 62):

» rectiligne {et non pas “droit”}
*oconeave
* convexe
» régulier
« irrégulier

131 Tixier 1963.
132 Bordes, 1947,

Ces cing termes généraux peuvenl. en sc
combinant, donncr des  délindations
particufiéres cxprimées cn un seul mot
(ﬁg 62):
* coche ou encoche
*» denticulé
* cran
e ¢épaulement
* museai
* languette
» pédoncule
* soie
. et

DENT DU BURIN. Partie du  burin
comprenant le  (ou les)  ddpart(s)
d’enlévemenis(s) de  coup de  burin
(lig. 56). Elic est formée d”aw moins trois
surtaces.

DENTICULE, Terme de délinéation indi-
guant une succession dc coches adja-
centes non réguliéres (fig. 62 5).

DEVERSE. Terme descriptif plus particu-
ligrement réservé au talen qui fait alors
un angle neticmeni obtus avec la face in-
{Ericure.

DIEDRE. Terme général de morphologic.
Pour le sens particulier s’appliquant au
burin et au talen, voir ces mots.

DIRECT(E), 1. Terme de position, Se dit
d’cnlévements partant de la  tace
inlérieure ; nc peut done concerner que les
sculs produits de débitage (&clat. lame,
lamelle) €fig. 74 : 1).

2. Percussion (directe). Voir p. 30.

MSCONTINU(E). Terme de répartition des
enlévements le long d'un bord (voir
continu) (fig. 76 : 1).

DISTAL(E). Terme de localisation (fig. 67 :
I el 3), 11 désigne vne partic d’un support
¢t doit &tre uniquement employé dans le
cas de produits de débitage (éclat, lame,
lamelle). 11 qualifie la partie opposéc a
{"exurdmité preoximale.

pos. Terme dc morphologic générale
désignant unc surface recoupant plus ou
moins perpendiculairement les deux faces
d’'un suppori dans le sens de son plus
egrand allongement. Cette surface peut
étre : corticale, brate dc débitage,
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Fig. 62 - Délindations créées par vne (ou des) ligne d'enlévements, 1 rectiligne. 2 : convexe. 3:

concave. 4 coches. 5 denuculé, 6

scie, 7o ocran. 8@ épaulement. 9 rouseau. 10

languetie. 11, 12: pédoncule. 131 soie. 14 @ irrégulitre. 15 @ régulidre.

préparée, formée par des retouches
abruptes, Nous réservons I'empioi de dos
a cc scul sens.

E

EBAUCHE. “Premiére forme, encore im-
parfaite, que l'on donne & une w@uvre
plastique (..). Premier érat de cette
cuvre” 33, Ce mot s’ emploiera presqu’ex-
clusivement pour les pieces obtenues par
faconnage, lc plus souvent bifaciales
(ébauche de bilace, de feuille de laurier,
de hache, ete.}. Il faudra cn tout cas avoir
de solides arguments powr décider que
’on est bien en présence d'une ébauche
(donc d’unec piéce inachevée), ce diagno-
stic ayant €té jusqu’a présent bien galvau-
dé.

133 Dictionnaire Petit Robert, édition 1989,
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ECAILLEEX  (EN  ECAILLE), Terme
indiguant la morphologie d'up
enlévement (fig. 68 @ 1).

ECIAT. Terme général qui désigne un
fragment de roche dure détaché :

- d'un  nucléus  au  cowrs de sa
préparation :  éclat  d'épannelage, de
préparation, etc.;

- d’un galet, d'unc plaguetie, d’un bloc,
d'un nucléus, etc., en vue ou non d’un
faconnage postérieur en outil : éclat de
taille, de débitage;

- d’un outil en cours de fabrication : éclat
de retouche.

I7cmploi du terme éclat ne présume ni de
dimensions. ni d'une morphologie, ni
d’une destination particuliere (fig. 5).

EGRISAGE, EGRISE. Action dc polir cn
frottant avec un abrasif, Cette technigue
ful utilisée pour préparer certains plans de
pression de nucltéus d obsidienne. Elle est
largement attestée  durant la  période



Fig. 63 — Fragments proximaux de lamelles en obsidienne débitées par pression, présenfant un
dmoussé antéricur au débitage et plus (2, 3} ou moins (1) accentué sur la face supérieure,

Obeid, Tell el Oueili, Irak.

préhispanique d’ Amérique centrale, mais
aussi en Orient of en Extréme-Orient
(méthodes Yubetsu et Shirataki aw Japon,
etc.). Cette action a pour but d’éviter lc
glissement de outil & tailler sur les
roches vitreuses.

EMOUSSE. Altération d’un bord rendu
moins tranchant, moins aigu (fig. 63). “Le
gualificattf émoussé  est vague ¢t pe
renseignera guére sur les causes qui onr
produit cet étar de surface. On peut
uliliser ce terme général quand un
examen superficiel ne décéle pas de déiail
particulier de la nowvelle surface”™*.

ENCLUME. Bioc de roche plus ou moins
dure posé sur le sol ou en tout c¢as
immobile!'** sur lequel :

- on frappe un nuciéus pour le débiter, un
bloc de matiere premiere pour Ia
tagonner, un burip pour lui appliquer un
coup de burin, elc.;

134 Dauvois, 1976 211,

133 Une enclumme peut étre tone 3 13 mafn,
Llexpression “percuteur dormant”, synonyme
d’enclume, est due & F. Bordes {19611 13).

- on pose un éclat (upe lame. une lamelle)
pour le reloucher en lui frappant dessus
a I'aide d’un percuteur manuel mobile.
Retouche “sur cnclume” : voir croisé.

ENCOCHE. Voir coche.

ENLEVEMENT, 1. Terme général désignang
Paction d’6ter une partic de roche dure
forsgu’on 1y taille.

2. Par commodité, se dit aussi de 1a trace
{négatif) luissée par celte action.

ENTAME. Théoriquement premier dcelat
enlevé d’un bloc de matiere premicre
{fig. 9 : 1, en haut, & gauche). Une entame
posséde donc toujours une suwrface
naturelle comme talon et comme face
supérieure. On peut imaginer plusieurs
cntames indépendantes sur un méme bloc
de matiére premicre.

ENVAHISSANT(E). Terme s’appliquant a
I’étendue des enlevements (fig. 64 : 3).

EPANNELAGE. Premiére série d’opérations
cifectuéec sur un bloc naturel pour
préparer :

- 1’ébauchage d’un outil;

- la mise en forme d’un nucléus (fig. 10 £).
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EPAULEMENT. Terme de délinéation qui
désigne  une ligne  d'enldvcments
réguligrement courbe, dont la concavité
dégage une saillie. Un épaulement reléve
en réalité de la méme définition qu’un
cran, mais  est  conventionnellement
réservé “au dégagement de ['extrémité
active”™ 30 (fig. 62 : §8).

EPERON (EN). Terme réservé & une
morphologie de {alon facetté (fig. 79 : 8).

ESQUILLEMENT D’UN BULBE. Néologisme
issu du terme “esquilleux™ qui se dit de
la cassure d’'un minerai quand la surface
de ses fragments présente des petites
€cailles. Ce type de stigmate peut &tre
observé sur un bulbe ou, en négatif, sur
un contre-bulbe. H correspond 4 la
formation “d’éclats secondaires™?’ ou
parasites qui se produisent en méme
temps que le détachcment de [Méclas
(fig. 5).

ETENDUE. Caractére s'appliquant au
développement des cnlévements sur une
face d'objet (lig. 64). Quelles que soient
les  proportions de  chacun  des
enlevements, celle-ci est dite :

- couwrte. lorsquelle n’intéresse qu’unc
faible surface & partir du bord,

- longue,

- envahissante, si ellc occupe une grande
partic de la face, '

- couvrante si elle occupe toute la partic
de la face.

L'étendue des enlévemenis offrc donc
toutcs les nuances possibles dans la
surface occupée, cc goi pcut amener
d’autres qualificatifs que ceux proposés.

F

FACE. Désigne certaines surfaccs d'un
objet. Les termes face inférieure, face
supérieure sont exclusivemenl réservés
aux éclats, lames et lamelles. La face
inférieure (on Tace d'&clalerment) d'un
éclat, d’une lame ouw d’unc lamelle est la
surface positive résultant de la fracture
de la matidre premiére; son complément

136 Brézillon, 1968 124
137 Dauvois. 1976 181,
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Fig. 64 —- Etendue des enlévements. 1 : courte.
2: longue. 3: envahissante. 4:
couvranie.

sur le nuciéus comprend le contre-bulbe
ct est une surface négative; son opposé
est la facc supéricure (fig. 5)x Dans le cas
ol les stigmates de débitage ne sont plus
observables (pice bifaciale entiérement

_taconnéc par cxemple), ou lorsqu'il s’ agit

d’un support non débité (plaguette, galet,
bloc, etc.) on parle alors dec face A el B,
face | el 2, elc.

FACETTE. Termc qui s’appligue 4 un
talon, correspondant & un plan de frappe
préparé (fig. 79 : 4).

FACONNAGE. L¢ faconnage est une
opération de taille qui a pour finalité la
[abrication d’un objet, et un seul, cn
sculptant la masse dc matiére premidre
choisie, selon une forme désirde. En
préhistoirc, ce termc s'applique a4 la
[abrication des pieces bifaciales, poly-
édriques, triédriques, ctc., quel que soit le
support utilisé et les dimensions du
produit fini. Cette opération comporle en
général une phase d’ébauchage. puis de
finition, et peut faire appel 4 plusieurs
techniques. Bile se différencic du débilage
en ce que sa finalité n'est pas d’obtenir
des supports - bien que trés souvent elle
produisc de nombreux dclats - mais de



Fig. 65 — Fifitage : expérience de taille. Pidce ¢bauchée par G. Titmus (percussion). préformeée par
DLE. Crabtree (pression), tlatée par ). Tixier (percussion indirecte). A droite, le déchet
carnctéristique du tlitage (channel flake) cassé a4 la percussion méme, silex du Texas,

.S AL (Photo 1. fixier).

transformer ua support, quel que soit son
origine, en oultil,

FLOTE(E). Se dit d’une piece bifaciale
“d'olt a été enlevé, sur toul ou parlie de
sa longueur, un &ctat allongé (“channel
flake™) afin d’amincir, sans en attcindre
les bords, 1'unc ou les deux faces!® e
“flitage” peut s’obtenir par percussion
directc ou indirecte (fig. 63) ow par
pression. Cette méthode n'est pas connue
dans 1’ Ancien Monde!**,

FRACTIONNEMENT. “Acfion de réduire
en  partie’t ¥ Cerlaines  causes
naturclles  {gel.  ressac...)  peuvent
provoquer le fractionncment des roches.
Par Pexpression “Fractionnement
mtentionnel”, nous entendons tous les
modes connus el inconnus utilisés pour
réduirc en partic la matiére premiére (voir
taille) comme fa percussion. la pression,
le few, la fiexion, lo sciage, elc.

138 Crabiree. 1966,

139 Smith, 1963,

140 Dictionnaire Larousse en 12 volumes, édition
1073,

FRACTURE, C'est ¢e terme qui, associé a
“ntentiennel”™  ou  “volontaire”, sera
cmployé chaque fois que ce fait powrra
étre décelé pour une “ruplure fragile”.

VRAGMUENTY. “Partie d'une chose qut a éié
cassée, brisée”'*, Un  fragment est
identifiable c¢1 pecut se rapporter 4 une
catégorie d'objet. Ce terme ne doil done
pas &tre employé seul. On dira : fragment
de lame, d’éclat, de biface, de tel ou tel
outil, etc. Ef puisque le débitage consiste
i fragmenter intentionncllement un bloc
de matiére premiere, (qui  devient
nucléus), wul &clat est “fragment de
nucléus”. Cette derniére expression ne
devra donc étre ecmployée que dans le cas
dun nucléus  cassé par une action
naturelle (diaclasc, gel, feu, elc.).

FRONT DE FRACTURE, La [racture de la
matidére premiére est soumise a des lois
appartenant & la physique des solides,

141 Dictionngire Petit Robert, édition 1989,
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impliquant lc dévcleppement, & partir
d'un point d'impact ou d’une [lexion,
d’une ligne ou [ront de fracture. Son
importance est fide 4 I'observation des
stigmaies caractéristiques {ondulations,
lancettes...) qu’il laisse sur la  face
mféricure d'un éclal cou sor un négatif
d’enlévement.

FRONT DE GRATTOIR. Ligne de retouches
sur un €clat, une lame ou une lamelle, qui
forment un grattoir. Le front d’un grattoir
pourra &tre décrit & laide d'un ou plu-
sieurs termes de délinéation. d’inclinai-
son ct dc morphologie dc reiouche.

H

HACHURE, Chacun des trails paralleles,
pleins-déliés, a ’aide desquels on indi-
guera sur Ie dessin le modelé et les orien-
tations de débitage e de retouche.

I

INCLINAISON. Caractére désignant i’angle
que forment les enlévements par rapport
i ta face d’ob ils partent; ils pcuvent étre
(fig. 66) :

- abrupts : I"angle cst approximativement
droit ;

- semi-abrupts : "angle avoisine 45°;

- rasants : angle cst tr@€s aigu, proche
de 10°.

Ces  trols  termes  sont  couraminent
cmployés  mais  Pinclinaison  étant
gquantifiable par une mesurc d’angle, clie
peut donner lieu & une classification.

INMRECT(E).  Bien gu anfonvme de
direct, cc mot ne sera pas employé pour
indiguer une position d’enlévement (qui
est dit inverse), mals est réservé & une
technique de percussion.

INDUSTRIE. Dans une acception trés large
du mot, I'industrie se caractérise par unc
action de "homme sur la matiére afin de
fa transformer. LElle cnglobe ainsi toutes
les activités ayant pour but de produire
des objets utiles. L’anthropologue définit
unc industric comme “un ensemble de
techniques qui  suppose Demploi  de
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Fig. 60 [nclinaison des ¢nlévements.
1o abrupte. 2 abrupwe  croisée.
3+ semi-abrupte. 4 : rasaute.

machines différentes concourani a4 un
méme bur’'* oun, pour lcs industries
spécialisées, “comme un ensemble de
technigues concourant a la satsfaction
d’un besoin -ou plus exactement a la
satisfaction  d’'une  consommarion  (...)
mais ¢'est la notion de consommation gui
permel  de  déterminer les  industries,
systémes de techniques appmprféfs a des
143

Le préhistorien, qui se fonde sur les objets
faconnés par les hommes préhistoriques
pour juger de la fagon dont ces derniers
ont résolu feurs problémes de besoin ou
de consommation, donne & ce Mot un sens
a Ta fois plus restreint ot plus concret en
I'appliquant aux produits obtenus par
I'action de 1"homme sur la matidre, ct
parle d'industrie de la perre ou de [os.

INVERSE. Terme de position. Se dit
d’enlévements  partant de  la  face
supéricure; ne peut donc s appliguer
qu aux seuls produits de débitage (éclat,
lame, lamelle) (fig, 74 ; 2).

142 Mauss, 1947 20,
143 ifd. . 41.



J

JANUS (ECTAT). Voir Kombewa.

K

KOMBEWA (METHODE). Méthode d’obten-
tion d'un é&clat de forme ovalaire prédé-
terminée par le bombement de sa face
miérieure recoupant le bombement de la
face inféricurc d'un éclat préalablement
débité pour servir de nucléus (p. 71). Un
éclut Kombewa brut de débilage possade
donc deux faces d'éclatement!**, I'une (la
“supérieure’) incompléte, recoupde par la
deuxicme (“linférieure™) (fig. 27, 28).
Aucune des deux ne possédent de ner-
vure. Les directions de percussion de 1é-
clat Kombewa ainsi obtenu et de I'éclat
ayant servi de nucléus peuvent occuper
n"importe quelie orientation i une par rap-
port & "auire.

L

LAME, LAMELLE. 1l est convenu depuis
longtemps déja que, si un “éclar est al-
fongé de telle maniére que sa longueur
soit deux fois, ou plus, supérieure d sa
largeur, on a affaire a une lame. Certains
autteurs, principalement de langue an-
vluise, distinguenr entre lames vraies et
éclats laminaires. La lame vraie porterail
s sa face supérieure fa trace d’enléve-
ments antérieurs paraliéles et auraient
également des bords plus ou moins pa-
ralléles. Cente distinction, en théorie, par-
fairement valable. est souvent difficile a
faire dans la pratique et nous ne la re-
tiendrons pas”™. Elle sera utilisée seu-
fement pour le classement de pigces
cassées,

Une lamelle est une petite lame. Clest &
Pintérieur de chaque complexe industricl
concerné que 'on peut établir et chiffrer
une limite lame/lamelle. Eun de nous a
tenté, pour le seul Epipaléolithigue du
Maghreb!'4®.

144 Clest pour celle raison gue fes éclas
Kombewa ont palois @& appalés écfals “Samus™.
145 Bordes, 1961 . 6,

146 Tixier. 19631 36-3Y. el voir p. 73,

LAME A CRETE. Voir créte,

LANCETTE. Stigmale de fracture sc
développant perpendiculairement au front
de fractore el donc de manitre
rayonnante & partir du point d’impact, lors
du détachement de 1'éclat (fig. 5). Ces
stigmates correspondent au découpage
partiel d'un trés petit fragmenti de maticre
premigre (qui demeurc donc en place), en
forme de “lanee™, d’ ot leur dénomination,
“Ils sont souvent assez érvoits, plus larges
a leur origine qu'a lewr extrémitd”'V, de
dimensions variables, ct sont visibles cn
négatif (sur le nucléus par exemple)
comme en positif sur la face intérieure de
I’éclat. Les lanceltes convergent toujours
vers le point d'1mpact et permetteat dogac
d’identifier la direction du débitage en
I’absence d’ondulations et lorsque les
extrémités font défaul.

LANGUETTE., 1, Terme de délincation
désignant la découpe par enlévements
réguliers, en forme de petite langue, de
Pextrémité d’un outii’®® (fig. 62 10).

2. Ce terme est aussi employé pour dési-
gner un accident de taille : fracture in-
volontaire, a morphologie caractéristique,
d’une lame au cours de son détache-
ment™ (fig. 7: 2 4 4). L'onde de fracture
semble cheminer un moment & la surface
de la face supérieure de la lame. pénélrer
brusquement et ressortir en oblique. Les
langucttes peuvent &tre intérieures ou su-
périeures, simples ou doubles opposées.
Etles se produiscnt plus tréquemment par
percussion directe au percuteur tendre ou
par percussion indircete, quian percoteor
dur ou par pression.

LEVALLOIS (METIHIODE). Méthode spéciale
d'oblention d’éclats {dans Ie sens le plus
large du terme). Leur forme cst prédéier-
minée par unc préparation spéciale du
nuciéus avant Jeur détachement (p. 63 a
7.

LEVRE. Saillie 1égere de T"aréle formée
par le 1alon ¢t la face d’éclatement parfois
147 Dauvois, 1976,

148 Gobert, 1950 23.

149 Bordes, 1970.
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Fig. 67 — Localisation des enléevements, guelques exemples. 1 distale droite. 2 @ proximale droite
et mésiale gauche. 3 : distale droite et proximale gauche. 4 et 5: basale.

observable sur un éclat. “Au niveau du
bulbe, la rencontre de lu fracture avec les
surfaces du plan de frappe du nuctéus se
fait  suivant une sorte de  lévre, en
contre-conurbe” %Y (fig. 79 '8, profil).
Cette morphologic csi caractéristique des
&clats obtenus au percuteur tendre,

LINEAIRE. Terme réservé 4 une morpho-
logie particuliere de talen (fig. 79 : 9).

1.18SE. Terme descriptif plus particuliére-
ment réservé au talon (fig, 79 ; 20

LOCALISATION. Caractére désignant la
place occupée, sur une piece, par les en-
tévements en fonction d'une orientation
(tig. 67).

Deux posstbilités :

. le support est un produit de débitage,
donc 4 orientation  conventionnelle
unique, seul cas qui permet d'cmployer

150 Duvins, 1976 168,

150

les termes proximal. distal. mésial (ou
central};

2. tout autre support {(produit de débitage
non oricntable convenlionnellement, ga-
let, plaguette...) s’oriente arbitrairement
selon dcs criteres divers. Les localisa-
tions. et leur dénomination, dépendent
alors de chaque orientation.

Pans tous les cas les termes “droit™ el
“gauche™ scront appliguds en fonction
d’une face.

LUSTRE. Etat de surface caractérisé par un
brillant. Ce lustre peut avoir unc origine
naturelle  (lustre  artésien.  éolien. de
frottement des pigces dans un lreir, dé
aux vibrations de la circulation, elc.} ou
artificielle, d’usage, le plus connu étant
le lustre dfi aux végétaux.

M

MESIAL. Terme de localisation. 11 désigne
une partie d'un support. On dit aussi
“central(e)” (fig. 5).



METHODE. “Ensemble de démarches rai-
SORREES, Suivies, pounr pdrvenir d un
bur'¥!, La méthode suivie pour obtenir
un outil préhistorique est done tagence-
ment. suivant une marche raisonnée, d’un
certain nombre de gestes exéeulds chacun
grice & unc technique.

MICROBURIN, Microburin distal : partic
distale détachée d un éclal, d une laume ou
d’une Tamelle par la technique du “coup
de microburin™.

Microburin proximal : partie proximale
détachée d’un éclat, d’une lame ou & une
famelie par la technique du “coup de
microburin’.

Microburin double : partie centrale d’une
lame ou d'une lamelle présentant a
chaque cxtrémité lcs caractéristiques du
microburin (fig, 33).

MISE EN FORME, Cefte expression sera
utilisée pour désigner la derniere opéra-
tion donnant & un nucléus sa morphologie
définitive jmmédiaiement avant le débi-
tage proprement dit. Exemples : nucléus
Levallois & éclat non débité, nucléus 2
lame ayanl encore sa (ou ses) créle d’en-
tame (fig. 10 et 61 : 1.

MORPHOLOGIE. Terme s’appliquant 4 la
forme ; on parlera de la morphologic d'un
sapport. d’un nucléus, d'un enlévement, etc.

MORPHOLOGIE, D'UN ENLEVEMENT, La
forme  d’un  enlévement peuot  varier
pratiquement & ["infini. Nous proposons
lcs termes les plus couramment employés
pour la retouche (fig. 68):

- écaillenx(se) : enléevements larges et
courts. plus larges & leur partic distale
qu'a leur partic proximale, figurant ussez
bien les écailtes d'un poisson'*? ou. plus
exactement, le  reliel  donné  par
{'empreinte des écaitles dun poisson. Is
accrochent souvent & Pongle dans leur
partie distale, les éclats enlevés Stant un
peu rélléchis;

- scalariforme : enlévements présentant
fes mémes caracteres, mais nettement
plus accentués, allant jusqu’a former des
“marches d’cscalicr’”’°. Cela impligac un
support relalivement €pais;

151 Dictiounaire Petit Robert, &dition 1989,
132 Bordes, 1961 8.
153 ihid.

Fig. 68 — Morphologic des cnlévements. |
deailleuse. 2 scalariforme. 3
paralléle. 4 : subparallcle (Bordes,
196} : fig. 2. 1).

- parallele: sc dit  d'une  série
d’enlevements séparés par des nervures
paralitles. Dec multiples combinaisons
sont possibles, qui allient fa longueur ot
i"obliquité dc sérics d’enlévements s’ils
sont obtenus par pression @ paralleles
transverses, obliques (cn Echarpe, cn
chevron), “ondulées™ 24, ete. (fig. 69);

- sub-paralltles : se dit d'une séric
d’enlevements séparés par des nervures
approximativement parailéles.

154 Ce sont Tes “ripple-flakes ™ des auleurs
anglo-saxons. Gui se rappoftent aux couteaus
prédynastiques ¢gyptiens.
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MUSEAL. Terme de délinéation qui
désigne une saillie dégagée par deux
€paulements {fig. 62 : 9).

N

NACELLE. Fracturc accidentelle rare, i
morphologie caractéristique. sc produi-
sant cependant asscz fréquemment lors du
débitage de lames d obsidicnne par pres-
sion. Assez prés du talon, "onde de frac-
ture s’arquc brusquement vers la face
inférieure, emporte unc partic des deux
bords. devient paralleélle aux faccs, che-
mine sur quclques millimetres, el recoupe
tout aussi brusquement la face inlérieure.
La nacelle est visible sur la tace inféricure
de la lame ct le peut éclat détaché est éga-
lement de morphoplogie caractéristique
(tig 7:5).

1 Ir\
gy 3

Fig. 69 — Excmple cxpérimental de retouche
couvrante  paraflele  obligue. A
gauche : obsidienne, J. Tixier. A
droite ; silex chauifé du
Grand-Pressigny, [D.E.  Crabtree,
(Atclicr photo C.N.R.S,, Meudon),

NEGATIF IVENLEVEMENT. Par définition,
surface complémentaire d’un enlévement
issu de la tracture de la mati¢re premigre,
Les négatifs d’enlévements sont donc les
empreintes  observées sur les nucléus
(fig. 20), la face supérieure des é&clats
(fig. 5). et sur lcs rctouches de tous les
outils,

NERVURE. Ce terme est cmployé avec
unc signilication de morphologie techno-
logique @ ligne lformée par la rencontre
des négatifs de deux enlévements ([ig. 5
¢t 20) ou d'un enlévement avec une sur-
face naturcllc. Nc pas confondre avec
aréte,

NUCLEIFORME. Qualificatif cmployé pour
caractériser certains outils. nolamment
des grattoirs ou des burins, auxquels des
cnlevements  multiples  donnent unc
morphologic se rapprochant de celle d’un
nucléus, cela sans présumer de la finalité
de 1'objet.

NUCLEUS. Bloc de matiére premiere d’ o
ont éé Lirés éclats, lames ou lamelles en
viue d’obtenir des supports pour outils
(fig. 20).

O

ONDULAYTIONS. Vagues concentriques de
longueur et d’amplitude variables, se
développant & partir du point d’impact ou
de [lexion, provoquées par la propagation
du front de fracture ct souvent lisibles sur
la face inférieurc des éclats  (leurs
empreinles peuvent aussi se lirc sur lcs
négatifs  d’enlévements) (fig. 5). En
I"absence de la partie talon-bulbe, clics
indiqueront la direction de taille.
Remarques, 11 arrive que dans unc maticre
premidre trés homogéne, non vitreuse, les
ondulations ne soient pas visibles. De
méme, ['hétérogénéité de la mauére
premiere. en déformant les ondulations,
empéche parfois de déflinir cette direction,
Dans tous les cas, les lancettes resteront
les €léments les plus pertinents pour
["orientation des produits de débitage.



Fig. 70 — Exemples schémaliques de lames et éclats oulrepassés. 1: sur un nuecléus a extuémité
corticale. 2@ sur un nucléus pyramidal débité par pression. 3@ sur un nucléus a deux
plans de frappe opposés. 4 @ sur une piéce bifaciale foliacée. 5 ; d’une chute de burin. 6 :
d’un Eclat Levallois préférenticl, dans sa partic distale.



ORIENTATION. L'orientation des  objets
Lithiques tailiés est  uniquement
conventionnelle. Elle peut étre différente,
gu'il s'agisse de les étudier ou de les
dessiner  (voir axe de débitage, axe
morphologique, localisation) (fig. 41).

OUTTL. Parmi les pierrcs taillées, il cst siir
que certaines ont été des outils™™ ou des
&léments d’oultls, d’aulres des armes ou
des éléments d armes. Nous employons le
mot “outils” pour désigner, comme il est
d’vsage, 'ensemble des armes el outils,
d'abord par souct de  simplification,
ensuile a cause de impossibilité ot nous
sommes, dans la plupart des cas. de
prouver qu'il s’agit d'une arme ou d'un
outil. Nous ¢étendons done la  notion
d’outit & toute piece donl nous pouvons
assurer [utilisation, sans prélendre a
Iidentification d’unc Tonction. 1l ¢'agit de
pieces retouchées sur support  débité
(cxemple @ grattoir sur lame) ou  sur
support non débité (exemple : racloir sur
plagqueue). I s’agit de pieces brutes de
taille dent Mutilisation est prouvée par ia
tracéologie {(exemple : éclat ayant servi a
découpcr de la viande®). It s agit
d'“objets™ naturels modifiés par des traces
macro- ou microscopiques d’utilisation cu
d’cmmanchement. H s'agit de pidees
tustrées 1ntentionnellement, avee on sans
retouche. Tl s’apit d’outils dont on sait
qu’ils scrvaient & labriguer des outils de
pierre dure (percuteur, boucharde, punch,
cic.).

OUTREPASSE. Sc dit de tout cnlévement
dont le plan de fracwure, normal dans sa
partie proximale, s’arque brusguement el
emporte tout uac partic du support, qu’il
soit nucléus, produit de débitage on outil.
Une face d’éclatement trés concave ct un
épaississement généralement distal sont
donc les deux caractéristiques des piéeces
outrepassées gqui peuvent avoir cmporté
{(fig. 70y :

- une partie de Ja calotic corticale d’un
nucléus en débur de débitage:

- le pyramidion &’un nucléus pyramidal:
- une partie du plan de frappe opposé
d'un nucléus a deux plans de frappe;
155 Mauss. 1947,

156 Aundoure, 1983 10,

154

- sur unt nucléus Levallois, une pastie de
la préparation opposée au plan de frappe
de ['éclat débiié;

- Iextrémité d’un burin opposée a celle
qui a recu le coup de burin;

- une partie du bord opposé sur une piece
hifaciale;

- etc.

Quil s'agisse d'un accident de taille ou
d'une action intentionnelle {comme dans
fe cas des éclais débordanty), les enléve-
ments  oulrepassés renseignent  loujours
sur les techniques cf méthodes cmployécs.
Quiconque a procédé a des expériences de
taille s’en est t&l ou tard apercu.

|

PaN. Contraircment & ce qui a &€ éerit
par Yun d'entre nous'®, ce tcrme est
utilisé par de nombreux auteurs. dans des
sens divers, mais doit étre réservé & la
scule terminologic relative aux burins. 1
désigne la surface négative créée par
Penlévement d’une chule de burin. Un
seul pan peut résulter de plusicurs chutes
antérieures: un seul coup de burin peut
Oter plusicurs chutes ¢t former un ou
plusicurs pans.

Un pan est différemment incliné sur les
faces du support. Rarcment situé¢ sur la
face supérieure, il peut &tre  aussi
perpendiculaire 4 la  face inférieure
(fig. 71 : I). l¢etrement incling (fig. 71 :
2) ou wres incling, presque parallelle &
cette face (fig. 71 : 3): e burin est alors
dit plan.

PARALLELE.  Terme  indiguant  une
morphologic denlevements (fig. 68 : 3 et
69).

PARTIEL(LL). Terme s appliquant

- 4 la répartition des enlévements le
long d’un bord (fig. 76 : 3);

- aux outls bifaciaux non enti¢rement
tailiés (bifacc particl).

PATINE. Altération naturelle plos oun moins
profonde de la partie externe d’un objet,
postérieurcment & sa tailie intentionnelle,
Sur un méme objet. la patine sera toujours
postérieure au cortex. Un outil peut

137 Tisier, 1963 27,



N

Fig. 71 Inclinaison d'un pan de burin sur la face inférieure d'une lame. 1 : perpendiculaire. 2 peu

)

imchiné, 30 (rés incling.

présenter  plusieurs pitines, qui
permettront de déeeler les transformations
successives qu’il a subies.

PEDONCULE. Terme dec délinéation qui
désigne une saillie dégagée par deux
coches ou deux crans (fig. 62 : 11, 12}.

PERCUSSION. Par définition, action de
frapper un corps contre un autre.

Clest un des deux principaux modes de
[ragmentation  des  roches  dures en
préhistoire, le premier et le seul utilisé
pendant trés longtemps. I concerne done
ies objets taillés, deébités, faconnés,
retouchés.

.a percussion directe ([ig. 4 : 1 et 2) est
due a la seule action d’un percuteur. Ac-
tuellement il n'est pas possible de discer-
ner si un pereuteur manuel est “actit” ou
“passi{” {“mobile” ou “dormanl”} d’aprés
les stigmautes qu'il porte.

La percussion indirecte (fig. 4 : 3} met
en (euvre un percutcur ¢l une piéce
intermédiaire (punch). Malgré sa mention
trés [réquente, nous n’avons pas encore
de preuve de 'emploi de cette technique
durant le Paléolithique.

PERCUTEUR. “Martean natwrel™? utilisé
pour débiter, faconner ou retoucher la
pierre durc. Un perculcur peut @tre un
galet on vn bloc de pierre, un fragment
de bois animal ou végétal, un os, un
fragment d'os ou d'ivoire, ew. (fg. 72).
L'usage a consacré les ermes “percuteur
dur” pour les martcaux naturels minéraux
et “percuteur tendre” (ou “doux’) pour les

158 Bordes, 1961 5

matieres animales ou végétales. De plus
certains objers taillés, voire des nucléus
abandonnés, ont parfois &t¢  utilisés
comme percuteurs,

PIQUANT-TRIEDRE. Enscmbles des stig-
mates visibles sur une extrémité de lame
ou de lamelile quand la partie enlevée a
&té détachée d 1'aide d’un coup de micro-
burin (fig. 33).

Outre une portion de coche dont les
enldvements partenl toujours de la [lace
inférieure!®®, le piquant-triddre est donc
formé, comme son nom ['indigue, par unc
extrémité aigué a trois faces lisses :

1) portion de la face inférieure de ["éclat.
de la lame ou de la lamellc,

2) portion de la face supéricure de P'éclat,
de la lame ou de la lamelle,

3) trace caractéristique laissée par le
départ du micoburin.

Nous avens préféré cette expression créée
par E.G. Gobert'™, 2 celle de pointe
oblique, usitée par d’autres préhistoriens
frangais et créée par L. Siret'®’. qui nous
semblait bien trop ‘vague pour une
technique auvssi caracléristique. On ne
peut reprocher a4 'expression “‘piguant-
trigdre” de ne pas metire en valeur la
technique du “‘coup du microburin™, cc
dernier terme étant, lui, bien mal choisi.

PLAGE CORIICALE. Voir cortical.

159 Nous ne tenons pas comple des exceplions :
les microburing oblents cn percutant sur la facc
supérienre se complent sur les doigls de la main
dans Te monde.

160 Gobert, 1955 229,

161 Siret, 1924 123, légende de la figure 6.
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Fig. 73

Des outils de tailleor pour la pression (5. Pelegrin}. 1: grande béguille. 2 exemple

d’immobitisation du nucléus pous le débilage de James. 3 : pelile béquille pour e débitage
de lamelles ou la retouche. 4 : pidce en bois & rainure. 5 : pitee & rainure. 6 : galet ptat
en grés (oulil pour abraser le bord du plan de pression). 7, 8, 9 : outils en bois de cervidé
pour le débitage ou la retouche “duns la main™ (Atelier photo C.N.R.S., Mcudon).



PLAN DE FRAPPE, DE PRESSION, “Partie
du nucléus sur laguelle on frappe”'®, on
presse, pour en délacher un éclat, une
fame ou une lamelle. Un plan de frappe
ou de pression peut élre une surface na-
turclle. lissc ou préparée (fig. 20).

POINT D'IMPACT. Endroit - il s agit en réa-
lit¢ d’'une surface - ot le choc a &€ ap-
pliqué pour fracturer la matiére premicre.
1l s’observe sur lc bord du talon adjacent
a la lace inférieure. Cest 4 partir du point
d’'impact que se développe le cone puis
lc bulbe (fig. 5).

POLL. l.e poli (aspect lissc et brillant)
d'une piéce peul étre acquis par des ac-
tions diverses, intentionnelles (¢Cest le po-
lissage) ou non (p. 94).

POLISSAGE. Finition apres faconnage ou
préparation d'une piece par frotlement
(avec ou sans abrasif) sur un polissoir
dormant ou mobile. Le polissage est done
fe résuliat d’une action intentionnelle.

POSITION. Caractére désignant 1'emplace-
menl des enlévemenls par rapports aux
faces d’un objet (fig. 74); ils pouvent étre :
- directs

- inverses

- alternes

- alternants

- hifaciaux (ou bhifaces)

- Croisés

PREFORME. Terme défini & Porigine par
D.E. Crabiree'™ pour désigner 1'état
d’one picce bifaciale & faquelle on a don-
né, généralement par percussion, unc
morphologic qui va permcttre sa finition
en la retouchant par pression ou en la
“fliitant”. On emploicra donc le mot pré-
torme pour désigner une piece faconnée
ou préparée en vuc de subir unc séric d’o-
pérations de finition par une ou plusieurs
techniques (rctouche par pression. hou-
chardage, polissage), ditférentes de celles
utilisées pour le faconnage ou la prépara-
tion (fig. 18). Pour les pieces élaborées,
le stade “préforme” fail donc suite nor-
malement au stade “ébauche™ et précede
immédiatement le stade “pigce achevée™.
T e e

163 Crabiree. 1966.
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PRISSSTON. Par opposition 4 [a percussion,
cc mode de fractionnement des roches
dures s’ctfectue a 'aide d'vn ountil dont
Iexirémité exerce une poussée (ui pro-
vogue le détachement d un éclat. La pres-
sion s'appliqgue d’une part au débitage
(fig. 4: 5 et fig. 30y, d’autre part a la re-
touche (fig. 4 : 6).

PRODUIT DE DERITAGE. Expression qui
désigne I'ensemble des enlévements issus
de la taille d un aucléus. c’est a dire wous
les éclats au sens large : ceux de prépa-
ration, les supports potentiels doutils, et
tous les déchets, Un produit non modifié
par retouche est dit brut de débitage.

PROXIMALE(E). Terme de localisation. 11
désigne une partic d'un support, et doit
ére uniquement eroployé dans le cas de
produits de débitage (Eclat, lame lamelle)
(tig. 67 : 2), L'extrémité (ou partie proxi-
male} est celle qui comporte la partic ta-
lon-bulbe (fig, 5).

PUNCIN. Piecc interposée entre le plan de
frappe du nucléus et le percuteur. Y aprés
les expérimentations, cclle technique de
taille, appelée percussion indirccte, peut
étre utilisée pour fa misc cn tforme d'un
nucléus. les ravivages de plan de frappe
ct de pression, le fagonmage, elc., et sur-
tout pour lc débitage des lames (fig. 4 :
3). Le punch peut étre en bois végétal ou
animal, en 08, en corne, cn ivoire, en mé-
tal (fig. 72 : 11 a4 13). On dit aussi chasse-
lame, ciseaun.

PUNCTIFORME, Terme réservé & une mor-
phologie particulicre dc talon (fig. 79 -

10).

PYRAMIDTON. Par analogie avec le som-
met d’un obélisque ou d’une pyramide,
sommel d'un nucléus pyramidal canncié
{fig. 70 : 2). Ce terme est donc réservé
aux nuciéus débités par pression. 1l est
parfois 0té pour éviter les outrepassages
et devicnt alors un déchet caractéristique.

R

RACCORD, Eflectuer un raccord de pigces
ou de fragments, ¢’est retrouver, pour les
surfaces de taille (débitage, retouche) ou
de casswre, la face positive ct la négative,



Fig. 74 - Position des canlevemoents. 1: directe. 2 inverse. 3 alterne (dans ce cas, directe sur le
bord gauche, inverse sur le bord droit). 4 : alternante. 5 : biface. 6 : crowsée.

Fig.75 — Hxcemples de préparation. 1: coche destinée & wrréter une chute de burin, 2a: bord de
lame brul de débitage. irrégulier. 2b @ reciification de ce hord pour préparer T enlévement
d'une chuie.
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puis les rapprocher, les adapter. cn
vérifiant gu’elles sont complémentaires
(fig. 36 ci 40).

RASANT(E). Terme d'inclinaisen des
enlevements (fig. 66 : 4).

RAVIVAGE. Terme géndral gui désigne
Paction de rendre plus vif un bord, une
aréte, de “rajennis” une surface. _
S’applique plus particulierement & une
préparation  du nuciéus en cours de
débitage, Torsque sen plan de frappe ou
de pression est rendu inapte a la poursuite
du débitage. Lopération consisic &
enlever le plan de frappe ou de pression
sur unc certaine épaisseur, par uvn seul
(tablette de ravivage) (fig. 78: 1) ou
plusieurs (éclats de ravivage) (fig. 78 : 2)
enlévements percutds & partir des surfaces
débitées.

REBROUSSE, Voir réfléchi.
RECOUPE DE BURIN. Voir chute de burin.

REFLECHL Sc dit de toul entévement dont
le plan de fracture, normal dans sa partie
proximale, s'arque brusquement, vicnt re-
couper “avant terme” le support et a, de
ce fait, filé moins loin que prévu (fig. 7
1 et tig. 60 : 6). C’esl un accident de taille
exactcment contraire & celvi de |'outre-
passage. Nous avons une prélérence pour
le terme “réfléchi” dont deux des sens
propres a la physique ct a la botanique
pecuvent élre appliqués a ces “ratés” de
taille,

REMONTAGE, Ensemble de raccords.

REPARTITION, Caractére désignant la
distribution des enlevements e loag d'un
bord (tig. 76). Une scrie denlévements cst
ditc partielle si clle n’occupe pas la
totalité dan bord (“tolale™ se définit de
fut roéme, par opposition). Une série
d'enlevements est discontinue si clle
présente une ou plusicurs interruptions le
long d'un méme bord.

RESERVE CORTICALE. Voir cortical.

RETOUCHE. Une retouche est un enléve-
ment ou une séric d'enlévements spécifi-
gues pratiqués dans le but d’obtenir un
oulil. Reloucher, ¢’est donc aménager,
sculpter, transformer intentionnellement
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Fig. 76 — Répartition deg enlévemcents le long

d’un bord. 1: discontinue. 2 : lotale
du bord distal. 3 : partielle du bord
droit.

un support débité ou non. Les retouches
- ou la retouche - sont les traces laissées
par cefte action. La retouche sera définic
par un easemble de caractéres (chap. 5).

S

SCALARIFORME. Terme indiquant unc
morphologie d’enlévements (fig. 68 : 2 el
34: 6).

SCHEMA DIACRITIQUE. Représentation au
trait du contour et des nervurcs d unc
piece (sans hachurcs valorisantes), don-
nant les silhouvettes des différents enléve-
ments, leur axc de débitage (souvent
supposé) et I"ordre chronologigue dans le-
quel ils ont été exceutés (fig. 53) (voir
p. 130},

SECTION. Une section est la représcnia-
tion de la surlace créée par un plan sécant
imaginairc 3 D’intérieur de Y'objet. 11 ne
faut pas confondre section ¢t coupe, celle
derpi¢re représentant les parties & objets
situées “dans el en arriere” du plan sé-
cant. (fig. 44).

SEMI-ABRUPT(E), Terme d'inclinaison
(fig. 66 : 3).

SIRET (ACCIDENT). “If convient d'exécu-
ter une fois pour toutes le burin Jdit “de
Siret”1% qui n'est gu'un accident de
taille. Il arrive parfois que, lors du déta-
chement d’un éclat, deux plans d éclate-
ment perpendiculaires se produisent, le

164 Qirer, 1933,



second séparant éclat en deux puarties
plus ou moins égales”'® (fig. 77). Ce
Lype d’accident cst fréquent pour des

Fig. 77 Accident Siret : cassure d'un éelat
suivant 'axe de débitage.
(Alclier photo CN.R.S.. Meudon).

éclats débités au percuteur dur. 1l est plus
rare pour les lames, plus rarc aussi au per-
cuteur tendre ou par percussion indirccte.
Sa [réquence cst avssi lide a la qualité de
la matiere premiére. Il est par cxcmple
trés fréquent sur un matériau de lype
guartzite & gros grain {“arénite silicificc”
du Brésil, quartzite de Fontainebieau...),
ouw sur des laves également & grains
grossiers ct peu homogénes (phonolite
d” Afrique ovientale),

SOIE. Terme de délinéation qui désigne un
pédoncule long et éwroit (lig. 62 13).

165 Bordes, 1961 32,

SPONTANES (ENLEVEMENTS). L’cxpres-
sion “retouche spontanée™ (spontaneous
retouch) a &€ créée par M. Newcomer en
19761 pour désigner les enlévements qui
se produisent dans la fraction de seconde
du délachement d’un éclat, quand celui-ci
cst cmpéché de tomber librement car lc
nucléus est pressé sur une partie du corps
du tailleur (main, pied, cuisse...). Ces
enlévements sont dus 4 la pression de
I’éclat sur le nucléus. Ils n’ont ricn
d'intentionnel, ¢’est pourquoi, quand ils
s¢ manifestent, nous emploierons ex-
pression “enlévements spontanés’™.

SUB-PARALLELE. ‘Terme indiguant unc
morphologie d’enlévements (fig. 68 : 4).

SUPPORT. Tout ¢iément & partir duguel un
objel est aillé, faconné, débité, retouché.
1l pcut donc s agir d’un rognon, d’unc
plaquette, d’un galet, d'un produit de
débilage, eic.

SURFACES DL DEBITAGE. Plans ou
surfaces de  [raclurce  formés  par
I'enlevement des produits de débitage sur
un nucléus. Les surfaces de débitage (ou
surfaces débitées) nc comporient donc
que des négatits d’enlevements Hmités
par dcs nervures (fig 20).

T

TABLETTE DE RAVIVAGE OU D'AVIVAGE.
Eclat caractéristique qui correspond au
ravivage d'un plan de frappe ou de
pression  d’un nucléus'®’. La  face
supérieure d’un premicr ¢clat de ravivage
portcra donc en négatil les stigmates de
préparation propres a un plan de [rappc
ou de pression, ct le talon sera constituté
par une partie des surfaccs débitées
(Mg, 78 : 1. 1t est parfois nécessaire
d’enlever un sccond éclat du méme type;
sa face supéricurc comportera alors le
négatif d’cnlévement de la premicre
tablette et le t{alon scra ¢également fait
d’une partic des surfaces débitées. Cela
explique Ja fréquente ¢paisseur des
“bords” et lc contour polygonal des

166 Newcomer, 1976.
167 Hamal Nandrin, Servais, 1921,
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Fig. 78 — Tubletic ot Sclat de ravivage. 1 réfection wtale d un plan de frappe ou de pression par
enlévement d une tablette. 2 réfection partielle d'un plan de (rappe ou de pression par

crlévement Jd'un éclal.

tablettes de  ravivage. Dans certaines
industries - “I"Omalien™® par exemple -
Penlévement successil de tablettes de
ravivage cost de régle pour les nucléus &
lames.,

TAILLE, TAILLE(E). Terme le plus général
gui  englobe toutes les actions de
fractionnement intentionnel des roches
dures selon les deux principaux modes
connus, la percussion ct la pression. Peut
s"employer dans tous les cas, maiy plus
particuliérement lorsqu’on ne peut parler
ni de débitage mi de retouche, et/ou
lorsqu’on ignore la finalité (outil ou non)
de 1’objetl. On parlera ainsi de galet taillé,
de bord taillé, d'un objct brut de taiile...

TALON, Le talon d'un éclat {sens large)
est la partic du plan de frappe ou de
pression qui  est détachée lors de
I"enlévement. La nature et la morphologic
d’un talon dépendent done de celles du
plan de [rappe ou de pression - qu’il soit
préparé ou non - et du {(ou des) procédé
technigue employé ([ig. 79).

}) Sans trace de préparalion, le talon cst
naturcl, cortical, et de morphologie
variée,

168 Cahen ef af.. 1979,
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2) Avece traces de préparation, il peut étre
révélaleur de certaines techniques ¢t
méthode de taille. Le talon est alors :

- lisse, avec une seule surface de taille
vigible

- diedre : il portc trace de deux négatifs
d'enlévements antéricurs, séparés par une
nervure ;

- facetté : il porte (race de plusieurs
négatifls (“Taccttes™ d’cnlévements
antérieurs de préparation et peut donc étre
de  morphologie  varide  (rectiligne,
convexe, concave, etc.),

Un talon peut étre réduit 4 unc minuscule
surface. On  parle alors de talon
punctiforme ou linéaire.

En dechors de ces lermes généraux qui
servent a4 les délinir, i1 existe des
cxpressions consacrées sc rapportant a
des types bien particuliers de talon et
correspondant & des “procédés techniques™ :
- talon en chapeau de gendarme'*” : la
silhouelte de celle morphologic  trés
caractéristique se lit en vne de face: si
ce type de lalon est [réquent dans le
débitage levallois (pour un bon point
d'impact préférentiel), nc pas oublier
qu’il existe aussi avec d’autres méthodes,
4 d’autres périodes;

- lalon en aile d’oisean, qui sec lit en vue
cn bout; ce type de talon résultant de

164 Bordes, 1947,



Fig. 79 - Types de wlon. 1 : cortical. 2 : Hsse. 3
6 en aile d'oiscau. 7 piqueté. 8 en éperon. 9 linéaire. 10 : panciiforme.

ienlévement de deux éciats exaclement
superposés pelt se trouver a travers Loutes
la préhistoire, mais cctte méthode dc
débitage n'est systématisée qu'en des
régions et pow des périodes précises
(Néolithique d'Egvpic, Bronze ancien du
Proche-Orient) ;

- talon en éperon, par analogic avec la
forme d'un éperon de navire de combat
antiquc. La forme sc lit en vue de
dessous. Cette morphologic est propre au
débitage de lames depuis ["Aurignacien,
ct particulizrement av Magdalénici.
Egalement révélatrice de techniques et
méthodes, les inclinaisons du talon sur la
face supéricure et sur la face inféricurc
de |’éciat sont définics par 'angle de
chasse ¢t I'angle d’éclatement. Lorsque
ce dermier est trés ouvert, o talon est dit
déversé.

TECTINIQUE. La technique élant *“/ ensen-
ble des procédés d'un art, un mé-
tier™"" nous définissons “une lechnique”
comme un des procédés d'un métier {et
parfois d’un art), celul du tailleur préhjs-
torique. La percussion directe avec un
percuteur de pierre, le débituge d’une
lame par pression, la fracture d'unc la-
melle par “coup du microburin” sont des
cxemples de techniques.

C’ecst par Uenchaincment raisonné de
plusieurs actions suivant une ou plusieurs

170 Dictionnaire Tarousse en 12 volumes. édition
1973,

diddre. 4 : facetté. 57 en “chapeau de gendarine™.

techniques que Pon aboulit a ume
méthode de faille.

TRAITEMENT THERMIQUE. Voir chaleur.

TRANCTIET (COUP DU} Méthode q_l]i
consiste a enlever un déelar a Pextrémité
de certaines piéces bifaciales paléolithi-
ques ou neéolithigues (fig. 34 : 1), de fagon
a obtenir un tranchant terminal brut de
taille. Une variante permet d’obtenir un
tranchant latérat: clle cst connue sur
nombre de bitaces acheuléens & Furope
occidentale et a €ié¢ dénommée “coup de
tranchet latéral™’! (fig. 34 : 2).

TRONCATURE. Ligne de relouches conti-
nues et régulieres. presque  toujours
abruptes, formant deux angles avec les
bords de i"éclal. de la lame ou de lamelle
qu’elle recoupe.

Le lenme troncature sous-cntendant obli-
galeirement “retouché”, il est inutile d’y
adjoindre cel épithéte.

v

VERSANT. Nous employons ce lerme pour
désigner les deux surfaces jouxtant I’aréte
& une ¢réte, sur un nucléus, ou sur la face
supéricurc d’onc lame a crétc. L'une au
moins  doit &re formée de négutifs
d’enlevements de préparation ou de mise
cti forme du nucléus (fig. 61 @ 5).

171 Zuate v Zuber, 1972
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Vocabulaire multilingue






FRANCAIS : ALLEMAND
traduit par J. Hahn

abartu : riickengestumpfte
Kanle

abrasion : Verrundung
abruptie) ; Steil

accident de atte : Bruch
affinage : Nachschiirfung
aile d oiscau (en) @ geflligelt
(Schlaghiichenrest)

aiout : Residue

alternant ; alternierend
Einkantig

alterne @ alternierend
Zweikantig

angle de chasse :
Abbauwinkel

angle d’éclatement :
Schiagwinkel

arlle : Grat

arrachement : Ausreissen
atypigee ;. atypisch
avivage (voir ravivage)
axe de débitage : Schlagachse
axe morphologique :
Symmetricachsc

base : Basis

béquilic : Drockstab
bilacial{e) : bifazial

bord : Kante

bord aballu (voir ubaltn)
bord taillé (voir tailé)
bouchardage :

Yerstump{ung, verstampfl
brisure : Bruch

brut{e) : Grundform

brot de débilage : Grundform
brut(2) de taille : Grundlorm
bulbc : Balbus

burin (techmgue du coup

du) : Stichelschlag-Technik

cannelé : kanneliert
caréne {caréné) : Kiel,
(kiellormig}

cassure © Bruch

chaleur (lraitement par la):
Fempern

chapeau de gendarme :
“chapeau de gendarme”
chasse-lame (voir pouch)
chute de burin : Stichelabfall
cintrage : gewdlbte
Abbaufliiche
clactenien(ne) : clactonian

coche {ou encoche): Kerbe
conchoide ; Bulbus

cone : Kegel

continu(e) : durchgehcend
contre-bulbe : Bulbusnegativ
corniche : Uberhang

cortex @ Kortex (Rinde)
cortical(e) : Kortex-
convrant(e) : Hlachendeckend
cran @ Schalter

créte . Kernkante

crolsée ¢ fiberkreuzt

croquis : Skizze

débitage : Abschlaginaterial
{Grundpreduktion}

débris © Triimmer
décoriicage : Endrindung
délinéation : kantenform
dent du burin :
Stichelschneide

denticuld - gezdihat

déverse : stumpfwinklig(er)
Schlaflichenrest

dicdre : Mehrschlag (stichel)
direciie) : direkt
discontinu{c) : unterhrochen
distai{e) : distal

dos : Riicken

ébauche : Versuch
Ceailleux(se) © schuppig
celat : Abschlag
éarisage, égrisé;
Reibspuren, gerichen
dimoussé @ verrundet
enclume : Amboss
encoche (voir coche)
enléveineni : Abhebung
entame : erste Abhebung
cnvahissuniie)
fliichendeckend
épannelage © Zurichtung
epaulement : Schuller
éperon (en) @ Vorsprung
esquillement du bulbe :
Schlagnarbe

érendue © Ausdehnung

face . Fliche

fucettd © Facettiert
faconnage : Bearbeitung
Hiitéle) : kanneliert
fractionnement ;. Zerteilung
[racture : Bruch

fragment : Fragment

front de fracture : Bruch
Kante

front de grattoir :
Kratzersiivn

hachure : Schralfierung

mclinaison : Retuschewinkel
indirecie(e) : indirekt
ndusiric : Industrie

mverse @ invers

Janus : Janusabschlag

Kombewa {niéthode) :
Kombewa (Meihode)

lame, lamelle @ Klinge,
Mikroklinge

lame & crée:
Kernkantenklinge
fancelte : Lanzettsprung
fanguetic : zungenfirmiy
Levallois {méthode) :
Levallois (Methode)
fevre o Lippe

lindaire : linear

lisse @ glatl

localisation : Lokalisierung
lusire : Glanz

mésial @ medial

méthode : Methode
microburin : Kerbrest

mise en forme ;. Zurichtung
mophologic : Morphologie
morphologic d’un
enlévement :
Abschlagmorphologie
museau ;- Nase

nacelle ; kahnfirmiger
Aussprung

négatif d’enlévement ;
Abschlagnegativ
nervure - Grat
nucléiforme : kernartig
nucléus . Kerndstein}

ondulations : Wallnerlinien
orientation ; Orieniierung
outil : Werkzeug,

outrepass¢ @ durchgeschlagen

pan : Stichelfaceite
paralléle ;. paraliel
partiel(le) : partiell
patine : Patina
pédoncule : Stiet
percussion @ Schlag
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percuteur @ Schiagstein
piquant-trigdre : Kerbrest
negativ

plage corticale {voir corticale)
plan de {rappe @ Schlagfliche
point d'impact : Treffpunkt
poli : geschlillen

polissage : Schiift

position : Lage

peéforme © Vorarbeit
préparation @ Priiparation
pression @ Druck

produoil de débitage :
Grundform

proximalic) : proximal

punch : Zwischenstiick
punciiforme : punktlormig
pyramidion : Fuss (cines
pyramidenfiirmigen Kerns)

raccord @ Zusammenpassung
rasant @ spitzwinklig
ravivagze . Nachschiirfang
rebrousse (voir réfléchiy
recoupe de burin {voir chute
dc burin)

rélicchi @ angel formig
remeontage : Zusammensetzen
répartition ; Verteilung
réserve corticale
Kortexbereich

retovche : Retusche

scalariforme : stufig
schéma diacritique :
unterscheidendes
{diakrilisches) Schema
section : Querschnict
semi-abrupt : fein

Siret (accident) : Siret
{-Bruch)

soie ; Stiel (Jang und
schmall)

spontanés {(enlévemenis)
spontan

sub-parallgle : anniihernd
paralle

support : Grundferm

tabletie de ravivage ou
d"avivage : Kernscheibe
tajlle, taillé(c) :
Steinbearbeitung, geschlagen
lalon : Schlagflichenrest
technique : Technik
traitement thermique (voir
chaleur)

iranchet {coup duj :
Schneidenschlag
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troncatire : Endretusche

versanl - Praparationsflichen

ALLEMAND : FRANCAIS

Abbauwinkel : angle de
chasse

Abhebung : enlévement
Abschlag : €clat
Abschiagmaterial
(Grundprodukiion) : débilage
Abschlagmorphologie :
morphologie d'un
cilévermnent
Abschlagncgativ ;. négatif
d’enlévement
allernierend Einkantig :
alternant

alternierend Zweikantig :
alterne

Ambass © enelome
angelttrmig : réfléchi
anniithernd paralle :
sub-paralléle

atypisch @ atypique
Ausdehnung : étendue
Ausreissen : arrachement

Basis : basc

Beurbeitung : faconnage
bifazial ; bifacial(c)

Bruch ; accident de taille
Bruch : brisure

Bruch : cassure

Bruch : fracture

Bulbus : bulbe

Bulbus ; concholde
Bulbusnegaliv : contre-bulbe

“chapeau de gendarme™ :
chapeau de gendarme
claclonian @ clactonien{ne)

dircki : directie)

distal : distalic)

Tiruck : pression

Druckstab : béqguille
durchgchend @ continn(e)
durchgeschlagen : oulrepassé

Endretusche : troncature
Endrindung : décorticage
crsic Abhchung @ entame

Faccliicerl : laceité

fein : semi-abrupt

Fliche : face

flachendeckend : convraniie}
[dchendeckend @
envahissant{e)

Fragment @ fragment

Fuss (eines
pyramidenformigen Kerns) :
pyramidion

eefliigelt (Schlagtlichenrest) :
aile dPoiseau {(en)
geschliffen : poli

gewilbte Abbaufliche :
cintrage

gezihnt ;. denticulé

Glanz : lustre

glull : lisse

Girat @ arite

Grat - nervure

Grundiorm : brut{e)
Grundform @ brut de débitage
Grundform : brui{e) de taille
Grundforio : produit de
déhitage
Grundform : support
indirekt ; indirecte{c)
Industiie : industrie
jnvers @ inverse

Junusabschlag © Janus

kahnlérmiger Aussprung :
nacelle

kanncliert ; eannelé
kanneliert : fliité(e)

Kante : bord

Kantenform @ délinéation
Kegel @ cone

Kerbe : coche (ou encoche)
Kerbrest : microburin
Kerbrest negativ ;
piquant-triedre
Kerntsiein) : nucléus
kernarlig : nucléiforme
Kemikatte © eréte
Kernkantenkiinge : lame &
créle, voir créle
Kernscheibe : tablette de
ravivage ou d’avivage
Kicl, kiellérmig : carcne,
carené

Kiinge, Mikroklinge @ lame,
Lamelle

Kombewa (mdéthode) :
Kombewsa (wméthode)
Kortex (Rinde) : corlex
Koriex- @ cortical{e)



Kortexbereich © réserve
corticale (voir cortical}
Kratzerstim @ front de
grattoir

Lage : position
lanzettsprung : lancetle
Levallois {méhode) :
Levallois (méthode)
lincar : linéaire

Lippe : lévre
Lokalisierung : localisation

medial : mésial

Mechschlag (stichel) : diddre
Mcthode © méthode
Morphelogie : morphologie

Nachschirfung ; affiitage
Nachschirlfung : avivage
Nase : musean

Oricntierung ; orientation

parallel ; paralléle

particll - partiel(le)

Putina : patine

Priparation : préparation
Priparationsflichen : versant
proxinil @ proximal{e)
punkilvrnig : punctiforme

Querschnitt 1 section

Recibspurcn, gerichen @
égrisage, égrisé

Residue @ ajout

Retusche ; relouche
Retuschewinkel @ inclinatson

Riicken @ dos
riickengestumpite Kante :
bord abatin

Schlag : percussion
Schlagachse : axe de
débitage

Schlag{liche : plan de frappe
Schlagftichenrest : talon
Schlagnarbe : esyuillement
du bulbe

Schlagstein : percuteur
Schlagwinkel : angle
d’éclatement

Schliff’ : polissage
Schneidenschlag : tranchet
(coup dw)

Schrafficrung : hachare
Schulter : ¢cran

Schuiter : épaulement
schuppig : écailleux{se)

Siret {-Bruch) : Siret
{accident)

Skizze © croquis

spitzwinkiig : rasant

spontan ;. sponianés
(enlévemenis)

steil - abruopt(e)
Stcinbearbeitung,

geschiagen : taille, taillé(e)
Stichelabfall : chute de burin
Stichellacetie : pan
Stichelschlag-Technik : burin
{technique du coup du}
Stichelschneide : dent du
burin

Stiel : pédoncule

Stiel (lang vnd schmall) : soie
stufig : scalariforme

stumpfwinklig(er)
Schlaflichcnrest © déversé
Symmetricachse : axe
morphologique

Technik : technique
Tempern : chalenr
{traitement par la)
Treffpunkt : point d°impact
Triinnner @ débris

Uberhang : corniche
liberkreuzt : croisée
unterbrochen : discontinu(e)
unterscheidendes
{diakritisches) Schema :
schéma diacritigue

verrundel : émoussé
Verrundung : ahrasion
Verstumptung, verstumptt :
houchardage

Versuch : ébauche
Vertejlung : répartition
Vorarbeil @ préforie
Vorsprung : éperon {(en)

Wallnerlinien : ondulations
Werkzeug : outil

Zerteilung : {ractionnement
rungenlBrmig : languette
Zurichtung : épannelage
Zurichtung @ mise en forme
Zusgmmenpassong . raccord
Zusammensetzen @ remontage
Zwischenstick : punch,
chassc-lame



FRANCAIS : ANGLAIS

ahatty ;. backed

abgasion : abrasion
abrupt{e) : abrupl

accident de taifte : knapping
accident

allltage : sharpening

aile d’oiseau (en) : winged
ajoul : addition

alternant(c) : alternating
afterne @ alternate

angle de chasse ; “angle de
chasse™

angle d'¢elatement : flaking
angle .

aréle | ridge

arrachement {voir lanccte)
atypique : atypical

avivage {voir ravivage)

axc de débitage : “débitage”
axis

axe marphelogigue :
morpholegical axis

basc : base

béquille : eratch
bifactal(e) : bifacial

bord : edge

hord abattu {voir abatm)
bord tailté : trimmed cdge
houchardage : pecking
tisure @ snap

brut : untreated

brut de débitage, brut de
taille : onretouched
bulbe : bulb

burin (technigue du coup
dc) : burin blow Lechriyue

cannelé : fluted

caréné {carénage) :
careenated

cassure @ break

chapeau de gendarme :
“chapeau de gendarme”
chasse-lame {voir panch)
chute de burin: burin spall
cintrage : bending
clactonien ; clactonian
coche ; notch

conchoide : conchoid

cbne : cone

continu{ed : continmous
contre-bulbe 1 negative bulb
corniche © overhang
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corlex ;- cortex

cortical{c) : cortical
couvranlie) : covering

crun, épaulement : shoulder
crlic © crest

croiséic) : erossed

croguis : sketeh

débitage : “débitage”

débris - debris

décorticage @ cortex removal
délinéation : delineation
dent du burin : burin tip
denticulé{e) . denticulated
déversé : canted

diddre : dihedral

direct(e} : direct
discontinu(c) : discontinuous
disiab{e) : distal

dos : back

¢hauche @ roughout
Seaitleux(se) : scaled
&clat: flake

égrisage : rub

dmoussé - hlanted
enclume : anvil

encoche (voir coche)
enltvemenl : removal
entame ; first flake
cnvahissant(c) : invasive
pannclage . preliminary
flaking

épautement : shoulder
éperon ¢ spur
csquittement du bulbe @ bull
scars

étendue : extent

face : face

Tacelé : facetted
faconnage : shaping

fliré ; flated
fractionnement : breakage
fracture @ fracture
fragment @ [ragment

front de fracture : fracture
front

front de graiioir :
end-scraper front

hachure : halching

inclinaison : angle ¢of
retouch)
indireci(e) : indirect

indusiric © indastry
Inverse : inverse

Janus ;o Janus

Kombewa (méthode) :
Kombewa (method)

lamic : hlade

lame i créle : eresied blade
lamelle : bladelet
lancette : hackle
languelle @ tongue
Levaltois (méthade) :
Levallois {method)
levre : lip

iinéaire : linear

lisse : flat, plain
localisation ; localization
fustre : gloss

mésial{c) : mesial

méthode : method
microburin : microburin
mise en forme : shaping out
morphologic : morphology
morphologie d'un
enlévement : removal
morphology

museal ; nose

nacelle : “nacelle”

négatil d’enlévement :
negative of removal, scar
nervare @ arris
nucléiforme : core-like
nocléus @ core

ondulations : ripples
orientation : orientation
outil : tool
outrepassé{e) : plunging

pan {du burin) : burin lacet
paraille : parallel

partiel{le) : partial

patine ; patina

pédoncule : tang

pRICUSsion ; percussion
pereateur @ hammer
piguant-tricdre © trihedral
point

plage corticale {voir cortical)
plan de frappe : striking
platform

™an de pression ;. pressure
platform

point d’impact : impact point



peli(e) : polished
nolissage : polishing
position : position
préforme @ preform
préparaiion : pireparation
pression ;. pressare
produits de débirage :
debitage products
progimal(c) : proximal
punch : punch
punciiforme ; punctiform
pyramidion : apex (of a
pyramidal core)

raccord : conjoining {flakes)
rasant(2) : low angle
resharpening
rebroussé {voir rétléchi)
recoupe de burin :
sharpening spall

rélléchi, rebroussé(e) : hinged
remontage @ refitting
répartition ; distribution
réserve corlicale @ cortical
reserved Zone

rctouche : retouch

ravivige

sealariforme @ stepped
schéma diacritique :
diacritical sketch

section : section
senii-ubrupt{e) : semi-abrupt
Siret tacaident de) @ “Siret™
(accidental break)

soie @ tang (long, narrow)
spontané (enlévement)
spontaneous removal
sub-paralitle : sub-parallel
support @ ank

soiface débiiée : flaked
suirface

tabletie de ravivage ou

d avivage : eore iablet,
rejuvenation core flake
taille, tailléle) : knapping,
knapped

talon @ butt

technique : technigoo
traitement thermique © heat
treatment

tranchet {coup du) : tranchet
blow technique

troncatare | trupcation

versant ; versant

ANGLAIS : FRANCAIS

abrasion : abrasion

abrupt : abrupt(e)

addition : ajout

alternrate : alterne
glterrating : alternant(e)
angle (of retonch)
inclinaison

“angle de chasse” : angle de
chasse

anvil : enclume

apex (ol a pyramidal core) -
pyramidion

arris : pervure

atypical @ atypique

back : dos

backed : abatta
hase : base
hending : cintrage
bilacisl : bifacial(e}
blade : lame
bladelet : lamelle
blagk : support
blunted : émoussé
break : cassure
hreakage : [ractionnement
bulb : bulbe

bull scars @ esquilleinent du
buihe

burint blow technigue @ burin
{technique du coup de)
burin {acel : pan (du barin)
burin spall : chute de burin
burin tip : dent du burin
butt : tafon

canfed - déversé

carcenaled @ caréné
(carénage)

“chapran de gendarme™
chapean de gendarme
clactontan : clactonien
conchoid : conchoide

cong ; cfing

conjoining (flakes) : raceord
conlinuous : continu(¢)
core : nuciéus

core lablet, rejuvenation core
flake : tabletie de ravivage
ou d’avivage

core-like : nueléiforme
cortex ; eortex

cortex removal @ déeorticage
cortical : corticalie)

cortical reserved zone !
réserve corticale

covering ;. couvrante)

crest : créte

crested hlade @ lame A créte
crossed @ croisé{c)

crutch ;. béquille

“débitage” @ débitage
“débitage” axis : axe de
débitage

“debitage” products :
produits de débitage
debris ¢ débris

delineation ;. délinéation
denticulaled : denticulé{c)
diucritical sketch @ schéma
diacritique

dihedral ; diedre

direet @ direct(e)
discontinuous : discontinu(e)
distal : distal{s)
distribution : répartition

cdee : bord

end-scraper front ¢ front de
grattoir

extent @ éendue

face : lace

[acctiod : Facettd

first Make : entame
[fake : éelat

flaked surface : surface
déhitde

flaking angle ;. angle
d’éclatement

flat, plain : lisse

flated : cannelé, iGté
{fracture : fracture
{racture (ront @ front de
fracture

fragment : fragment

gloss : lusire

backle : lancetie

haninier © percuteur
hatching : hachure

heat lrealment @ traitement
thermique

hinged © réfléchi,
rebrousséie)

impact point @ peint d'impact
indirect : indirect(e)

industry @ industrie

invusive @ envahissantie)
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inverse ; inverse
Janus © Janus

knapping accident ; accident
de taille

knapping, knapped : taille,
taillé{e)

Kombewa (method)
Kombewa (méthode)

Levallois (roethod)
Levalois (méthode)
linear : linéaire

hip: levre

tocalization : localisation
low angle : rasant(e)

mesial © mésial(e)

method : méthode
microburin : microburin
morphological axis @ axe
morphelogigue
morphoiogy : morphologie

“nacclle” @ nacclle

negative bulb . contre-bhulbe
negative of removal, scar:
négatif d’enlévement

Nnose | IRusean

notch @ coche

arientation : orientation
overhang @ corniche

parallel : paraféle
partial ; partiel(le)
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patina : patine

pecking : bouchardage
percussion © percussion
plunging : outrepassé(e)
poiished : poli(e)
polishing : polissage
position @ posilion
prelorm : préforme
prelirainary {iaking :
épannclage

preparation : préparation
pressure @ pression
pressurc platform @ plan de
pression

proximal : proximal(e)
puiich : punch
punctiform : punctiforme

refitiing © remoniage
removal © enlévement
removal morphology
morphologic d’un
erlévement
resharpentng © ravivage
retoach @ retouche
ridge @ aréte

ripples : ondulations
roughout : ébauche
rub : égrisage, égrisé

scaled ¢ éecaillenx(se)

seciion @ section

semi-abropt : semi-ahrupt(e)
shaping : faconnage

shaping out; mise en forme
sharpening : affitage

sharpening spall : recoupe
de burin

shoulder ; épaulement
shoulder : eran, épaulement
“Siret” (accidental break) :
Siret (accident)

skeweh @ croquis

snap : brisure

spontanecus removal :
spontané (enlé¢vement)
spur : éperon

stepped © scalariforme
striking platform : plan de
frappe

sub-paralle! : sub-parailéle

tantg : pédoncule

tang (long, narrow) : §oi¢
technigue @ technique
thermal treatment :
traitement thermigue
Longue : languette

ool : outil

tranchel blow technique :
tranchet (coup du)
trihedral point :
piquant-tricdre

trimmed edge : bord taillé
truncation : troncature

unretouched @ brut de
débitage, hrut de (aille
untieated : brut

versant ;. versanil

winged : aile d’oisean (en)



FRANCAIS - ARABE
traduit par Sultan Muhesen

D opka

abrasion @ JS1&

abattu

abrupt(e) : lo=¥l aaad
accident de taille
afffitage @ =i
aile d'oisean © gl
ajout : Llis

alternant(e)

(ladf uds Le) Joluia
(epmdbadt le) Jsbiia
Gokl1Zesly
d'éclatement
Lkl Tt

alterne :
angie de chasse :
angle
aréte | Lila
arrachement, lancetie
atypique st ot
axe de débitage .

ey

L;_)LJi I4a
axe morphologique

JSa S yan

base © iaeld

béquille © siuwa
bifacial(e) : pgas g
bord : isla
bord abattu

bord taillé

3 y¢la Lala

Lads Ll

bhouchardage @ z.ai
brisure @ s us
brat(e} : ala

brut de débitage. brut
de taille :

bulbe

e i pld
ELI-&..

burin (techoique du coup du):

t“ :’¥| "!.‘un»
cannelé © auis

caréne - carénage
e

cassun

GRSV

chalevr (wraitement par la)

351smlly dadlas

chapeau de gendarme :

Sl A3

chasse-Tame

chute

cintrage :

cisean

clacto

cochic .

cone

contin

contre-bulbe

cortex

Lanl) G|J_R._'n_uf :L_n_,.-.a
Cdae¥lE il
A3~ Ll 3

de hurin

: u,:-j..n
nien(ne) @ S8y
Ly
Ly,aa
ufel : Jalsia
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& .

couvrant(e) : lis

cran

créte
Croise

croquis

débita

. 4

oy
C.LLE_‘La

dafatis

ge @

3._‘:‘)_?.5.” .;;'JJ"XW t.::_uAZ w

débris

décorticage

déiiné

Loty
VN ]y
LI R

alion

dent (du burin) :

NI TR Y W MR

denticuld @ .
déversd 1 uddl ila Ja Jils

dicdre Q}aJ:u.u.”c_!nLi_lo

direct(e)

discor

distal{e)
Dok

dos

¢hauche

1tinule) t.la_tu

Y I i PR L WA

écaitlenx{sc} (b

(vl ) ith ja <& o)

éclut

: (“‘L.J:.n.u‘ 3 ") a.i_‘x_‘:l’_,

¢orisage, égrisé @ Jia

:.,laﬂij.:_n

enclume

EImoussé
i:,i_l.l.u-u

enlévement

A ksl

FEE A
enlame
envabissant{e) : i
Doeans

épannelage :
épaulement, cran
éperon gl
esquillement © dluadl LS
étendue @ adas

face @ 4a
fagonnuge | poieald

U g 5Le e
(fractionnement):

facerte
flité(e) :
fractionner

e all peuiiy
i

¢ 5>

fracture

fragment
fromt de fracture | oS igaa
front de grattoir @ baSdl Lqa

trachure :

RIE

inclinaison © o3la

indirecte © pdles e
industrie : Leliua
%IJJ_E_G

mverse -

Tanus @ jugila

Komboewa | guasS

lame, famele | Useat Al
= a - * -
lamie & créte @ Lige byl Aad

lancette @ b jubha

N

fanguctle
Levallois
48 %
lisse @ ulai

evre o

linéaire



localisation @ 3K ,.0
lustre @ 3ol
mésial{e) 1 by
i3,k

méthode ;

microburin

(alosSoe) Fan subea Juas)
JEadl olaed
LA

mise en forme :
morphologie :

museau

nacefle 1 (gphe ol
‘T'JLB JE ui”‘:
négatit d'eniévement :
SN0 | R & N |

nervure

nucléiforme @ il JS& le
nucléus @ §lea

ondulaton @ cula sl
CTICREAtiON | aaaed

outil © 3

outrepassé Aiga cpuSala
pan | plaw

parallele @ (53050
partiei(le) | _Sia

patine : 1i.S

pédoncuie @ Gl
percussion @ 3,k
percyieur [ i3 .

piguant-trigdre

et 2linh ol

laa suiall a3y
plage corticale @ 408 Gl
plan de frappe @ Gpbll gl
plan de pression @ baal gl
point dimpact : Ledealliladl

poli @ Jsiiaa

pOSItion ey
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pousse-lame

préforme i Usb
préparation @ a.aad
pression : ks

produit de débitage
Gl plasl
proximal(e) : &,_.i_&i
iisll Jia e
o
Jliasd

punctiforme :
pyramidion
raccord
rasant(e) © Ladiselagl)
ravivage © hbaal caaasd
Do aSale
recoupe de burin

e 3¥1 a2 s
rélléchi © uSaia

remontage

rebroussé

c.;l.aa_:x 'S.JL:l
répartition @ LLaas)
réserve corticajie

L phae Ty bl Rikis

retogche | aadds

scatariforoe @ g ue

schéma diacritique

section thi‘
semi-abruptie) ala o
Siret{nccident) gjh)u,s
sote 1 padjg gk Gla

spontands  {enlévements)

S pdas
sub-paralleéle @ g3ledead
(pla) shiw

Farel) phacai)

support

surface détntée

tablette de ravivage
taitle, lléfe) - foieat
talon @ ke

technigue : a3

traitement thermique

Ll ntallas

franchet {coup du} :
LaklBd I L poal| L 5 ke

troncature . E.Ja_._.{c_la_i)JJ

vorsant

c_.i.u.r

ARABE - FRANCATS
Oosana Glalie daa 3

raccord @ jlas]
outil: i
A
HlaoSes) Taa sudua o)
microburin
remontage : geanl dalel

mise cn forme : JS&J slae)

proximul{e): ,alal

lisse @ julsl
ravivage : {aosas) Shtas!
D Gt o)
produits de débitage
téparation : ;l&ss)
bulbe: dia,

débris: Lig,
ajout : Lisy

abrasion : JSG

ravivage ; dadad
délincation : JS&t siaas
préparalion : ja.aal

o ialiis = paasl

caréne,
refouche @ Cashds

carénage

FELTIRE

retouche spontanée
enlevement : i.l.43

taille, taillé(e) : puiuas

accident de taille : .o paviad

hachure : jatias

technique : 1.133%

JURSTIPERRIC

burin (technique du coup du)



esquillement : aliad! a3
épannelage : .5
spontangés :g_'.l.i.i:a
{enlévements)
localisation : 3,

orientation : 4ua 2

Tanus @ Lusils

fragment: «3a

e 31 b {s) olad ] < 3ol
dent (du burin)

partiel(le): o

front de fracture : ;S0 Lgan

froot de grattoir : AU FIES

ar8te : Lals

bord : Pla

bord  taillé : Lis. Lita

bord abattu : 3 pka Tila
rasant{e}: duaido. Gls
(ethasad| BB 5 S o) ita

écailleax(se)

brut(e}: sla

Fioidia i pla
brut de débitage,
brut de taille

musent : {ail) aph 2
linéaire: i
distal{e}: _ila

gotat: (Lkad) s,

angle de chasse : 3,hll i t;
EWRETE L

angle d'éclatement
bifﬂciﬂl(e) BN SN ad

pédoncule : Gl

soie i gy Jush o
contre-bulbe : oyt il
Wt | LS R T

négatif d'enlévement

:._;__._;_-‘_‘SJICJLH

tablette de ravivage

plan de pression : i all pl..
plan dc frappe: G il plo
surface débitée : 3y bll plll
varsant : c_i.n.u

Jia3¥ poiiad wliph ol
piquant-triedre : Taa ,uicall
support : {pla) sl

enclume : ylase.

semi-abrupi{e) : sls 4k

sub-paraflle: 31,50 ot

alfitage : 123

abrupt{e) : ;laas¥l asus

surface débitée : (W) Lkt

entame : ¥ Lkl

levre: 4.5

chute de burin: .3l

morphologie : <&

préforme : 40 J<
diacritique

ébauche : Jizi. K&

schéma

peolissage : Jiwa
agrisage, egrisée : fia
industrie : Lelica

Cileatdl gl it 4 un
chasse-lame,
pousse-lame

pression : bi.a

nervure : C‘J“’

percussion : i

F a1 spaes wlish
recoupe de burin

méthode @ i b

s akalil) 4y yudd) Ui ke

tranchet (coup du}
dos @ 4l

créte: ;{,::

talon: _iie

punctiforme : thialt J&& e

nucléiforme : 3lyadt J82 e

t A yaall ol gV poiat Lalae
débitage

indirecte : palss i

atypique : aleei i
coche : Lua,a

base : 3asls
C S ondi Ll
chapeau de gendarime

cortex : ikl
cortical{e) : 5 &%

cintrage : juassis — <33

épaulement : (La i) &3S
fracture : s
CASSUTE @ yas

naceite : 0 JSa oo spie s

brisure : §.s
{0 pce) (sybe puS

Siret (accident)
LTONCature : alita {phd) jus
clactonien(ne) : 53Sis
putim; S EULY

Kombewa : 1 gaua <

languette : ._,:.....J
tusire: «al
Levaliois: 31/l 4

déverssé : {u ilt yala Jio} Jils

direct{e}: pislaa



alterne : (oaslal! Le) Jaliia

(Gl ui L) Jolatia
alternant(e)

scalariforme : g,uis

croisé{e) : phliza

diédre : jaabwll gbiiis

discontinu(e) : slaiie

paralléle : o5isie

continuie) : sl ysia

mésial{e) - hiuyis

&mousss : uall 214

alle d'oiseau : pha.

axe morphologique : J<&11 5 4o

axe de débitage : 3,hdl ,y4na

cannelé : sia .

cOne : by 5a

Croquis @ laia

flote(e) : sl g ba 3

béquille : siecs
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denticulé : o
lancette : L jb.
poli: Jsicas
facette : Jlas
percuteur : Gk
abattu : 4k,
23,0 all 2altaa
traitement par la chaleur
couvrant(e} : Jai.
ciseat : jeie
SECLION : plafa
inverse : _lia
étendue : shae
envahissani{e} : ,t3%.
plage corticale : T ;4% Gha
réserve corticate
rebroussd, réfléchi: L.,

outrepassé : (5 ,a) juSate
discontinu(e) : sliia

inclinaison @ yyle.

Eperon : s ,3i

bouchardage : zias
arrachement : ¢ 33

lame, lamelle : &l.cay il

lame a créte : i'ye i dluas

paint d'impact : Leswll Uoas

NUCIBLS : 51,5

pyramidion : R

face : 4oy

position : Ly

décorticage : i »a3J1 a3

fractionner : Jui,
{fractionnement)



FRANCAIS : ESPAGNOL
traduil par S. Ripoll

abatiu : abatido

gbrasion . abrasion

abruptie) : abrupto(a)
accident de taille © accidente
de talla

alfblage : aguzar, afilar

dile d'olscau (en) o ala de
pajaro(en forma de)

ajout : aiadido

alternant : alternante

alterne : alterno

angle de chasse : dngulo de
expulsion

angle d°¢clatcment : angulo
de lascado

aréte ; nervadura
arrachement : desgarramiento
atypique : atipico

avivage : aguzado

axe de débitage : eje de talla
axe morphologigue @ eje
morfoldgico

base : huse

héquille : muletilla
(utilizada coma compresor}
bifacial{e) : hifacial

bord ;: borde

bord abattu {voir abuttu)
hord 13118 (voir aillé)
bouchurdage : abujardar
brisure : roiura

brut{c) : en bruto

brot de débitage : soporte en
bruto

hrut{e} de taille ; talla en
bruoto

bulbe : bulbo

burin (icchmigue da coup
du} : baril (téenica del
golpe de)

cannelé © acanatado
(prisnuitico)

caréne fcarédnage) : carcna,
{carenado)

cassure : fractura

chaleur (traitement par la) :
calor (tratumiento por)
chapeau de gendarnice
“chapean de gendarme”
chasse-lame (voir punch)
chuie de burin : golpe de
buril

cintrage . cimbreo
clactonien(ne) : claclioniense
coche {ou encoche) :
escoladura

chne @ cone

continafe) : comtinuoia)
contre-hulbe ¢ comtra bulbo
corniche ; cornisa

corlex © cortex

corticai{e) : cortical
couveant{e) . cubriente
Cramn ;. muesca

créfe ; arista, cresta
croisée) : cruzadoia)
croquis ¢ croquis

débilage : tatta

débris ;. debris

décorticage : descortezado
délinéation ; defincaciéon
dent du burin : diente de
burit

denticul¢ : denticulado
déversé ; inclinado

digdre ; diedro

direct(e) : directo {a)
discontini{e) : discontinuo
(a)

distal{e) : distal

dos © dorso

ébauche : eshozo
écailleux(se) : escamoso {(a)
dclal + lasca

derisage, dprisé | desgastar,
desgastado

EMOussé | romo

cpclume @ yanque

encoche (voir coche)
cnlévement ; levantamiento
entame : lasca de
descortezado
cnvahissant(e) : invasor
épannelage : desbastado
épanlement : hombrera (en)
éperon (en) : espolon
esquillement du bulbe
esquirlado del bulbo
&lendue @ extendido

face : cara

facetté : facetado
faconnage : tacetado
[litéic) . aflantado(a)
[ractionnement :
fraccionamiento
fracture : fractura
fragment : fragmento

fronl de fracture ; fremte de
fractura
front de grattoir : frente de
raspador

hachure : haces {de lineas)

mchnaison : inclinacién
mmdircctefe) : indirecto {a)
industric © industria
inverse : Iverso

Janus @ Jano

Kombewa {méthode) :
Kombewa (método)

lame, lamelle : hoja, hojita
lame & crfle (voir créte)
lancelle : lanceta ¢(fractura
en)

tanguette : lenguela
Levailois (méthode) :
FLevallois {método}

levre : labio

linéaire : lineal

ligse : liso

localisation ; Jocalizaeion
lustre ; lustre

mésial ; mesial

méthode : método
microburin : microburil
mise en forme : puesia a
puato

morphologie : morfologia
morphologie d'un
enlavement : morfologia de
un levantamicnto

museau : hocico

nacelle : navectlla

négatif d’enlévement :
negative de levantamiento
nervure - nervadura
nucléifomme : nucleiforme
nucléus : nicleo

ondulations : ondulaciones
orientation : orientacién
oufil : Gtil

outiepassé ;. sehrepasado

pan : faceta

paralléle : paralelo
partiel(ie) ; parcial
pating ; patina
pédoncule : pedinculo
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percussion : percusion
perciteur @ pereutor
piquant-tricdre
picantetriedro

plage corticale : playa
cortical

plap de trappe : plano de
pt‘.I‘CU.‘il(lﬂ

point d'impact : punto de
impacto

poli : pulido

polissage : palimento
posilion : posicién
préforme @ conformadeo
préparation : preparacion
pression : presién

produit de débitage :
producto de talla
proximal(e) . proximal
punch : cineel
punctiforme : puatifornie
pyramidion : piramidion (de
micleo)

raccord © remontaje
rasant : rasante

ravivage ; reavivado
rebroussé - levantada,
arrancada

recoupe de borin: recorte
de buril

réfléchi ; reflejado
remontage | remontaje
répartilion : reparticién
réserve corticale : reserva
cortical

retouche @ retoque

scalariforme : escalerilforme
schéma diacritique
esquema diacritico

section : seccion
semi-gbrupt : semiabrupto
Siret {accident) : Siret
(accidente de talla)

soie : pediineulo

spontands (cnlévements)
espontineos {levantamientos)
sub-parallele : subparalelo
suppoft - soporte

surfaces débitées :
superficies taulladas

tablette de ravivage ou
d’avivage : tableta de
reavivado o de avivado
taille, tailléde) : talla, tallado
{a)

talon : talén
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technique : téenica
traitement thermique :
tratamiento térmico
tranchet (coup du) : tranchet
{golpe de)

roncature : truncatura

versant @ vertiente

ESPAGNOL : FRANCAIS

ahatido : abattu

abrasion : abrasion
abrupiofa) : abrupi{e)
abujardar : bouchardage
acanalado (prismilico) :
cannelé

accidenice de alla ; accident
de taille

allautadofa) ; flité(e)
aguzado : avivage

aguzar, afilar @ affiltage

ala de pajarofen forma de) :
aile d’oiseau (en)
slternanie : alternant
alterno : alterne

afiadido : ajout

dngulo de expulsién ; angle
de chasse

dngulo de lascado : angle
d’éclatemcnt

arista, cresta @ créie

atfpico ; atypigue

base : base

bifactal ; bifacialic)

borde : hord

borde abalido, ver abatido
horde tallado, ver tallado
bulbo @ bulbe

burtl (técnica del golpe de):
burin (technique du coup
dua)

calor (tratamicnlo por) :
chaleur (raitement par la)
cara : face

carcna (carepado) ; caréne
(carénage)

“chapeau de gendarme™ ;
chapeau de pendarme
cimbreo : cintrage

cincel : punch, chasse-tame
clactoniense : clactonien(ne)
conformadeo : prélorme
cono ; chne

continuo(a) ; continu(e)
contra bulbo ; contre-hulbe
cornisa : corniche

cortex ;. cortex

cortical : cortical{e)
Croquis ;| Croquis
cruzado(a) : croiséie)
cubriente ; couvrantie)

debais ;. débris

delineacion : délindation
denticatado © denticulé
desbastado © épannelage
descortezado ; décorticage
desgarramicento © arrachement
desgastar, desgastado :
égrisage, égrisé

diedro : diédre

diente de burt! : dent du
burin

directo (a) @ direct{e)
discontinuo () : discontinu(e)
distal ; distal({e)

dorso : dos

cie de talla: axe de débitage
cje morlologico : axe
morphologique

en bruto : brut{e)

cshozo : éhaache
cscalerilorme : scalarifurme
escamoso {(4) ;@ écaitleux(se)
escotadura : coche {on
encoche}

espontancos
(levantamientos} : spontanés
{(enlévements)

cspoldn ; éperon (cn)
esquema diacritico @ schéma
diacritique

esquirlade del buibo :
esquillement du bulbe
extendido ; étendue

facetado : facetté

fuceta : pan

tacetado : fagconnage
fraccionamicnio :
[ractionnement

fraciura ; cassure

fractura ; Fracture
frugmento : fragment

frente de fracivra @ front de
fracture

frente de raspador : front de
grattoir

golpe de Duril : chute de burin



haces (de lineas) : hachure
hacico : museau

hoja con arista, ver arista
hoja, hojita : lame, lamelle
hombrera (en} : épanlement

inclinacion @ inclinaison
inclinado ;. déversdé
indirecto (a) : indirccte(e)
industria ;. industrie
invasor : envahissant{e}
inverso ; inverse

Jano @ Janus

Kombews (mérodo)
Kombewa (méihode)

labio : levre

lanceta (Ffractura cn) @ lancetie
lagca : éclat

lasca de descortezado :
entame

lengueta : languette
Levallois {método) :
Levallois (méthode)
{levantads, arrancada ;
rebroussé

levantamiento : enlévemeni
lineal : linéaire

liso : lisse

localizacion : localisation
Tustre : lastre

mesial ; mésial

método : méthode
microburil @ microburin
morfologia : morphologie
Mugses © cran

ntuletilla (utilizada como
compresor) ;. béquille

navecitla : nacelle

negativo de [evantamiento
négatif @’ enlévement
nervadura : aréte
nervadura : nervure
nucleitorme : nucléiforme
niicleo : nucléus

ondulaciones : ondulalions
orienlacion @ orientation

paralclo ; paralléle
parcial ; partiel{le)
pétina ; patine

pediinculo : pédoncule
pedinculo @ soie
percusion : percussion
poercutor @ percutent
picantetriedro ;
pigquant-tri¢dre
piramidion (de nidcleo) :
pyramidion

plano de percusidn : plan de
frappe

playa cortical : plage
corticale

posicion : position
preparacion @ préparation
presion @ pression
producto de alla : produit
de débitage

proximal : proximal(e)
pucsta a punlo : mise en
forme

putido : poli

pulimentc : polissage
puntiforme : punctiforme
punio de impacto : point
d’impact

rasante : rasant

reavivado : ravivage

recorte de bhuril : reeoupe de
burin

reflejado @ réfléchi

remontaje : raceord,
remontage

reparlicion ; répartition
reserva corlical @ réserve
corticale

retoque : retouche

ramo ;. ¢moussé

rotura : brisure

seccién : section
semiabrupto : semi-abrupt
Siret {accidente de alla)
Siret (aceident)
sobrepasado @ oulrepassé
soporte : sapport

soporte cn bruto : hrut de
débitage

subparaielo : sub-paralféle
superficies tatladas : surfaces
déhitées

tableta de reavivado o de
avivado : tablette de
ravivage ou d’avivage
tafla - débitage

talla en bruto : brui{e) de
taille

talta, tallado (&) taille,
taillé(e)

talén : talon

téenica : technigie
iranchet (golpe de) :
tranchet (coup du)
wratamicnto érmico !
trailement thermique
runcaiura o troncature

util : outil
vertiente © versant

yunque : enclume
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FRANCAIS : GREC
traduit par A. Moundrea-Agraliou

abafty : peExa. ME —
abrasion : amorpifir
abrupt{c) ;: aréTopn

(erelepyaoia)

accident de raifle : atdxnua
katae tn Adfevon
affittage : axdvioua,
avavéwon

aile d'otseau {en) :
NTEPUYSOXN LN prépva

ajout : TpdoBepa

alternant ; EvoAAaoodpevn
(eneEepyacia)

alterne | EVAAAGE

angle de chasse @ yovia
andxpovans

angle d'éclalement : yvia
aAnSOARONG

aréte ; axpt

arrachement | poyph

atypique ; QTORLKSE
avivage (voir ravivage) :
avavéwon

axc de débitage : aEovag
GAGKPOVOANG

axe morphologique :
popdodoyikdg dEagvac
base : Pdon

béquitle : ovumieoryq
bifacial(c) : apduwpdownn
enckepyaoia

bord : TAEU DA

bord abattu {voir abattu)

Tasvpd e amordun
erefepyaoia

bord taillé {voir taillé) ;: TAsvpd
rdfevong

bouchardage : edopoxdrnua
brisure : SpuvppaTtiondc
brut de débitage
aveneLépyaotog

(rpgidv  andkpovong)
brut(e) de taille :
averelépyaortog

(rpoidv  AdEevanc)
bulbe : foABig, xudvog
burin (lechnigue du coup du) :
texvikd Ttng xpodang
™m¢  Yaudidag

AONAKBTES

cannelé ;

190

carene, carénage : Kapéva,
Tponribwon

cassare - Bpodon

chaleur (traiterent par la) ;
Bepurxd bdiepyaoia
chapenu de gendarme :
Karehdaxnuoc
chasse-lame {voir punch} ;
mieorpo

chute de burin : andpptpa
yhudidag

cintrage : owidwon, ToOU
TPV

ciscau ; opidn
clactonien(ne) ; kAakTéviog
coche (ou encoche) : eykomd
conchoide : koyxoe1Bég
cone & xuWvog

continu{e) : guvexnc
(emelepyaoia)
contre-bulbe @ avnxdvog
corniche : yeioo

cortex | phordg

cortical{e) : ¢pro1uidng
couvrant{cy ;
emxoilnTovoa
(emeEepyaoic)

cran : dpog

créte : kopuodd

croisée : agravpovuevn
(emeEepyaoia), x1aati
croguis : oxapidpnua

débitage : amdxpovan
débris ; glvTplEpO
décorticage : amophoiwon
délinéation : weplypappa
dent du burin ; axpt
YAvdidag

denticulé : oBovrwrdg
déversé ; yeptd  (prépva)
digdre ; d1ebpixdg
direct{e) : opon
(emeEepyaoio)
discontinui(e} 1 aovvextc
distal(c) : dvw {(dxpo)
dos : poxn

ébauche : rpoocyedacun
Scaillcux(se) ; poirbwtr
(emeEepyocia)

éclat - porido

égrisage, égrisé : Aelavon
émoussé @ auprvpévog
enclume : audv

encoche {voir coche) ; evkord
enlevement : amroAémion
entame : TPWIGTOUO
envahissant(e) : embpopiky
(emekepyaoia)

épannelage : fexOvIpioua
épaulement : sooxn

éperon {cn) : euPforoerdiic
{prépva)
csquillement du bulbe :
aroréman  tov
dtendue : éxToon

kvou

face : dyn

facctié ; moAvedpikdg
[agonnage ° KOTEPYROIC
flité(e) : papdwrdg
[ractionnement ; xardTRROT
fracture : Bpavon
fragment ; Tupa

front de (Tacture | péTwro
Bpadonc

Iront de grattoir : pérwmo
Eéotpov

hachure : ypoppooxioan

inclinaison : xAon (g
emeEepyaoiog)
indirccte(e) : éppegog (n)
industric : epyoTexvia

Tanus {voir Kombewa) : Iavdc

(borida)

Kombewa (méthode) ;
Kourfova  (pé€Bobog)

lame, lamelle : Aemidor,
HIKPOAETIDO

lamg 3 créte (voir créte) :
remidoa  pe  kopvdd
lancetic : Aoyxoeidric
pwypt

languette : YAOoida
Levaliois {mé&ihode) :
Aefoarrovd (uéBodog)
levre ; xeihog

lingaire | vNEoTOELBLG
(¢prépva)
lisse : asla,
(brépvad

srimedn



localisation : evromoudg
Iustee @ oridfn

mésial : peoaio (tpfue)
méthode : péBodog

micraburin ; pikpoyhvdida
mise en forme : Brapdpdwron
morphologic : popdoroylia
mophelogie dun enlévement !
popdoroyia amohéniong
muscau : poyxog

nacelle : AcpPoedric

Bpadon
négatil d'eniévement :
apvnTiKg AMOAETLONG

nervure © vespwon
pucléiforme : mupnvoeldtc
nucléus 1 woprvag

onduiations ;| KvpuaTdoeELC
oricnlation ;
TPOGOAVATOMTUEE

outil : epyarsio
outrepassé : vrépfaon

pan ; é5pa yAudidog
paratizlie ; rapdAAniog
partiet{le) : pEpLKH
(emeepyaaiod

patine : roriva

pédoncule ; pioxog
percussion | eikpovan
percuteur © Xpovarfpag
piguant-triddre | cuxpunpd
tpiedpo

plage corticale (voir corticale) :
drotadBne  Lddvn

plan de frappe ; enizedo
gexikpovong

point &impact : enpeio
xpodang

poli ; Aeraapévog
potissage : Aeiovon
position - 8éomn
{exefepyoaotiog)

préforme : tpooyEdio
préparaiion : wpoetolpaaio
pression : wieon

pradait de débilage : ®poLdvra
aRéKpPoLoNGg

proximal(e} : xdrw (Tpripa)
punch : wriearpo

punciiforme ; oriypoerdiic
pyramidion ; fupapideio

raccord : guvapuoyy
rasaii : EMKALVIG
{emeEepyaoia)

ravivage : avavémnan
rebroussé (voir réfiéehi) ;
avaorpodn

recoupe de burin (voir chule de
burin) : avavéwon
yhudidag

véfléchi (ou rebroussé) :
avaorpodi

remontage : avasdvdeon
{ovvappordynan)
répariition : xatTavops
réserve corticale (voir cortical) -
dbrordbeg  pépog
retouche : erefepyaocia

scalariforme : BoBuidwtd
(emeEepyacia)

schéma diacritigue :
drakpitikd axfipa
section : Tour

semi-abrupt : nmardtoun
enefepyaoia

Siret (accident) ; OAdon
Tipér, smpfxng
soie ; ployoc
sponfanés {cnievements) :
ovBépuntn archémon
sub-parali¢ile ;
VROROPEAAN AR
(exefepyaoio)

support : vTéBabpo

surtaces débitées :
aroxpovouéveg
empdvereg

8adon

tableite de ravivige ou davivage :
3axac avaviwong
Topva

taille, saillé(e) : AdEevan,
raafeuévog

talon : dTépva

technigque : TexviKy

traitement thermigue (voir chaleur)

: Beppixd Siepyoocia
tranchet (coup de) : Texvikd
oy Koméa

troncature : xoAdPwon

versant ; wopod

GREC : FRANCAIS

oxunpe Tpiedpo : piquant-
triedre

Gkt aréte

akur  yrodidag : dent du
burin
axdviona,
affiitage
aufrupévog - émoussé
apdvi - enctume

oAV EVEWON |

auptrpocwny  (enelspyooia)
: bifacial{e)

avavéwon © avivage (voir
ravivage)

avovEwon | ravivage
avaviwon  yaodidag :
recoupe de burin {voir chute
de burin)
avaoTpodt
réfléchi}
ovootpodn : réfléchi {ou
rebroussé)

avaovvdean
{cuvapuordynan): remontage
averelépyaoro

: rebroussé {(voir

(poidv  rafevang) - brut(e) de
tailie
avereEépyaato

(mpoidv amokporong): brut
de débitage

HYTIRGVOCG ¢ contre-bulbe
agvwe {axpo): distal(e)
dEovog amdxpovong : axe de
débitage

aroxpovon : débitage
AROKDOVONEVEC  EMBAVEIES :
surfaces débitées

omorémion ; enléevement
GAMOAETION TOU KWVOU :
esquillement du bulbe
anoppiuc  yavdidog : chute
de burin

amétonn (emefepvadia)
abruptie}

amotpifn: abrasion
arodroiwon : décorticage
GPVIITIKG  GRORETIGNG
négatif d'enlévement
aguvex g : discontinu{e)
ATUTLKAGS © atypigue
atiéxnue koto th hafsvon
: accideny de taille
aubépitnTn amoAEmion :
spontanés (enlévements)
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auAakwtds : cannelé
oygtdwon,
TOv FLPpHVA : cinfrage

Bobmdwtd emefepyaoia:
scalariforme
faon : base

forpds, kuvog: bulbe

yeigo : corniche

yepty  (prépva) ; déversé
yAwooida : languette
ypappogkiaan - hachure
ywvia amdkpouong: angle
de chasse

yovia  oAsonacng: angle
d'éclatement

draxpirkd  oxfua : schéma
diacritique

dapsppwon : mise en forme
Sraoravpotpevn
(emeEepyaoio),
croisée
Bedpreog | diedre
Bioxog avaviwong WopAva:
tableite de ravivage ou
d’avivage

1G0Tl ;

gykomT} : coche (ou encoche)
gykorns : encoche (voir
coche)

Edpa yhudidag : pan
gxtaon : étendue
enfohoetdric (prépva) -
éperon (en)

éupeaoc (n):indirecte(e)
evarhdf : alterne
EVUAAUGOOUEYT
{emefepyaaia) ; alternant
eviomuondc : focalisation
enefepyooia : retouche
emdpowikn  {ereepyaoia):
envahissant{e)
ETIKOAVTTOV GO
(emeepyaoia) @ couvrant(e)
emxiivig  {emefepyoaaial:
rasant

emiKpovon ; percussion
enimedo  emikpovaong : plan de
frappe

epyareio : outil

epyoTeyvia ; industrie
eoox : épaulement
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nuserdtoun  exefspyaoio
semi-abrupt

Oepuikry  Siepyooia : chaleur
(traitement par la)
Beppix  Sepyaoic
traitement thermique (voir
chaleur)

Béon {emefepyaoiag):
position

Bhdon Lipét, emuBxng

A dan : Siret (accident)
Bpadon : eassure

Opoion : fracture
Opvupoanopds : brisure

lavég (Porida) : Janus, voir
Kombewa

Kanehooynuog : chapeau de
gendarme

kapéva, tpomiBwon : caréne,
carénage

kaTavoun : répartition
Kordtunon @ fractionnement
KaTepyadia : faconnage
kaTw {Trhupc) : proximal(e)
KAaxTévLIOC : clactonien{ne)
XA0n
inclinaison

Koyxoe1deg : conchoide
k0AS8Pwon : troncature
Kouméova (péBodog) :
Kombewa (méthode)
Kopudn : créte
KpOUGTHpag : percuteur
Koepatwosg : ondulations
Kidvog ; clne

rafevan, rafcuivog : taille,
taillé(e)

Aefardrovda  (pédodog):
Levallois (méthode)
reigvon @ égrisage, égrisé
reiavan : polissage
reraaopévoc: poli

reter, emmedn (drépvo):
lisse

reufoetdic Bpauon : nacelie
Aerida pe kopudh : lame a
créte (voir créte)

(tng ewefepyaoiag) ;

remio, ikporemido : lame,
lamelie

royxoerdric  poyud : lancette

1£8080¢ : méthode

pepikn  (emefepyadio) :
partiel(le)

pesoio  (tunued: mésial
pétwno Bpadong: front de
fracture

pétwroe  Eéotpou : front de
grattoir

uixpoyrudida : microburin
uioxog: pédoncule

pioyog : soie

popporoyia : morphologie
pophoroyice  amoAEmONGg :
morphologie d'un
enlévement

pnopporoyikdg dfoveg: axe
morphologique

VEUPWAN | Rervare
viijuaToedie  (prépval :
linéaire

Egxovrplona ; épannelage

odovrwetdc : denticulé
opdn emcfepyooia : directie)
Syn : face

wopgArnAog : paralielle
wapuedn © versant

TOTive D patine
repiypappa : délinéation
wiean : pression

wieoTpo : chasse-fame {voir
punch)

nieoTpo : punch

TAcupd : bored

wrevpd Adfsvong: bord
taillé {voir tailié)
TAEUPO HE OTTOTOUN
emefepyacia : bord abattu
(voir abattn)

rodveSpixdc ; facettd
TPOETOINGie © préparation
APOIGVTH  OTOKPOUTNG !
produit de débitage
TPOTUVHTOMTNOC
orientation



apéobeua : ajout
mpooxedlaopo : ébauche
wpooxédio : préforme
TPWTGTOND © entame
wrepuydoxnun  Pprépve : aile
d'oiseau {en)

nepauideio : pyramidion
repivag : necléus
wepnvoeidrc : nucléiforme

pupdwroc : flité{e)
pdoxn : dos

paxn, ue — : abattu
pUYXOC : Musean
pwyud : arrachement

gnuelo kpodang: point
d'impact
okapibnuc : croguis

opiin : ciseau

oTiypoe1dng : punctiforme
otirfn : lustre

gupmesths : béguille
ovvapuoyy : raccord
ovvexie C(emefepyaoiad
continu(e}

agvvroipua : débris
apupokdTnua : bouchardage

texvikn : techaique

TEXYVIKA TNG Kpoedong Ta¢
yAugidag @ burin {technique
dua coup du)

TEXVIKH TOU KOWEd !
tranchet {(coup du}

Tutpa : fragment

tTopd : section

vrEpfoan : outrepassé

véBoBpo : support
vToTapaAAnAn  ensfepyaoia
: sub-parallélle

droidg : cortex

dro1ddec uépog: réserve
corticale (voir cortical)
drolddng Lddvn @ plage
corticaie {voir corticale)
bro1dng : corticalie)
dorida : éclat

pordwtr  eneepyaoia
écailfeux(se)

dTépva : taion

xeihog : lévre

dpog cran



FRANCAIS : FTALIEN
traduit par 1D, Zampetti

abattu : abbattuto

abrasion : abrasione
abrupt{e} : ripidofa}
accident de taille : incidente
di Javorazione

affirage : affilatura

aile d'oiscau (cn): ala
d'uccello (ad)

ajout ; aggiunta

alternant : alternante
alterne : alterno

angle de chasse : angolo di
rimozionc

angle déclatement ; angolo
di distacco

aréte : spigolo

arrachement : fraftura a
lancetta

atypique ; atipico

avivage : avvivamento

axe de débitage : asse di
scheggialura

axe morphologigue : asse
morluvlogico

base : base

béguille : gruccia
hifacial(e) ; hifaceiale

bord : margine

bord abattu {(voir abattu)
bord aillé (voir taillé)
bouchardage : bocciardatura
brisure ; incrinalura

brui(e) : grezzo(a)

brut de débitage : grezzo di
scheggiatora

brute) de taille : grezzola)
di lavorazione

bulbe : buaibo

burin {technique du coup
du) : bulino (tecnica del
colpo di)

caunelé : scanalato

caréne (carénage) : carena
{carenaggio)

cassurc : frattura

chaleur (traitement par la) :
calore {trattamento con il)
chapean de gendarme ;
cappello di gendarme
chasse-lame : caccialame
chute de burin : stacco di
buline
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clotrage © curvatura
clactonicn{ne} :
clactoniano(a)

coche (ou encoche) :
intaccatura

conchoide @ eoncoide
cine @ cono

continu(e) : continuo(a)
countre-bulbe 1 negativo del
huibo

corniche : cornice
corlex : cortice
cortical{e) ; corticale
couvrant(c) : coprente
Cran ooEran

créte : cresta

croisée : incrogiata
croquis @ schizeo

débitage ; scheggiatura
débris : residuo

décorticage : decorticazione
délinéation ; delineazionc
dent da burin : dente del
bulino

denticuld ; denlicolato
déverse @ inclinsto

diedre : diedro

direct(e} : diretto(a)
discontinu{e) ; discontinuola)
distalfe) : distale

dos : dorso

¢hauche : abbozzo
ccatklcux(se) : a scaglie
Selat : scheggia

égrivage, Cprisé : levigatura,
levigato

gmoussé ;| smussato
enclume : incudine
encoche (voir coche} ;
intaccatura

entevement : distacco
entame : scheggia corticale
envahissant(e) : invadente
¢épannelage @ sgrossatura
Epaulement @ spalla

gperon {en) : sperone (a)
esguillement du bulbe :
scagliatnra del bulbo
étendue @ estensione

tace : faccia

facetté : sfaccettato
faconmage : laverazione
figtéle) © scanalato{a)
fractionnement :
[razionamento

Traciure ; fratfura
fragment : frammento
front de fracture : fronte di
{rattura

front de grattoir : fronte di
grattatoio

hachure ; striatura

inclinaison ; inclinazione
indirectefe) : indiretto(a)
industric : indusiria
inverse ;. inverso{a)

Janus . Giano

Kombewa (méihode) :
Konthewa (metodo)

lame, lamelle : lama, lamella
lame 4 créle : lama a cresta
lancette : lancetia

languette : linguetta
Levallois {méihode)
Levallois (metodo)

levre : lubbro

linéaire : lineare

Tisse = liscio(a)

localisaiion : localizzazione
fustre : lustro

mésial @ mediano

méihode : metodo
microburin : microbuling
mise en forme : messa in
forma

morphologic : morfologia
morphologie d'un
enlévement : morfologia di
un distacco

musean | naso

nuacelic : navicella

négatif d’enlevement :
negativo di un distacco
nervare - nervatura
nucléilorme : nucleiforme
nucléus ¢ nucleo

ondulations : opdulazioni
arientation : orientamento
oulil : strumento
oulrcpassé ¢ ollrepassato

pan : faccia

paraliéle : parallclota)
partiel(le) ;. parziale
patine : patina



pédoncule : peduncolo
percussion : percussione
percutenr : percussore
piguant-wriedre
“piguant-triedre”™

plage corticale @ area
coriicale

plan de frappe @ piano di
percussione

poiat d'limpact : punto
d’impatto

poli : levigato

polissage ; levigatura
position : posizionc
préforme @ preformato
préparation ; preparazione
pression ; pressione
produit de débitage :
prodotto di scheggiatura
proximal(e) : prossimale
punch : punzone
puncliforme : puntilorme
pyramidion : sommith di un
nucleo piramidale

ruccord : raccordo

rasant : radente

ravivage © ravvivamento
rebroussé : ripiegato
recoupe de burin : stacco di
ravvivamento di un hulino
ré{léchi : ritlesso
remontage @ rimontaggio,
ricomposizione

répartition : riparlizione
réserve corticale @ riserva
corticale

retouche : ritoceo

scalariforme : scalariforme
schéma diacritique @ schema
diacritico

section ;. sezione
semli-abrupt : semiripide
Siret (accident) ; Siret
{incidente)

sote : codolo

spontangs {enlévemenis) :
spontanci {distacchi)
sub-paraliéle ; subparallela(a)
SUPPOTE I supporto

surfaces débitées ; superfici
scheggiate

tablette de ravivage ou
d’avivage : (aveletta di
ravvivamento o di
avvivamentlo

taille. taillé(e) : lavorazione,
lavoralo{a)

talon : tallone

technigue : tecnica
traitemient (hermigue ;
tratiamento termico
tranchet (coup du): trincetto
{colpa del}

troncature ; troncatura

versdanil ;o versante

ITALIEN : FRANCAIS

a scaglie ; écaillenx(se)
abbattuto : abat{u
abbozzo © ébauche
sghrasione : abrasion
affilatura ; afffitage
aguivala ;- ajout

ala d'uccello (ady: aile
d’oiscan {(en)

alternante : alternant
alterno : alterne

angolo di distacco : angle
d’éclatement

angole di rimozione : angle
de chasse

arca corticale : plage
corticale

asse di scheggiatura : axc de
déhitage

asse morlologico : axe
morphologique

aliptco : atypique
avvivamenio : avivage

base : base

hifacciale ; bifacial(e)
bocciardatura ; bouchardage
bulho : bulbe

bulino {icenica del colpo
di) : burin (technique dun
coup du}

caccialame : chasse-lame
calare {trattamento con i) :
chaleuvr (traitement par Ia)
cappello di gendarme :
chapeau de gendarme
carena, carenangio : caréne,
carénage

cluctomiano{a) : claetoniea{ne)
codolo @ soie

concoide : conchoide

cono : cine

conatinuo{a) : continufe)

coprante ; couvrant(e)
corpice : cormiche
corticale ;. cortical{e)
cortice @ cortex

Cran @ocran

cresta o eréte
curvalura ; cintrage

decorticazione : décorticage
delineazione @ délinéation
dente del bulino : dent du
burin

denticolato ;. denticulé
diedro : dikdre

direttofn) © direct(c)
discontinue{a) : discontinuie}
distacco : enlévement
distale : distal{e)

dorso : dos

cstensione © étendue

faccta : face

faccia : pan

frammento : fragment
frattura : tracture. cassure
frattura a lancetla :
arrachement
frazionamento ;
Mractionnement

fromte di frastura ; front de
[racture

fromte di prattatoio : front
de grattoir

Giano : Janus

erezzo di scheggiawra @ brut
de débitage

grezzola) ;. brut(e)

erezzo{a) di lavorazione :
brutie} de taille

aruccia : béquille

incidente di lavorazionc :
accident de taille
inclinato : déversé
inclinazione : inclinaison
inceinatura ;. brisure
iicrociata @ croisée
incuding : enclume
indircito(a) : indirecte(e)
industria : industrie
intaccatora : coche (o
encoche)

intaccatura © encoche {voir
coche)

invadenic : envahissani{e)
inversofa) ; inverse



Kombewa (metodo) :
Konibewa (méthode)

labbro : levre

lama o cresta : lame A erédle
tuma, lamella : lame, lamelle
lancetta : lancette
lavorazione : faconnage
lavorazione,lavoralo(a)
taille, taillé(e)

Levallois (metodo) -
Levallois {méthode}
tevigato : pohi

levigatura : polissage
levigatura (con un abrasivo
in polvere)levigato :
égrisage, égrisé

lincare : linéaire

linguctla : langueiie
lisciofa) : lisse
localizzazione : localisation
lusteo © Tustre

margine : bord
margine abbattuto. cf.
ahbattuto

margine lavorato, ¢f. lavorato

mediano : mésial

messa 1 lorma @ mise en
forme

meicdo ; méthode
microbuling © microburin
mortologia : morpholegie
morfologia di un distacco :
morphologie d’un
enlévement

MUSD D INUsean

navicella : nacelle
negativo del bulbo :
conire-buthe

negutive di un distacco :
négatil’ d’enlévement
nervatura | nervure
nucleilforme : nocléiforme
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nucleo : nucléns

oltrepassato @ outrepassé
ondalazioni : ondulations
orientainento ; orientation

parallelofa) : pavalléle
parziale : particl(le)
patina : patine

peduncolo : pédoncule
percussione @ percussion
percussore @ pereutenr
piano di percussione @ plan
de frappe
“piquani-iriedre™ :
piqquant-friedre
posizione : position
preformatoe : préforme
preparazione @ préparation
Prossione @ pression
prodotto di scheggiutura
produit de débitage
prossimale : proximal(e)
puniiforme : punctiforme
punto d’impario @ point
d'impact

punzone : punch

raccordo ; raccord
radente . rasant
ravvivamento . ravivage
residuo ¢ débris
riflesso ;- réféchi

rimontaggio, ricomposizione

remnontage

ripartizione ; répartition
ripido(a) ;. abrupt(e)
ripicgaio : rebroussé
riserva corticale © réserve
corticale

ritoeco © retouche

scagliatura del bulbo :
esquillemeni{ du bulbe
scatariforme : scalariforme

scanalato : cannelé
scanalatofay ; flité(e)
schegain @ éclat

scheggia coricale @ entame
scheggiutura © débilage
schema diacritico : schéma
diacritique

schizzo : crogquis
semiripido : semi-abrupt
sezione @ section
stuccettato © facetté
sgrossamura @ ¢pannelage
snussato ;. émonssé
sommity di un nucleo
piramidale : pyramidion
apalla : épaulement
sperone {a) : éperon (en)
spigolo : aréte

spontanet (distacchi) :
spentanés (enlévements)
stacco di bulino : chuale de
burin

stacco di ravvivamento di un
buline : recoupe de burin
striatura ;. hachure
strumento : outil
subparallelo(a) : sub-paralléle
superlict scheggiate :
surtaces débitées

supporto @ support

tallione ; talon

tavoletta di ravvivamento o
di avvivamento : tablette de
ravivage ou d’avivage
tecnica @ technigque
trattamento termico :
traitcment thermiquc (voir
chaleur)

rincetto (colpo dely :
tranchei {coup du)
troncatura : troncature

versanic : versant



FRANCAIS : PORTUGAIS
tracluit par [.. Raposo

abattu ; abatido

abrasion : abrasao
abruplie) : abrupio (a)
accident de taille : acidente
de talhe

affiitage ; agucamento

aile d'oiseau (cn): asa de
passaro (em)

ajout ¢ acreseento

altermant : alternante
altermie @ alterno

angle de chassc : dngulo de
extracgio, dngule externo
angle d'éclatement ; dngulo
de lascamento

aréte ; aresta

atypique : atipico
arrachement : arrancamento
avivage : avivamento

axe de débitage ; eixo de
debitagem ou de lascamento
axe morphologique : eixo
morfologico

basc : base

béquille : muleta
compressora, pua
COMPYressora

bitacial{e) : bifacial

bord : berdo

bord aballu {voir abaliu)
bord taillé (voir taillé}
bouchardage : bejardagem
brisurc : rolura, estalamento
brut{c) : bruto {(a)

hrut de débitage : bruto de
debitagem ou de lascamento
brut(e) de wailic : bruto {a)
de talbhe

balbe ;. bolbo

burin (technigue do coup
du} : buril {técnica do golpe
de)

cannclé : canelado

caréne {carénage} @ carena
{carenagem)

cassure © I'ractura

chaleur (traitement par lay:
calor (lratamente pelo)
chapean de gendarme :
chapéu de gendarme
chasse-tume (voir punch)

chute de burin : resto de
buril {resto caracteristico
resultante do golpe de buril)
cintre, cintrage : arco,
arqueamento ou curvatura
ciseau : cinzel

clactonien(ne) : clactonense
coche {ou encoche) : entalhe
conchoide : conchéide

cine . cone

conlinn{e) : continuo {a)
contre-bulbe : cantra<heibo
corniche : ¢ornija

corfex @ eortiex

cortical{e) : cortical
couvrantfe} : cobridor (a)
cran ; ¢crena, “cran”

créte ; crista

croisée ; cruzada

croguis : esboco, “croquis”

débiiage : debitagem

débris ¢ residuo

décorticage : descorticamento
délinéation ; delineaciio

dent du burin ; bise¢l do buril
denticulé : denticutado
déversé @ inclinado

di¢dre : diedro

dircctie) : directo {a)
discomtinu(e) : descontinuo
(a)

distal(c) : distal

dos : dorso

ébauche : esbogo
dcailfeux(se) : cscamoss (1)
éclat @ lasca

dorisage, dprisé | arcacao,
arcado

émoussé : ¢mbotado, gasto
enchune ; bigorna

encoche (voir coche) :
enialhe

eplevement © levaniamento
entame : lasca inicial
envahissant{e) : invasor {a)
épannelage . desbastamento,
fermataciio inicial
Epaulement : ombreira,
ombro {em}

gperon (cn) : esporio (em)
esquillernent du bulbe :
esquirolamenin do holbo
élenduc @ exlensio

{acc : face
Faceitd @ favetado

Fagonnage : formatagao,
afeicoamento

fliié(c) : canelado (a),
adelgacado {a) por meio de
canelura (s)

fractionnement :
Iraccionamento

fracture : fractara

fragment : fragmento

front de fracture @ frente de
[raciura

front de grattoir : frente de
raspadeira

hachure : trace, tracejado

inclinaison : inclinacao
indirecle(e) : indirecto (a)
industric : inddstriz
inverse : inverso(a)

Janus ;@ Janus

Kombewa {méthode) :
Kombewa (método)

lame, lunclic : lamina,
lLaincla

lame a créte {voir créte) :
limina de crista, ver crista
lancette : lanceta
langnette : Hingueta
Levallois (méthode)
Levallois (método)

lavre : libio

lindaire : linear

lisse : liso {a)
localisation : loealizacio
lustre : lustro

mésial : mesial

m¢éthode : método

microburin @ microburil

mise en forme : conformacio
morphotogie : morfologia
morphologic d’un

cnlévement : morfologia de
um levantamento

muscau : focinho

nacelle : “nacelle” (fractura
em forma de canoa)
négatil’ d’enlevement :
negativo de levantamento
NCTVUTC & NErvira
nucléiforme : mucleiforme
nucléus © macleo

ondulations : ondulagbey

197



orientation ; orientacio
outil : utensilio
outrepassé @ ultrapassado

pan : faccta

paraliéle : paralelo (a}
partiel{le) : parcial
patine ; pdtina
pédoncule : pedanculo
PEICUSSION | PRTCISSAY

percuteur @ percutor
piguant-trigdre : Apice
triédrico

Mage corlicale {voir corticale)
plan de frappe : plano de
percussiio ou de lascamento
point dimpact © ponilo de
impacto

poli : desgaste de polimento
polissage . polimento
position : posicao

préfonne @ pré-forma,
pré-formatacio

préparation : preparagio
pression @ pressac

produit de débitage :
produto de debitagem ou
de lascamento

proximal{e) : proximal
punch : puncéo, extractor
de lininas

punctiforme ; punctiforme
pyramidion : vértice de
pirdmide

raccord | juncao

rasanl : rasante

ravivage : reavivamento
rebroussé(e) : revertido{a)
recoupe de burin : residuo
de buril

réfléchi (e) ; reflectidoda)
remontage : remontagem
répartition : reparticio
réserve corlicale @ reserva
cortical

retouche : retogque

scalariforme @ escalariforme
schéma diacritigue

esquema diacritico

section : secgilo

semi-abrupt © semi-abraple
Siret {accident) : Siret
{acidente)

splc : espigio

spontanés (enlévements) :
espontiineos {levantamentos)
sub-paralléle : sub-paraleiota)
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suppost @ suporte
surfaces débitées :
superficics debitadas,
superficies lascadas

tublewe de ravivage ou
d'avivage : placa ou
“tablette” de reavivamcento
ot de avivamento

taille, tailléie) : talhe,
talhado (a)

talon : taldoe

technique @ téenica
traitement thermique {voir
chaleur) : tratamento
térmico, ver calor
tranchet (coup du) :
“tranchet™ ou trinchete
(golpe dey

troncature @ truncatura

versunl ;. vertente, lado
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ahatido : abattu

abrasfio : abrasion

abrupto (a) : abruptie)
acidente de talthe : accident
de taille

acrescento : ajout
agugamento ; affiitage
alternante ; alternant
alterno : alterne

angulo de extraccio, fingulo
externo : angle de chasse
dngule de fascamento © angle
d’éclatement

dpice trigdrico :
piquant-tri¢dre

arco, arqueamento ou
curvatura : cintre, cinfrage
arcacio, arcado @ égrisage,
égrisé

daresta : aréle

arrancamenio @ arrachement
asa de passaro (em): aile
d'niseau {en)

atipico : atypigue
uvivamcnl{), ver
reavivamentio @ avivage {(voir
ravivage)

buse : bhase

bilacial : bifacial(c)

bigormna : enclame

hisel do buril : dent dua burin

bojardagem : bouchardage
boibo : bulbe

bordo @ hord

bordo abalido, ver abatido
bordo talhado, ver talhado
bruto (a) : brutic)

bruto (2} de talhe : brut(e)
de taille

bruta de debitagem ou de
lascamento : brut de
débitage

buril (técnica do golpe de):
burin (tcchnique du coup
du)

calor (tratamento pelo) :
chaleur (traitcment par la)
canclado © cannelé
anelado(a), adelgacadotal
por meio de canelura {57
fliitée)

careng {cargnagem) @ caréne
{carénage)

chapéu de zendarne :
chapeau de gendarme
cinzel : ciseau

chactonense ; clactonien(ne)
cobridor {4} : couvrantie)
conchdide : conchoide

cone : cone

conformagfo : mise en forme
continuea (a) : continu(e)
contra-bolbo @ contre-hulbe
comija : corniche

cortex ;. cortex

cortical : cortical(e)

crend, “cran” : cran

crista : créte

cruzada @ eroisée

debitagem : débitage
delineacio ¢ délinéation
denticulado : denticulé
desbastamento. tormatacio
inicial : épannelage
desconiinue (a):
disconlinu(e}
descorticamento : décorticage
desgaste de polimento : poli
dicdro : diédre

directo (a) : direct{e)

distal : distal(c)

dorso @ dos

cizo de debitagem ou de
luscamento . axe de débitage
cixo morloldgico : axe
morphologigue

cmbotadoe, gasto : émonssé



cniathe : coche {ou encoche)
eniathe : encoche {(voir
coche)

wshogo - ébauche

2sbogo, “croquis” © eroquis
escalariforme ; sealaritorme
ascamoso (4) @ écailleuxi(se)
2xpigdo : soie

esponlincos (levantamentos)
spontanéds (enlévemenis)
espordo (em) : éperon (en)
esquema diacritico : schéma
diacritique

esquirolamento do bolbo :
csquillement du hulbe
extensfio : étendue

Tace : face

Taccta : pan

facetado : facetté

focinho : mmseau
formatagae, afeigoamento :
faconnage

fraccionamento :
fractionnement

fraclura : cassule

fractura : fracture
[ragmento @ fragment
frente de fraciura : front de
fracture

frente de raspadeita : front
de grattoir

inclinagdo : inclinaison
inclinado : déversé
indirccto(a) ; indirecte(e)
indidstria ; industrie
invaso (aY: cnvahissant(e)
inverso{a) : inverse

Janas : Janus
jungdo : raccord

libio ; levre

laming de crista, ver crista :
lame a créle (voir créte)
Kimina. lamela : lame,
lamelie

lanceta ; lancette

Tasca ; éclat

lasca inicial : entame
1.evallois {inélodo) :
Luevallois (méthoede)
fevantamento : enlévement

lincar : Iinéaire

lingucta : languette

liso (o) lisse
localizaciio : localisation
fustro @ luastre

mesial - mésial

méiodo : méthode
wicrabur{l : microburin
marfologia : morphelogie
morfologia de um
levantamento : morphologie
d*un enlévement

mulera compressora, pua
compressora : héguille

“macelle” (tractura em forma
de canoa) : nacelle

negalivo de levantamento ;
négatif d’enlévement
NMEFVLIEED 0 MOTrvurg
nucleitorme : nueléiforme
nicleo : nucléus

ombreiva. ombro (ein)
épautement

ondulagdes @ ondulations
oricntagiio : orientation

paralclo (a) : parallele
parcial : partiel(le)

pdting : patine

pedinculo ;: pédoncule
percussio : percussion
pt‘.l'f.ll]t()l‘ . pt:rcutem‘

placa cortical (ver corlical)
placa ou “fablette”™ de
reavivamento ou de
avivamento : tablette de
ravivage ou d’avivage
plano de percussio co de
lascamento : plan de frappe
polimento : polissage
ponto de impacto : point
d’impact

posicio © position
pré-forima, pré-formalagio :
préforme

preparaciio @ préparation
pressio © pression

preduto de debitagem ou de
fuscamento @ produoit de
déhitage

prosimal : proximal{e}

puncio : punch, chasse-lame
pungio extractor de laminas
{(ver pungio)

punciiforme : punetiforme

rasante : rasant
reavivamento : ravivage
reflectido {a) : véfléchie
remontagem @ remontage
reparticio ;. répartition
reserva cortical @ réserve
corticale

residuo : débris

residuo de burit ; recoupe
de burin

resto de burll {resto
caracteristico resuitanie do
golpe de burily : chute de
burin

reioque @ retouche
revertidota) @ rebrousséie)
rolura, cstalamento : brisure

saccio : section
semi-abrupto : semi-ahrupt
Siret {acidenie} @ Sirel
{accident)

sub-paralelo {a):
sub-parafléle

superficies debitadas.
superficies lascadas
surfaces débitées

snporte : support

taldo : talon

talhe, talhado (a) @ taille,
taillé{e}

eenica @ technique

rago, tracejado @ hachure
“trapchet™ ou trinchete
{gclpe de) @ tranchet (coup
dm)

tratamento térmico, ver
calor : {raifement
thermique, voir chaleur
fruncatura @ roncature

ubtrapassado : outlrepassé
ulensilio : ovlil

verlenle, lado @ versant

vértice de pirfmide :
pyramidion
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