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Le bois et les panneaux

Que ce soil pour faire une simple étagéra, pour réaliser tout un
rangement, pour construire une porte ou pour fabriquer des
meubles. on utilise du bois massil ou des panneaux dérivés
du bois. contreplaqués, panneaux de particules ou

panneaux de fibres

Un tronc d'arbre. une fois
abattu,  est  découpé  en
poutres, bastaings. chevrons
plateaux, planches, lattes el
liteaux de seclions trés varides
{du liteau de 10 x 1% mm
au poteau de 140 x 140 mm ou
au bastaing de 60 x 275 mm)

On appelle les dilférentes
variétés de bois. des essences
Onoen o ulilise plusieurs
dizaines en menuiserie, en
ebénisterie et en charpents
O les différencie par

- leur crigine géographigue
bois  européens  |oun  des
régions tempérées) et bois
des régions tropicales,

- leur nature . résineux ou
[euillus.

Principaux bois européens ;
* Bésincux - sapin, épicéa
pin, douglas.

Ces éléments sont vendus
bruts de sciage (on dit quils
sont aviviés'l, ol rabotds
Les bois bruts de sciage sont
utilisés tels gquels en char-
penie. ou rabotés pour la
meEnuisere. Les bois rabotés
sonl directement utilisables.

s Feuillus - chéne, chataignier,
hétre, noyer, orme, merisier,

Principaux bois exotiques :
s Feuillus - okoumés, acajou
teck, wengé, iroko, ramin
sipo

Dans les magasins de brico-
lage, on trouve principalement
* des pigces de charpente en
résineus,

» des planches en résineus et
en chéng,

* dios baguettes et moulures
en rasineux, en chéne el en
ramin

AVANTAGES ET
INCONVENIENTS

Le bois massif a pour

avantage incontestable
'esthétigue propre a
chague bols due & sa

couleur et 4 son veinage.

En revanche, il présente
trois inconvénients :

* || se déforme assez
facilfement & cause des
variations d’humidité et

de température.

= || est limité en
dimensions : une planche
ne peut pas étre plus large
gue le diamétre de |'arbre.
* Son prix est élevé pour
les essences nobles
fchéne, hétre, acajou,
teck...).




Le- panneaux fabriqués a
base de bois ont &té créés
dies 1921 pour offrir & la
menuiserie et A lindustrie
du meuble des planches
minces, de grande surface, a
un prix inférieur a8 celul du
bois massif

Les panneaux sont fabriqués
soit par déroulage du bois,
comme si on ulilisail un
taille-crayon, soit avec des
chutes ou méme des déchets
Ceci permel de fabrigquer
de grandes dimensions, au
minimum 120 m par 2 m.

M Composition - des lattes
[tasseaux| de bois tendre, de
section rectangulaire, collées
cOle & cfle et recouvertes de
chaque coké d'une feuille de
placage.

O Utilisation : plans de tra-

vail, étagires, lablelles, portes
de placards
O Epaisseur -
(Epaisseurs courantes : &, 19,
22 mm.

O Avantage - bonne rigidité
dans le sens de la longueur

T e el

T Composition - des fauilles
de baois (les plis) collées les
unes sur les autras & fils croi-
sés Lenombre de feuilles est
toujours impair pour avoir
les deur faces dans le méme
sens du fil du bois les
feuilles extériaures |les pare-
menls), constitudées de bois
déroulés, sent le plus souvent
en bois exotique |okoumé,
sipo... |, mais aussi en bou-
leau ou en pin.

Il existe aussi des contrepla-
qués avec parements décora-
Lifs, en particulier en chéne.

O Utilisation : ¢'est le panneau

le plus polwalent pour tous

les travaux de menuiserie et
d'aménagement et pour la
réalisation de mobilier

L TR
7 Epaisseur :

& 10012, 15, 18, 20, 22 et
25 mm.n :

0 Avantages . trés grande
résistance. grande, stabilité
dimensionnelle. Il offre aussi
une certaine souplesse qui
peut, dans certains cas, étre
un défaut, mais qui permet le
cintragea.

13 3 38 mm

On peul acheter un pan-
neau entier ou demander au
magasin de bricalage ou au
négociant en bos de réaliser
ges découpes sur mesure

3.3 .50 mmm Rl
|épaisseurs courantes ; 3, 3,




J Composition : des lamelles
de hois collées les unes
contre les autres. On dis-
tingue le vrai lamellé-collé,
réalisé en bois durs sélec-
Lionnés, matériau cher et
d'un trés bel aspect, et les
tablalles de pin constituées
de planchettes.

O Utilisation - parce quil a
laspect du bois, on utilise
comme du bois massif, avec
des finiticns vernies ou cirdes.
Les tablettes de pin sont
destinées aux rayonnagoes,

DO Epaisseur © 10 & 6% mm

pour le vrai lameallé-collé

19 mm le plus souvent pour

les tabletles en pin.

3 Dimensions : 60 ou 90 cm

de largeur sur 1,50 a 4ym de

longueur pour le lamellé-
collé Tablettes de pin dé;‘-ﬁﬂ-: ! e
40 ou 50 cm de largeur ';é"r}?'rlr e -
2 mau 2,50 m de longueur . /r P

O Avantages : son aspect et "y

la possibilité de finitions / i
transparentes [teintes, lasures, K
vernis) . ung meilleure stabili-

té que le bois massit

O Composition ; des copeatx
liés par des résines synthé-
tiques. Les panneaux sont
fabriqués par pressage ou par
CXLTUSION.

O Utilisation - ce type de pan-
nezu ezl le moins esthélique
et le moins solide. On
Futilise pour les planchers,

les cloisons, et pourydes’
aménagements, . lorsqui
n'est pas apparenl ou g
doit étre revétu ou enduit et
peint.
M Epaisseur - 5 & 40 mm
|Eépaisseurs courantes : 16, 19,
22 mmj

O Avantage - le prix.

A Composition  un panneau
daggloméré recouvert d'une
feuille de placage en bois ou
dun rmevétement  daspect
décoratif

O Utilisation . mevubles et
aménagements, plans de
cuisine e de salle de bains,
bureaux portes de placards,
O Avantages - coll réduil et
aspect décoratil.




O Composition — des fibres
de bois étalées en couches
minces et compressées sur
une toile. Le panneau de
fibres dures a une face "toilée”
et une face lisse qui peut
aussi &re mélamings,

O Utilisation - fond de meubls
ol de tiroir, habillage en forme,
support de gainage. ..

O Composition : des fibres de
bois trés fines, compressées
et liées par une résine.

O utilisation : meubles et
réalisations avec moulurages.
M Epaisseur : 10 & 30 mm.

[ Avantages : matériau homo-
gene A grain [rés fin; structurea
el aspect identiques pour les
faces et les chants. facile &
travailler |entaillage, mortai-
sage, moulurage. . |

O Composition ; trols couches
croisées de lamelles de pin
qui sont orientées. Le tout est
pressé et lié avec une colle
qui résiste a I"humidité,

T Utilisation ;. construction
de maisons en bois, cloisons,
planchers, réalisations exté-
rieuras, etc.

O Epaisseur - & & 22 mm.

A Avantages : bonne résistan-
ce mécanigque ef & 'humidité;
aspect original qui permet de
I'utiliser tel quel, verni ou
lasuré.




CHNIQUE

dcer

En menuiserie, le lragage
est la premigre étape et elle
est essentielle. De sa préci-
sion dépend la précision du
résultat final. Il est donc
important de savoir tracer ef
de disposer d'outils précis,

Deux types de lragage sont
nécessaires :

= Les tracés conventionnels,
utilisés depuis des sigcles
par les menuisiers et les
ébénistes. 1ls permettent de
repérer sans hésitation le
maorceau & garder lors d'une
découpe, la partie & éliminer
par rabotage ou entaillage, le
haut et le bas d'un élément,
l'ordre d'assemblage de plu-
sieurs éléments, etc.

» Les tracés de travail ; pour
indiquer l'endroit précis ol
il faut découper, percer,
entailler, etc.




Tracu dE trava!l

jji.'l'mmnmanghmnﬂm

_une équerre, Appuyer
‘parfaitement le talon eanh'ala

. chant de la pléce. Attention ;

! 'Iacluntdnltétra droit.

; '-2 Eurm planr:hu rargin

~ aux bords parall!las, plam
l'ﬁquarm en face pmu' :

: ,mntlnlm le tmcﬁ.

3. Pour tracer un:amidiult. el
-au milieu d'un panneau,

utiliser le compas. Sur la ligne
formant le premier cota

de I'angle droit, trace '-'_au

- compas, & partir d'un point 0,
~ deux points A et B a égale
~ distance. A partir de A et de

B,imnaldauxamsdacamh

~ quise coupent en C.

4. Ala régle, tracwla ligne
-quljnintﬂic.lillemt
‘perpendiculaire a la. Ilgna AB.

VERIFIER UNE
EQUERRE

Il est fréquent qu'une
équerre se déforme |
et que ses deux
bras ne soient plus
pattaitement
perpendiculaires.

La véﬁﬁbatfumesr'simp#e.

L Réaﬂser un trace avec
J"éque.rre

2. Faire pivoter I'équerre
‘et la positionner le long
du tracé. Si le bord de

I'équerre et le tracé ne
coincident pas, 'équerre

‘est fausse. |l faut la jeter.




bl _--:-s.ta plupal't dasﬁmam

- saql_aamﬂa-nnutm'lu plans de
ﬂnﬁlﬁ;ﬁ rﬂﬁen Serrer la vis.

7. Snns dﬁplmr les bras de
la smrl:emllﬂ reporter 'angle
sur la pléce a tracer. el

8. L?_i;ﬂl_iarrp-ﬂ.anglm
‘multiples est un outil de
professionnel qui permet
de tracer des angles a 30°,
457, Eﬂ‘ et 90°,

9. Pour tracer un grand cercle, !
sl I'on ne dispose pas d'un il
compas assez grand, fabriquer
un compas a verge avec une

baguette de bois. D'un coté
de la baguette, planter une
pointe gui indiquera le centre
du cercle. Entailler I'autre
coté pour diriger la pointe
du crayon. La distance entre
la pointe et le fond de
I'entaille correspond au rayon
du cercle. Enfoncer
légérement la pointe au
centre du cercle, et tourner
la baguette en maintenant

le crayon dans I'entaille.




iﬂ;':'iﬁtltra'-téchrﬂwe pour
tracer un grand cercle :
. une ficelle fixée d'un coté a
y junﬁr pointe plantée au centre
duuﬂrdautdul'autruaun

il ~ crayon. I.:nlnnglnurdaﬂnuila

nurraspunli au rayon du cercle
A tracer, Inconvénient de cette
méthode, Ia ficelle a toujours

' une certaine &lasticité et

il est Impmlhla de tracer
un cercle parfait.

|41 Pour tracer umﬂgna i
paralléle au bord d'une piece

it de bals, uﬂﬂanruntmsquhn it

. Cet wﬂl est pourvu d’'un bras
avec une pnh'rtn lhtrm.';ngn et
 d'une table d’appui réglable.

- HHEIHF la distance entre la
- table et la pointe & la largeur
- souhaitée. Serrer la vis l:lu i
' la table. Tenir le trusquin

~ légérement en bials, - tuhle

Zappllquﬁaml;mlahml -

~de la planche, et le tirer

vers sol en appluyant

i _-__--la pointe l:l:mtm le hnla

i 12. nartdm tmsquirw ont
un syntéme de bras lmlltlplas
nnrullssams qui pammttarnt
. d'effectuer deux traits
__'pawllﬁlen ‘On les ul‘]llm
~ pour tracer les inqmu
! =.d'unu mnrtuisu !

I :I.E on pmrtaumt tm:er un
trait paraliéle, prés du hord
- avec lm slrnpiu crayon, en
~ prenant appul avec le llulgt it
i "'lalnm;dalapimm -

Attention! Cette technique de
professionnel demande un peu

d'entrainement pour arriver
& tenir fermement le crayon
~ sans. bnml las doigts
g pundant sa progression,

14. Pour un tralt parallale

' plus éloigné du bord, les

pmﬁa:niumteh ‘utilisent un

métre pliant ou une régle.
- D'une main, appuyer le ¢ cmgron-

bﬂmrelehuutda la régle, et
prendre appul contre le bord

de la planche avec I'autre
~main, en tenant fermement

la régle.
15. Pour déterminer des

‘espaces | légullm Sur une,
planche sans avelr & fairu

de calculs, utiliser les
graduations d'une régle :

' pmlﬂhmarhn sur un Imdntjﬁ i
 sur l'autre, un multiple du
. nombre d'a:pam
souhaités.
- Premier exemple : sur
~ ce morceau de mélaming,

on veut 5 espaces égaux.

Puslﬂumr la tagla en bials

de faqun que le 0 coincide
avec un bord et le 10 a\fm:

I'autre. Les espaces sont
_ donnés par les gm:lun'l:linnu :

2,4,6et8,

:I.B.Atthee:mnple surle
méme morceal, on deétermine
3ﬁpam Egamr.mrm

la régle placée de 0 a 9,

~ les espaces étant donnés
| parlasﬂ‘aduaﬁunaﬂati




CHNIQUE

Savoir scier & la main esl
indispensahle si F'on ne dis-
pose pas de scie dlectrique
ou i, pour de petits travaus,
on ne souhaile pas utiliser la
scie électrique. Le sciage
s'effectue avec des scies de
types époines’ conslituées
d'une lame et d une poignés,

Une scie se caraclérise par
trois criléres principaus
* Forme. On utilise essen-
ticllement trois modéles de
SCIES

la scie égoine pour toutes
|C‘3 COUpes courantes
- la scie & dos, plus rigide,
pour les coupes trés précises
de moulures et de bagueltes |
on lutilise souvent avec unea
boite & coupe pour guider
sa lame,

la scie & puichel. 4 lame
trés finge, pour les découpes
sinueuses ou pour ouvrir un
“zuichet” dans une pigce de
biois,
+* Longueur. Plus la coupe
est longue, plus la scie utili-
sée sera longue, afin davaoir
un mouvement ample de va-
el-vienl
* Denture Choisir de préfé-
rence  une ii[‘![‘lll”[‘! “univer-
selle”. qui convient pour cou-
PET en long et en travers, et
choisir, auss1. une denture
trampée car elle coupe mieux
et reste afflités La grosseur
de la denture dépend du
résultat recherché - une gros-
se denture coupe vite mais
asser  grossierement, une
denture fine coupe plus len-
tement mais plus finement

ier a la main

De bas en haut :
petite égoine a
denture fine,
grande &goine a
grosse denture,
scie a dos,

scie & guichet.

1. Fixer fermement la pigce a
scier, partie “tombante” (la
partie a éliminer) a I'extérieur.

2. Pour commencer, poser

la lame sur le trait de coupe,
appuyée contre le pouce.
Tirer la lame vers sol, deux ou
trois fois, délicatement, sans
appuyer.

3. Lorsque les dents ont fait
la scie vers I'avant, selon

un angle d'environ 45°, en
appuyant modérément.

4. Utiliser toute la longueur
de la lame avec un
mouvement ample. La scie
coupe en allant vers I"avant :
appuyer en poussant et
reldcher en tirant.




5. Terminer la découpe, la scie
verticale, en retenant la chute

‘pour éviter une cassure en fin
dampo. e

6. Pour scier droit dans
le sens de la longueur,

i clnum' ol ﬁmr un tas&&aué
['aldn de n.nn'a-jnln'ha et sr.im
en appuyant la lame le fnns‘
de ce guide.

..?a==F'h|'|r Enlar-'i:lu_ bols
‘massif en long (dans le sens
du fil du l;l-nls}, en mm qua
Ietmﬂdecumse i
resserre et coince la lame :
_ouvrir le trait de scie avec

'unu petite na}u en coin.

S. Pour aﬂtur les vlhmﬂnﬂs au
‘cours du sclnga d'un pmnm
| :tﬁs fin, le pl:liﬂl'sl.ll un
Zpanneﬂu épais un peu plus
~ grand qui servira de “martyr”.
Attaguer la. coupe dans
le "ma'i"tj'rr" etuierlasduux I
_panneaux en méme tamps

9. Utiliser une scl?a _
& guichet pour les découpes
sinueuses, en la tenant
mtlnalammtt. i

- iﬂ Pour nmipuruna

"renﬁtre _percer, dans dat_m_

.mﬁﬁ nwuaéa un *h'uu
~ tangent intérleur au tracé,
et découper a la scie
‘a guichet deux des cotés
~ de la fenétre a partir de

chacun des trous.

14, Utiliser une scle a dos

etunebﬂb&ﬁm\gletapnur

itles décuupaapthrmﬁw
- et 90° sur des baguettes,

muuiurea m“..,

e

scie égoine permet de couper

' de grosses pigces de bois
_mmmdnanh&wmmran y
un angle précis, enparﬁwﬁnl
a4s5°,




CHNIQUE

La scie circulaire esl congue
pour réaliser rapidement les
coupes droites dans e bois
el ses dérivés . panneaux de
contreplaqué, latté, agolomérd,
Pour des travaux de menui-
serie ou d'aménagement, on
est souvent amend a décou-
per des planches, des barres
de bois, des panneaux,
o, osioquelgues coupes
sont facilerment réali-
cables & la  main,
lorsqu'il faul  scier
une planche en
longueur ou déhi-
ter plusieurs pan-
neaux, la  scie
circulaire devient
indizspensable.

Réglages

Le principal régla-
ge d'une scie cir-
culaire est celui
de la hauteur de
coupe. Pour obte-
mir une  efficacitg
maximale, il faut régler
la hautzur de coupe de
la scie de facon que la
lame dépasse |'épaisseur du
malériay d'une hauteur de
dent,
Un second réglage concerne
I'inclinaison du  plateau
lorsque I'on veut réaliser uns
coupe biaise Attantion, lors
d'une coupe bizise, la hau-
teur de coupe est nettement
réduite.

Matériaux

La scie circulaire est deslings
4 couper le bois el les

pannezuy i base de bois. Elle
coupe aussi les panneaux
de  malériaux  plastiques
iplexiglas, wverre  synthé-
tique.. |, mais il est conseillé
de procéder & des essais.

Lames

Il existe divers types de
lames  lames en acier rapide
o flames au carbure, avec
différentes tailles de denture.
Une grosse denture est desti-
nég aux travaux rapides, de
gros débit, dans du bois
massif. une denture fine est
congue pour les découpes
plus précizes dans des pais-
seurs plus faibles et des
matériaux délicats comme
les panneaux

Dans la majorité des cas,
utiliser de préférence une
lame a pastilles rapportées
au carbure de tungsténe : elle
coupe mieux, reste affdbée
plus longtemps el cest la
seule qui puisse couper sans
difficultg les panneaux de
particules (agelomaré) ou les
panneaux mélaminés dont la
colle trés abrasive émousse
les lames en acier,

4 régles pour
bien scier

= Pogr scler correclement et
en toute sécurité, la pitce a
travailler doit étre solide-
ment fixée, la scie tenue far-
memeaent et an doit avoir une
position stable permetiant
de suivre facilement des veus
I'avance de outil.

# Utiliser une lame en bon

ier a la scie circulaire

étal et correctermnent afflteée

s Ne jamais forcer en pous
sant la maching, adopter une
avance réguligre St le bruit
du sciage change ot que la
machine a du mal & avancer,
cest gue la lame peing &
scier un matériau  dur
Ralentir l'avance et réduirs la
pression, pour permeliire au
mateur de retrouver son ré-
gime el a la lame davoir sa
vitesse maximale de rotation
s Toujours attendre arrét
complet de la machine avant
de lacher les poignées o de
la poser

= Lors du tracé du
sciage, tenir compte
de ['épaisseur du trait
de coupe : environ

3 mm pour une lame
de scie au carbure

de tungsténe,

= 5i la machine est
pourvue d'une prise
d'aspiration, limiter

la projection de sciure
en la raccordant a

un aspirateur,

+ Avant toute
intervention sur la scie
circulaire ou sur

sa lame, débrancher
la machine!

* Ne jamais bloquer
le capot de protection
a retour automatique
en position relevée,

il assure la protection
de l'utilisateur.

L Conseils |



1. Régler la hauteur de coupe :
une hauteur de dent en plus
de I'épaisseur du matériau

& couper. Une hauteur de
cuupa trup Impnrtante réduit
I elﬁnaﬂlﬁ de la manhim

2. I..n naput de. prntm:tlun
(doit étre parfaltement mobile
pour ne pas géner lors
du ﬂéman'aga de la nnupa

3._ Lu-qpuhuu_dlvluur. a i

l'arriére de la lame, évite que

le ‘trﬂlt de coupe ne se
-rmnm lnrs de I'avancement.
Velller & ce qu'll soit propre
et hian aligné sur la lame.

4. I.lna fnln la plér.e a
dmupﬂr solidement fixée,

- poser le nez de la scie sur
le bord du bols, mettre en
route et faire avancer la scie.

5. Tenir fermement la scie
& deux malns par les
_poignées, la semelle bian

a plat sur la surface & mpar. j
En passant le fil sur I'ipau!a j

 on évite de le couper

nﬂanmmuummt. :

6. Sulvre le tracé de ulaega

‘grace a I'encoche pratiquée

sur la semelle : un coté

delencoche sert
‘aux coupes verticales,
I'autre aux mpasﬁil-ﬁ' _

6 it
Ty
e




7. Pour réaliser une coupe
de faible largeur et paralléle
au bord du matériau, utiliser
le guid‘e de mupa parallﬁlu

‘8. Pour uhtﬂnll' une cnupe
parfaitement droite, fixer

_ une régle (un tasseau bien
droit) qui gulliam la samaﬂa-

de Ia sn'la

9, Hnl‘rrtanlr la scie jusqu'ﬂ
la fin de la coupe et ne lacher
Vinterrupteur qu'une fols
la lame sortie ; L
dumateriau, 2 7/
lorsque G
e protecteur eat
venu recouvrir
lalame.

10. Pour faire
une coupe en
biais, régler
Finclinaison de
la semelle. Blen
serrer la vis pour
qu'elle ne se desserre pas
pendant le sclage.

11. La scie circulaire permet
‘aussi de réaliser des rainures :
‘effectuer des sciages '
successifs cote a cote,

. en réglant la hauteur

de coupe selon la profondeur
de la ra’lnum i

12, Pom: nhmgar de Iama
utiliser la clé de service en
-'hluquant les dents de la lame
nmtu un ta.amu da Imls.

13, Aprés ultﬂluat]un,
dépoussiérer la machine,

| avec un pinceau ou a I'alr
comprimé. |




Scier a la scie sauteuse

La scie sauteuse est une
machine  électroportative
facile & utiliser, légére et
maniable, destingde & scier
avec précision la plupart
des matériaux er & réaliser
tous les types de coupes -
droites, courbes, en fenétre
ou en biais.

Elle se caractérise principale-
ment par :

* La hauteur ou profondeur
de coupe C'est I'épaisseur
que la scie est capable de
couper. Elle dépend de la
puissance de la machine et
varie de 45 & 85 mm. Elle
dépend aussi du matériau -
une scie sauteuse qui coupe
55 mm d'épaisseur dans le
bois ne coupe que 3 ou 4 mm
de métal.

* La vitesse Elle est indi-
guée en nombre de courses
de la lame par minute. Une
bonne scie sauteuse est a
vitesse variable, avec un
variateur électronique offrant
un choix de 500 & 3000
COUTSEs par minute.

= Certaines scies sauleuses
sont équipées d'un mouve-
ment pendulaire réclable
qui donne & la lame un
second mouvement, d'avant
en arriere. Ce systéme aug-
mente |'efficacité et la vitesse

TECHNIQ

de sciage en réduisant les
frottements et en évacuant
mieux les copeaux,

En revanche, il ne faur pas
I'utiliser pour les découpes
précises ni pour les matériaux
fragiles.




5. Muptnr une avance
réguliere (ni trnp lente, ni trop
rapide), sans forcer, Ce sont
la machine et sa lame qui
coupent, Il faut les laisser
travalller & leur rythme.

[En poussant trop fort,

on empéche la lame i

- de couper normalement,
ﬂnl.lnnlnmnﬁlﬂnnntunan
fatlgua Inuﬂhnmlt

6. La lame l:l_n-lﬁ:;nl_&ih’utausp
 coupe en montant et produit
. des éclats plus ou molns
importants 3 la surface. C'est
donc la face du dessous qui
" aurala anm la nluu nette.

7. Pour une coupe droite et
paraliéle au bord du panneau
— a condition que celul-ci soit
" bien droit —, utiliser le guide
_de coupe paralléle qui se fixe
‘sur la machine.

8. Pour &tre siir de réaliser

une coupe droite au milieu
d'un panneau, ou sl la coupe
a réaliser n'est pas paralléle

~au bord, fixer une régle ou

un tasseau droit avec

‘des serre-joints et guider

la semelle de la machine
le long de cette régle.

9. La scle sauteuse est
adaptée aux découpes
sinueuses, Plus les courbes
sont serrées, plus il faut
ralentir la progression de

la machine.

10. La semelle de la scie
sauteuse est inclinable de
0 a 45°%, ce qui permet

les découpes en bials.
Desserrer la vis de blocage
de la semelle, et incliner
celleci a I'angle souhaité.

11. Pour couper en biais,
‘tenir la machine encore plus

fermement. Attention :
la profondeur de coupe est
sérleusement dlmhuaa.

12 Fnur réaliser une
“fu_nqtm" {une ouverture gan's

un panneau), la plupart

des lames a bols permettent
d'attaguer une coupe en
plein panneau. Appuyer
verticalement le nez de

la EBII'IH"H sur la surface ﬁ
scier, mettre en marche et

basculer peu 3 peu en tenant

trés fermement la scie.
Cette technique est délicate

‘et peut souvent étre évitée

en réallsant un trou

@ la perceuse pour passer

la lame. Procéder ensuite a
la l!&nuupu a I*Irmﬁtlarul du
tmné de la “fenétm

13, Pour aviter les vihtatluns
lors de la découpe d'une tile
métallique, la maintenir serrée
sur un morceau de panneau de

‘contreplagué ou d'aggloméré,
‘et scier les deux en méme

temps.

14. Pour scler un profilé
métallique, le serrer dans
un &tau et tenir la machine
trés fermement pour éviter
toute vibration.

Si la scie sauteuse
avance difficilement,
verifier :

» L'etat de la lame :
une vieille lame
&moussée ne coupe
pas, elle arrache |

* Le type de lame ;-
choisir une lame
adaptée au matériau
a couper.

» La vitesse de la
machine : dans un_
matériau dur, réduire
la vitesse,

| Conseils___|




15 Pour scier .I_:l_a_s_ surfaces
trés fragiles, comme du verre

arnth&tima. sans rlsquudn

les rayer, coller de I'adhésif
. damuuqmgununhumnlh'. i

de la sulu. i

A6, S:&Iur-ln mmﬁﬂmu ]

ou Inphtl'g’faum e lente,
en falsant avancer la machine
dummh‘l: | f

Choisir des lames avec
un systéme d'attache
adapté a la scie sauteuse,

IHI|

QUELLE VITESSE
CHOISIR?

* Bois et panneausx :
2 500 courses/mn ou
plus. i
& Métaux non ferreux.
{aluminium, cuivre...) :
1 500 & 2000 c/mn.

s Acier doux :

1000 & 1 500 c/mn.

* Acier dur :

500 a 1000 c/mn.

* Plastigues durs ;
1500 & 2000 ¢/mn.
= Verre synthétique :
500 & 1000 c/mn.

‘* Failence, carrefage ;
1000 3 1500 c/mn.

i?. Les carrelages muraux
| en faience ou en céramigue

se découpent facilement avec

~ une lame spéciale au carbure.

ﬂhulnlr une vitesse lente

et avannm, sans inroar sur
a mar:hirm

Un trés grand choix de lames
o5l proposé. Choisir le lype
de lame, sa longueur et sa
denture szlon les critéres
SuUivants :

* Le matériau |bois, métal
ou céramiquel

- Lame en acier au carbone
HCS pour le bois. Elle est de
dureté moyenne
al asser souple,

- Lame en acier
rapide HSS pour
l'acier. Elle est
plus dure, mais
plus cassante

- Lame  bimétal
Ellz allie la résis-
tance des lames
H55 a la souplesse
des lames HCS -
la  denture de
lame esl en acier
HSS et le dos en
acier HCS. Ce rype de lame
existe pour métal ou pour
bnis

- Lame revétue de concré-
tions de carbure de tungsténe.
Elle travaille comme une rape
trés dure la céramique. e
carrelage ou le verre,

* L'épaisseur a scier

* Le type de sciage |arossier
ou fin
Lame avoyée pour  las
moyennes ol srosses den-
tures utilisées dans l2 bois
Lame affitée  pour  les
coupes fines dans e hois
- Lame onduldés pour  les
fines dentures ulilisées dans
lzs métaus
T 7
T 8
Nt i i

|~

1 &t 2 : lames a bois, coupe
grosslére; 3 et 4 : lames

a bois, coupe moyvenne;

5 : lame a bois, coupe fine;

6 : lame & bois & chantourner,
{coupes sinueuses); 7 : lame a
métaux, coupe grossiare ;

8 : lame a4 métaux, coupe fine;
9 : lame & mataux &
chantourner;

10 : lame a carrelage.



RA

La rape @ bois est destinée
a donner une forme a une
piece de bois, a rectifier une
découpe, a ajuster un assem-
blage... Elle est constituée
d'une lame en acier garnie
de piglres qui, lorsque l'on
frotte |'outil sur le bois, arra-
chent de petits copeaux.
Selon la quantité de matigre
a enlever, on choisit une rdpe
a pigiites grosses, Moyennes
ou fines. On choisit aussi la
forme de la rape en fonction
de la forme & travailler : rdpe
plate, demi-ronde ou ronde,
que l'on appelle aussi “queue
de rat",

* Ne pas confondre
limes et rapes. Les
prem.léms sont striées
et sont destinées au
travail des métaux, les
secondes, a piglires,
sont pour le bois.

s Fixer trés fermement
le marceau de bois

a raper.

| Conseils___|
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1. Tenir la rape a deux mains ;
I'une tient fermement

le manche, I'autre aﬂuﬂa

sur le bout de la lame

et dirige 'outil. AT

2. La rape travaille |

en poussant. Appuyer en
poussant et relacher en 'I‘.'Irmt
de fagon que la lame reste
en contact avec le huh et
que les. p!qﬂrun se dwlmrwﬁ
l:las cupmx.

3 l..nl'ﬂme:Ivan:ul-rl:lmiuc um

face plate et I'autre ronde —

permet de réaliser la plupart

'dastmmdnrﬂmﬁm

4. utllluur la ﬁpﬂ mmla
puur agrmdlr Ins trnua
de Pﬂﬂiﬂﬁﬂ ! i

5. Barlﬂru hu&. gm ml
résineux ont une sciure qul
colle & la rape. I.a nathyur
avec urm brosse en fils

de !altnn. e

6. Rnnger les rﬂpﬂ HiE
suspendues, sans contact
entre. eIIH ou avec
des alﬁmnnts m&tnmquau.

A.inai ullm nmnarmmnt

.das plqlirun ‘bien aﬂ'ﬂﬁu



CHNIQUE

Lr: pongage du bois est
indispensable & la mise en
forme des piéces de bois et
a leur finition. Par pongage,
on abat les arétes, on réalise
un chanfrein, on rectifie les
découpes, etc. C'est aussi
par pongage que 'on donne
une surface lisse au bois
avant de lui appliquer une
décoration ou un revétement
[teinture, vernis, peinture,
cire, etc.).

Le choix du grain de I'abrasif
est essentiel : un gros grain
enléve beaucoup de matigre

ncer a la main

mais laisse une surface assez
rugueuse, un grain trés fin
enléve trés peu de matiére
mais donne une surface par-
faitement lisse.

On choisit donc la grosseur
du grain en fonction de la
quantité de matiére & enlever
et de la surface finale désirée.
Par exemple, si I'on veut poncer

une planche brute de sciage
(tres rugueuse) pour la vernir,
la technique consiste & pro-
céder & trois poncages suc-
cessifs © le premier avec un
abrasif a gros grains, le
second avec un abrasif &
grains moyens et le dernier
avec un abrasif fin ou méme
tres fin (Voir page 24).

Dicﬂhlrar I'abrasif de

ﬂntlnn du papier abrasif...

3. ... soit une cale de liége ou
i dn lmlu sur laguelle on anmula i
..=-]rﬂm i

il-. Pnnw de préférence, dans

le sens des fibres du bols afin

'_.da_ne pas rayer la surface.




(I s

i, Pmupnnma e
| 'ﬂl&rmhﬂllaaﬂm p\lh
_..j.nu dmnt.

il --'E I.h maln, puu afﬂnm pmw

I ;T.cassar une ﬂ&l:e ﬂ Ia mia
' 'nv&nm angjﬂ ﬂm, i
i __'_B Pnur poncer | un hmmau
rond, tirer une bande
“de toile abrasive

-'-aﬁamnﬂvumbnt d"urm main
jat de I'au!ra

! | 1“ |r .....
ki !L Bﬂllm' 1'%3 poncer
“pour les moulures ﬂa imnu
fi umrlpluxec. A ;

_ iﬂ‘.' IFI:II.II pum:ul I.I'I'I I"lﬂnf

' de forme complémentare : par
exemple, urmpeﬂtahﬂrl& !
.-'r.'ylhidrlqunpﬂllr poncer. una fifidig
.mnulure mmhﬁn umux

.plir.'u, il est purfniu plushcﬂn I

de frotter laplece sur 44
une feuille abrasive fixée pa'r

dn I'adhhll dnuhlmm

12, Apu'és |ﬂ Pﬂﬂ'}ﬂﬂﬂ

mﬁiﬂﬁhmar




Le papier de verre st connu de tous et on en parle
deés quiil faut poncer une surface pour la
nettoyver, pour la préparer avant de peindre
ou pour obtenir une finition parfaile Pourlant, le
papier de verre (qui est en réalité du papier "silex”)
st le plus ordinaire d'une famille d'abrasifs quil est
bon de savoir distinguer afin d'obtenir un meilleur

résultat

Choisir les abrasifs
o

Trois £léments caractérisent
un abrasit et lui donnent
des qualités différentes e
destinant & des usages variés
le grain abrasif, le support. et
la colle qui lixe les grains sur
le support

Les grains abrasifs

= Grains abrasifs naturels © le
silex, I'émern et le corindon,
le plus ellicace des rrois,

« Crains abrasifs anificiels
carbure de silicium, plus dur
el plus agressit

Papier silex
{papier de verre). Abrasif
le plus ardinaire, pour les
pongages courants sur hois,
platre, peintures...

A.hrasif ‘.‘mud;:rne" de
qualité supérieure pour
usages intensifs.

Papler corindon.

Les supports

* Papier. Il existe en plusicurs
cpaisseurs. Plus  épais. il
résiste misux, mais il est
moins souple,

= Taile Plus rdsistante et plus
souple gue le papier.

Les colles [ou agglomérant)
« Colle animale pour les
papiers silex et la toile émeri.
# Résines pour les abrasifs de
qgualité supérieure.

Tolle émeri.
Abrasif souple pour les formes
irraguliéres et les métaux.

Papier
anti-encrassant,
Abrasif pour travaux
techniques et délicats :
égrenage et pongage
des fondurs, appréts,
peintures, vernis, plastigues.

Chaque grain d'un abrasil est
une sorte de petic rabot qui
arrache un peu de la matisre
sur laguelle il est troré. Plus
le grain esl gros, plus Fenlé-
vement de mati@re est impor-
tant et lo poncage grossier
On distingue les grosseurs
des grains jer done Ueffica-
cité du poncage) par des
chiffres ou des nombres
Classification traditionnelle
pour le papier de verre

*3 = {rés gros = 3 o= gBro§
o | = moyen « 20 = fin
Classification pour les abra-
sifs modernes, de rés gros &
trés fin

o A0 & B0oe |2 e |50 e 240
o G20« 400 e GO0

Papier

i mperméahle,
Abrasif “a 'eau” pour
I'automobile, les plastigues
et les lagues,



TECHNIQ

Poncer a la machine

ll existe toute une gamme de ponceuses électriques. Le choix 1
seffectue en fonction des travaux de menuiserie que l'on veut
réaliser. Par exemple, la ponceuse & bande est spécifiguement
destinée au pongaze des grandes surfaces planes de bois, tandis
que la ponceuse vibrante est concue pour la finition sur bois, mais
aussi sur peinture et sur métaux. A l'origine, elle était utilisée en

CArrosserie

Ces deux ponceuses sont
des machines datelier, alors
que la ponceuse d'angle &
ruban ou la ponceuse trian-
gulaire sont plutdt consa-
crées auy poncages sur place
de portes, fenétres, marches
d'escaliers. ..

Attention! Le choix de |'abra-
sif est tout aussi important
pour poncer a la machine
gue pour poncer a la main.
Le pongage seffectue tou-
jours en plusieurs passes
successives, avec des abrasifs
de plus en plus fins (Voir pages
précédentes).

= Porter des lunettes
de protection.

= Porter éventuellement
un masque.

* Contréler
réauligrement

le travail effectué en
soulevant la ponceuse.
= Aprés utilisation,
dépoussiérer

la machine avec

un pinceau ou a l'air
comprime.

| Conseils____|

- Technigues de base

1. Fixer trés fermement
la piéce 4 poncer afin qu'elle
ne puisse pas bouger Iura

du poncage.

2. Installer le sac a sciure
de la machine ou raccorder
celle-cl & un aspirateur.
La sciure de pongage est
trés fine et vole partout.

3. Démarrer la ponceuse,
Ia tenir fermement a deux
malns et poser son plateau
de pongage bien a plat, sur
la surface a travailler.

4. Poncer sans appuyer,

en lalssant la machine
travailler avec son propre
polds. La déplaoﬂ Iantamem:
et régulléramnnt. el

5. Attention a ne pas arréter
le déplacement de la machine

et & la maintenir parfaitement
a plat, slnuhil:.rmmﬂuquu fi

de urmmmt du bois...
comme icl.




Ponceuse a bande

Usage : poncage de
dégrossissage et de finition
des surfaces planes de bols.

1. Mettre en place

la bande en veillant au
sens de rotation indiqué
par une flache sur la bande.

2. Régler I'alignement de
la bande abrasive.

3. Poncer toujours dans
le sens du fil du bols.

4. La ponceuse peut étre
utllisée pour réaliser

un chanfrein sans appuyer
fort.

Ponceuse vibrante

Usage : pongage de finition
‘sur bois, peintures, platres,
toles...

1. Fixer I'abrasif choisi sur
la ponceuse. Sur certaines
machines, la feullle abrasive
est coincée par un systéme
a ressort.

2. Sur d'autres, les abrasifs
spéciaux sont fixés par un
systéme auto-agrippant

de type Velero.

3 Déplacer la ponceuse
~ dans le sens du fil du bois
 en appuyant modérément.

A Certains mnduhs mt
-.aqu'lpu d'un platnau de
' poncage avec une pointe
'-_'tflnngulalm, pnurtmvaillar i
-dﬂﬂs les nnms

Funneusa tﬂanguialre

__'Usage PEtI'I:StI‘E‘H‘HI.Ix
i -demnpag&dmslmm@as--
_,_atlaauutna A

| 1.Le patin b’!auﬂhﬁa J
- permat d'acceder aux coins
‘des manui&mlus '

il -2 I.e patln mlnna ot I'ung
 permet de poncer sous les
. quincallleries ou entre

tas'lmnés'ﬂb.:‘hersiémnﬁ.

' Pu'nceusé-'exchntriqua-

Usage : poncage de.
dégrossissage et de finition.

1. Régler in variateur
de vitesse en fonction

des indications du mode
. d’emploi de la ponceuse,

‘2. Positionner le disque o
. abrasif a fixation Velero sur

le plateau, en veillant 4 ce
que leurs tmus d'anplmtlnn

. coincident.

3. Déplacer la ponceuse avec

‘un trés léger angle par rapport
ala s_urfncar_pqm_:&a (5a10%).

3




Dans le pongage,
le plus dur, c'est
presque de choisir
la ponceuse.

Lime électrique

~ Usage : ponceuse a bande
trés étroite qui remplace

la rape pour ajuster un
‘assemblage, rectifier

une coupe. Son bras trés fin
permet de poncer les plus
accessibles a la main ou
avec une autre machine.

4. Ajuster le fond

 d'une entallle...

2. ot ses joues:

Ponceuse d’angle
@ ruban

Usage : ponceuse a bande
de petit format pour

le pongage de surfaces
&troites ou d'endroiis peu

4., La forme en angle est

bien adaptée au poncage

‘des feulllures, des angles
_a't-i:les colns.

2, Le systéme de poncage
@ bande est efficace pour
le décapage ou le poncage
de surfaces étroites.

3. Rectifier les feuillures
d'une fenétre ou d'une porte.

4, Cette machine permet |
aussi de creuser des entallles.




Raboter a la ma

On rabote un morceau de
bois pour lui donner |'épais-
seur voulue et une surface
parfaitement plane. Raboter
consiste a enlever de minces
copeaux de bois avec une
lame biseautée trés affiitée
que l'on appelle le "fer". Le
rabot & main existe en bois
ou en métal,

Raboter demande un tour de
main qui s'acquiert avec un
peu d'expérience. 1l faut
d'abord régler correctement
la lame du rabot paral-
lelement & sa semelle, de
fagon qu'elle dépasse de
quelques dixigmes de milli-
métre, Ensuite, il faut déplacer
le rabot avec un mouvement
ample pour soulever un
copeau régulier

Le principal probléme posé
par le rabot & main est de
toujours garder une lame
parfaitement affiitée.

Choisir, de préférence, un
rabot & minilames jetables
qui supprime ce probléme
et ajoute lavantage de
recevoir trois types de lames :
lame légérement incurvée
pout le dégrossissage, lame
droite pour la finition et
lame spéciale pour araser les
stratifiés.

i

i

il '||'.'I. .'I' [

i
. ll|'J! T‘IF
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'-’E Régtm' Ile_parallhliama i

':l'umnnmantpalm deux
Igﬁu Gnmnmr.aran
i _appurantunp&lllﬂu!!ll'

I hnu i

h _,s_nnhdtm en appuyant
_-._léﬂlﬁremﬂﬁt, dans le anna
dll 'ﬁl Hl.’dm un mmwumnnt

i “.mappwuntplu sur i
I’nnﬁm i

:I.n Phurmhuterun r.hﬂul
. sans "démillar".glﬂduﬂu il
rabot avec I'index plié sous
2| aumalhatappuﬁnunhﬁ '

1. Pnur n{m&elner. tenir

‘le rabot selon I'angle voulu

fiptis pour le chanfrein et le pousser,

rabot Iﬁ:’émmmﬂ: un'- bials.

; _-12. lhbotar un neeud est

dl.ﬂlcila a r.-ausa dain durete
du buhr a nat anltﬂ:ﬂt R&ﬁu

e rabot avec trés peu de fer.

obliques de V'extérieur vers

le centre du neeud.

'.l:lu hnls “du lmul:"

(perpendiculairement au fil), .

fixer un “martyr” (c'est-a-dire

un morceau de bois de méme
_-Zﬁpalmem] derrlére la pléce a
-rahntar Hi a Iamﬁmh hnutm ;

pnu du far dunnar da patl'l:s

i _coups de rabot en appujrmt il
! -fwtammt, atrahnter la piﬂu:e i
‘et le martyr. C'est ce dumhr

lzui Bﬂl‘a hu éelats un sarﬂu

':I_.'_E.-.‘.Pnu_r réalbﬂ_'ﬁna-fnunium;
‘clouer (sans enfoncer f

~ complétement les clous)

une régla et mbnta.r

en appliquant le bord
dela s:enmﬂn Ie. lurng
de. nalla-ul i

1 A

» Régler la lame de
maniére a ce qu'elle
déborde légérement
de la semelle, sinon le
rabot "broute” (il vibre
et n'avance pas).
* Enlever
successivement de
fins copeaux sans
jamais essayer
d'arracher uri copeau

épms

| Conseils____|




CHNIQUE

Le rabot électrique est des-
tiné i aplanir une surface de
bois & réaliser une feuillurs
ol un chanfrein, & rectifier
un bas de porte... tout
comme le rabol & main . mais
il est & la fois plus rapide,
plus efficace et plus facile a
utiliser. C'est, cependant, un
outil coupant qui peut pré-
santer un certain danger et
qu'il est essentiel dutiliser
correctement

Le rabat & main travaille
par enlévement de copeaux
grace & une lame affitée
quon fait pénétrer dans le
bois en poussant Toutil
Avec le rabol électrigue, cest
un tambour, quipgé de deux
lames et tournant & trés
grande vitesse, qui entaille
les copeaux & la surface du
bnis.

Lefficacité de ce systéme a
son inconvénient « il est trés
facile de faire une erreur =1
de creuser le bois si 'on tient
mal le rabol ou si on le fait
avancer irrdguligrement

Réglage

IUn rabot électrique necessite
un seul réglage celui de la
profondeur de coupes. Une
maneatte, a l'avant du rabot
— elle sert souvent de poi-
gnée avant — permel de
régler la profondeur de coupe
au dixieme de milliméatre (de
01 mm & 2, 25 ou 3 mm
selon les machines)

Régles d’utilisation

= Powr raboler correctement,
la pitce & travailler doil &lre
solidement fixée, le rabot
lenu fermement, el on doil
avair une position stable qui
permette de suivre facile-
ment des yeux Pavance de
I'cutil

» On obfient toujours un
meilleur résultat en plusieurs
passages successifs plutdt
quen un seul passage avec
une grande profondeur de
COLpe.

s Faire toujours démarrer e
rabol avant d'attaquer e
binis,

o Attendre Farrét complet de
la machine avant d'en lacher
les poignées el de |a poser

boter au rabot electrique

1




1. Premiére régle pour raboter
correctement et en sécurité :
fixer solidement la piéce a
raboter afin qu'elle ne bouge
pas et qu'elle ne vibre pas.

2. Le rabot est un outil
coupant qul tourne a trés
grande vitesse (15000 tours
par minute ou plus). Il faut
‘donc le tenir trés fermement,
toujours avec les deux mains.

3. Régler Ia profondeur de
coupe. Une grande profondeur
pour dégrossir, une faible
profondeur pour la finition.

4. Raccorder la prise
d'aspiration & un aspirateur
pour éliminer, au fur

‘et 4 mesure, la majorité
des copeaux.

5. Mettre I'outil en marche
et attendre que le moteur ait

AT
i
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atteint son plein régime avant
d'attaguer le rabotage.

6. Commencer le rabotage en
appuyant plus fort sur le nez
du rabot avec la maln qui
tient la polgnée avant. Dés
que les fers attaquent le bols,

‘tenir le rabot bien a plat.

7. Pendant le rabotage,
maintenir une pression égale
entre I'avant et 'arriére du
rabot pour que toute la
samelle soit en contact avec
la surface rabotée. Pousser
le rabot assez lentement et
régullérement, sans forcer.
La vitesse d'avancement doit

8. En fin de piéce, appuyer
plus fort sur I'arriére du rabot
pour éviter de creuser
I'extrémite de la piece

de bois.

» Afin d'obtenir le
meilleur résultat avec
un rabot électrique,

il est recommande

de s'entrainer sur

un morceau de
chevron ou sur

une planche avant

de procéder a

des travaux préecis.

* Chaque fois que
c'est possible,
raccorder le rabot sur
un aspirateur afin de
limiter la projection de
copeaux dans toute la
zone de travail.

= Tracer avec précision
la hauteur de bois a
enlever de fagon a
cesser le rabotage dés
que le tracé a disparu.
= Avant toute
intervention sur la
semelle ou les lames,
débrancher le rabot|

| Conseils____




ENTRETIEN

Avant d'utiliser le rabot :
» vérifier I'état du fil
d'alimentation,

» dépoussiérer les évents
du moteur et le tambour
porte-lames,

= vErifier [‘affitage des
fames,

* nettoyer au besoin la
semelle, en éliminant en
particulier toute trace de
résine, peinture, colle...

d |III.'I.|'||';|':II!'.I'I
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9. Pour raboter une planche
large, effectuer plusieurs
passes en poussant le rabot
légérement en bials.

10. La semelle avant du rabot
comporte une rainure pour
réaliser les chanfreins.

11. Pour chanfreiner ou
abattre une aréte, placer
I'angle de la piéce de bois
dans la rainure de la semelle
du rabot, et maintenir

ce dernier 8 45° tout le long
de la Fiiﬂ&i

12. Pour réaliser une feuillure,
tracer |a feulllure et utiliser

le guide paralléle en le réglant
a la largeur de celle-cl,

13. On peut aussi réallser
une feuillure en fixant sur
la pléce un tasseau qul
guidera la semelle du rabot.

14, Utiliser uniguement le

rabot avec des lames en bon
état et parfaitement affiitées.
Le changement de lame est
facile.

Attention! Débrancher le rabot
avant cette opération.

0



Percer le bois

Pcrccr le bois & la perceuse ¢électrique est assez facile, & condi-
tion de respecter guelgues régles simples. Pour certains pergages,

des astuces d'artisan sont utiles.

Régles de base

e tiliser une méche adaptée.
& Serrer la méche & fond dans
le mandrin de la perceuse
Aprés quelques secondes de
percage, vérifier le serrage.

¢ Choisir la bonne vitesse. Le
variateur de vitesse électro-
nigue de la parceuse permet
de régler avec précision la
vitesse de rotation. Quand
on la réduit. on augmenle
le coupla de la perceuse (sa
forca|

La régle de choix est simple

plus le matériau est dur ou le
diametre de pergage impor-
tant, plus la vilesse doit étre
raduite. On choisit une vitesse
lente (1000 & 13500 tours par
rminute} pour percer du bois
dur (hétre. chéne, chitai-
gnier..) el pour percer un
trou de plus de 15 ou 16 mm
de diamétre. En revanche, on
perca a la vitesse la plus
rapide (environ 3000 tours
par minute) les bois plus
lendres [sapin, pin, épicéa,
douglas. | et les trous de
petits diamétres.

Meches a bois

Une méche a bois doit avair
des qualités spécifiques -

s un diametre précis,

+ une surface polie

s un centrage parfait de la
pointe de cenlrage par rap-
port a la queus,

= des couleaux affiités,

* yne bonne évacuation des
COpeauy

O utilise traditionnellement
différents types de méches a
bois

* Méches a spirale unique.
Elles peuvent &tre utilisées
AVEC UNE PETCaUSE OU aveo Un
vilebrequin, plutdt pour les
travaux de charpente et les
trous de gros diaméetre el de
grande proflondeur

Elles ont une pointe hélicoi-
dale, des tracoirs, et leur
hélice large dégage bien les
COPEaUN.

* Méches trois pointes. Ce
sont les plus utilisées en
menuiseric en raison de leur
précision de pergage. Ces
méches  sonl taillées  par
meulage el subissent un traite-
ment de surface qui facilite
'évacuation des copeaux. Elles
sont limitées & des diamétres
assez faibles - 34 12 mm

—

TECHNIQUE

Certains diamétres sont pro-
posés en grandes longueurs
120 &t 25 cml. par exemple
pour percer un pied de lampe.
» Méches plates, Flles sont
moins  précises  gque  les
méches trois pointes et on
les utilise pour les travaux de
charpenle ou pour parcer des
trows borgnes (qui ne débou-
chent pas) et des trous de
grand diamétre

Elles existent en nombreux
diamétres de 6 & 35 mm. Une
rallonge permet le pergage
de trous rrés profonds,

* Méches extensibles, Clles
ont un couteau réglable &1
interchangeable, ce qui rend
leur diamétre de pergage
variable. Elles remplacent
plusicurs méches mais leur
ulilisation ssl plus délicats,

De gauche a droite :
méches trois pointes de @ 3,
8 et 12 mm ; méches trois
pointes longues 6/200 et
10,/250 mm ; méches a
spirale unigue @ 6, 14 et

20 mm ; meéches

UJ_ plates g 14 et

i 25 mm ; rallonge
pour méches
plates.
Au-dessous :
meéche
extensible &
deux couteaux

—\ interchangeables

coffret de

T méches trois
pointes

¢ 3ald mm.



1. Avec un mandrin a clef,
sarrer le mandrin
successivement dans

les trois trous de serrage.

2. Avec un mandrin
autoserrant, serrer a fond
- a la main.

3. Régler la vitesse en
fonction du tableau imprimé
suUr la perceuse ou dans

sa notice.

4. Pour percer le bols sans
éclats avec une méche
hélicoidale : placer

un “martyr” (un morceau

de bois) sous la pléce a
percer et continuer le percage
dans ce martyr.

5. Pour ne pas faire éclater
le bols avec une méche plate,

percer en deux fois ; d'un coté

jusqu'a ce que la pointe de
centrage ressorte a I'opposé...

6. ... et de I'autre coté,
en placant la pointe
de centrage dans le trou.

7. Pour percer en biais selon
un angle précis, réaliser

un guide dans un tasseau
de bois dur, et le fixer

sur la pléce a percer avec
un serre-joint.

B. Un morceau de bois dur,
percé avec soln, sert de guide
de pergage pour effectuer en
série des trous bien verticaux.

9. Lorsqu'il est nécessaire
de percer verticalement,
s'aider d'une équerre posée
a coté du percage.

10

10. L'idéal, pour les petites
pieces, est d'utiliser

un support vertical de
perceuse. Fixer la pléce

a percer sous la pointe

de la méche...

11. ... mettre |la perceuse

en route et la faire descendre

lentement avec le bras
du support.

12, Le guide de ptnfanﬁaur
permet de percer un trou
borgne (qui ne débouche pas)
d'une profondeur précise.

13. Pour les pergages de gros
diamétre dans le bols,

on peut utiliser une méche
extensible qui remplace
plusieurs méches.

14. La scle cloche permet
 de percer des trous de grand
diamétre, alnsl que des demi-

~ cercles en pergant deux

‘MOrceaux de bois aarrnu l'un
contre |'autre.

14

PERCER AU
VILEBREDUIN

Le vilebrequin esﬂauﬂi’
marnuel de percage.

Il utilise des méches

. hé!mmda!es munies d’'une
gueue spema.fa que I'on
sere dans son mandrin
trois mors. .'ndrspensabfe i
potr fes trés gros trous
qui dépassent Ia capacité’.
des perceuses, il permet
de travailler avec
beaucoup de précision,
mais il nécessite un rée.'
effort ph}rs;que i

1. Pour percer ;
verticalement. appuyer
trés fermement d'une

main sur le manche et
rnumer de .r’autm mam.-

i3

bels Faur peraer'. /
horizontalement, Ie p!us
facile est d'appuyer sur

le manche de | num a-.rer:

les abdnmfnaux.




CHNIQUE
ouer

On dit de quelqu'un de maladroit qu'il ne sait pas planter un
clou! Cest oublier que bien clover — sans effort et sans taper
& coté — s'apprend. et que quelques tours de main de profes-
sicnnels peuvent v aider 2

i

Clouer nécessite un marteau
et des clous, quon appelle
aussi des pointes de menui-
sier. Un marteau est consti-
tue d'une téte en acier avec
une “frappe” |la partie plate|
el une “panne’ (la partie en
forme de bec|. Utiliser un

| i i! i
marteau en bon Stat, avec
une téte propre. de prélérence Avec un peu d'entrainement,

un  martean  de r!'ufnulmer on puurraif mame P|El1’fer ;i
dont 1a frappe est bien plate -

e i un clou les yeux handés!
Utiliser des clous de forme,
de longueur et de diamétre hm\:"-‘i
adaptés au travail & effectuer,

[l existe une lrenlaine de
dimensions de pointes 3 tére
plate - de 12 a4 180 mm de
longueur el de 08 3 6.5 mm
de diamétre.

De gauche a droite :

Pointe plate courante en acier,
Pointe plate en acier zingué
(elle ne rouille pas).

Pointe plate a téte large

en acier galvanisé, utilisée

en toiture.

Pointe plate large en culvre
inoxydable, plus décorative.
Pointe “téte homme", que l'on
appelle aussl pointe sans téte,
plus discréte que la téte plate.
Pointe téte ronde en laiton,
pour de petits assemhblages a
clous apparents.

Pointe torsadée a téte plate,
pour une plus grande
résistance a l'arrachement. Fa
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1. Tenir le marteau par le bout
du manche, a4 pleine main,

~ afin de bien utiliser le bras
‘de levier formé par le manche
et la téte du marteau.

2. Amorcer le clouage en

‘tenant le clou entre le pauna

et I'index, sa téte bien
dégagﬁa et en fmppant

.quelquas petlrls curups de

marteau pour que sa pnlnta
pénétre dans le bois.

3. Le mouvement du clouage

est un mouvement ample qui

'falt appel a I'avant-bras et
- au poignet. Au liapart, lever

I'avant-bras, le poignet
legérement cassé vers
I'arriere.

: 4. En ﬁn&undunt' ﬁplﬁr

I'avant-bras et mdrﬂﬁﬂﬂ

e poignet.

5. En arrivant sur la téte
du clou, casser le polgnet
vers I'avant et l_'rappa: a plat

sur le r:ll:m

6. Pour enfoncer un petit clou,
on peut utiliser la panne
pointue du marteau,

mais il est plus facile
d’enfoncer la pointe dans

S

Il’|.l

un morceau de papier.
‘Maintenir la pointe avec
le papier et, une fois qu’eile
‘est un peu enfoncée, tirer
sur le papier qui se déchire.

7. Pour que le clouage ne
risque pas de s'arracher,
clouer les pointes en biais,
altenmtlvamant dans un SENS

-atlfanslautla,

8. Quand on doit planter

plusieurs clous dans
un morceau de bois massif,
les décaler afin de ne pas

les planter dans le meme fil

du bols, ce qui pourrait
provoquer un &clatement.




9. Pour éviter que le bois
n'éclate lorsque I'on plante
de gros clous, “moucher”
(écraser) la pointe du clou de
quelques petits coups de mar-
teau. On dit aussi “épointer”.

:I.o. Dans du buis dur, en
Dnrl:lwlim' le chéne, réaliser
un prétrou avec une pointe
carrée (sorte de poincon

* dont la pointe a une forme
pyramidale).

11. Enfoncer la téte

des pointes “téte homme”
sous la surface du hois avec
un chasse-clou. Le elou
duvinnt presque invisible.

On p-aut ensulte boucher

le petit trou am:lmnt avec
de la pate & bois.

12, La technique du “clou
caché” permet de réaliser des
clouages invisibles, mais elle
est assez délicate a réussir.
Soulever un gros copeau avec
le ciseau & bois sans

le détacher, planter le clou
sous le copeau et refixer

ce demnier a la colle a bols.

13. Pour enfoncer des clous
a charpente de grande taille,
utiliser un marteau de
charpentier, plus lourd.

14. 8'il arrive qu'un clou soit
mal planté ou tordu, I'arracher
avec des tﬂﬂalllu en faisant
levier. Af'm d'éviter de marquer
le bois avec les tenailles,

_ intercaler un bout de carton
ou un morceau de
contreplagué mince.

* 5i la téte du marteau
glisse sur le clou,
frotter la “frappe”
de l'outil sur

un morceau de toile
emeri.

= Ne jamais utiliser
un marteau dont

la téte bouge dans
le manche, c'est a

la fois inefficace et
dangereux.

| Conseils____|




Visser

L'ass.emblage par vis est choisi, en principe, lorsque 'on veut
permefire le démonlage Cette technique donne de plus une forte
résistance. Elle est aussi utilisée dans les assemblages de méraux
el en mécanique.

Traditionnellement. en menwiserie, on utilise la vis & bois qui est
filetée sur 50 &4 60 % de =a longueur, et dont la téte est fendue
pour élre posée avec un tournavis & téte plate Le développement
des panneaux de particules et |'apparition des visseuses élec-
triques ont entraing la labricalion de vis spéciales pour “agglo”,
filetées sur toute leur longueur et avec une téle 4 empreinte en

TECHNIQ

croix “Pozidriv” |PZ)

Les tournevis

Pour poser les vis, on ufilise
de plus en plus la visseuse-
dévisseuse &lectrique ou la
percense aveo varateur €lec-
lronique et marche arriére,
gui assure la méme fonction
Il reste néanmoins indispen-
sable de disposer de tourne-
¥is & main, a lame plate, et
des tournevis Pozidriv

Pour les tournevis plats,
'épaisseur et la largeur de
la lame dovent correspondre
a celles de la tente de la
18te de vis. On utilize cou-
ramment 5 tournevis a4 lame
de 004 mm x 25 mm
DA mmx 35 mm; 08 mm x

42 mm ;I mmx 3% mm &t
[ mmx & mm

Pour les tournevis Pozidriy,
on utilise courammen! les
numeros FZ 0, PEZ | &1 P2 2
Le tournevis & embouts
interchangeakles est plus
pratique

De la méme lagon. on doil
disposer dune  collection
dembouts de vissage a fixer
directemnent sur le mandrin
de la visseuse ou de la per
CEU=e, U B []léi(_'i-_"r darm [WRR]
porte-amboul qui poul £tre
magnelique, ce qui esl pra-
tigque pour tenir les vis en
acier
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Les vis a bois

Les vis & bois présentent dil-
férentes caractéristiques

= La forme de leur téte : I3
[Ete plate se visse jusqu'a
afflewrer la surface du bois la
téte fraisée bombée s utilise
aver une rondelle cuvette
ol sur des pigces fraisées.
la 1&te ronde permet un
meilleur serrage e s utilise
pour fixer une pigce métal-
ligue sur du bois,

* Lempreinte de vissage :
fendue, cruciforme Pozidriv
(PZ) ou Torx ITX)

* La matiére : acier zingug,
acier zingué noir, aciar 2ingué
bichromaté et acier phos-
phaté [gqui évite la rouille),
laiton inoxyvdable et décoratif
imoins résistant que acier)
inox pour les utilisations &
l'extérieur.

* Leur longueur et leur dia-
meétre : cos deux caractéris-
liques sonl liges Plus une vis
esl longue, plus son diamétre
sl importanl  Ainsi, ung vis
de 2 mm de diamétre ne
peut pas avoir une longueur
supérieure & 20 mm. el une
vis de 140 mm de longueur
n'existe gu'en dizaméte & mm
Cependant., on trouve les
mémes |longueurs en ditté-
rents diaméires

TISTT:.
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De gauche a droite :

* Vis 3 bois a téte fraisée,
plate, fendue, acier zlngué.
C'est la vis traditionnelle du
menulsier, & poser avec

un tournevis a lame plate dans
le bois et dans les chevilles.
On la trouve en 6B tailles
différentes de 10 a 140 mm.
* Vis 4 bois en laiton.

* \is 4 bois en inox.

* \is 4 bois téte fraisée
bombée fendue. Elle s’utilise
avec une rondelle cuvette

sur bois, dans les chevilles,
pour fixer les sanitaires ou

les barres de seuil, etc.

* Vis fraisée bombée laiton.

* Vis fraisée bombée inox.

* Vis 4 bois téte ronde fendue
en acler zingua,

* Vis tate ronde en acier
bruni.

* Vis téte ronde laiton.

* Vis “agglo” téte fralsée
cruciforme PZ, pour visser et
fixer dans les panneaux de
particules {agglomeérg) et

les autres types de panneaux,
dans le bois, dans les plastiques
et dans les chevilles. Elle a
une meilleure résistance a
I'arrachement et son filetage
jusgu'a la téte est ldéal pour
les panneaux d'agglo.

* Vis agglo téte ronde
cruciforme PZ.

* Vis agglo téte fraisée étoile
TX. Empreinte permettant
vissage et dévissage “forcé”.
* Vis FX emprelnte cruciforme
PZ. Une nouvelle génération
de vis a bols et panneaux avec
une meilleure pénétration,
une téte renforcée, des crans
sous la téte, un filetage
coupant, une pointe plus fine.

¥ )

en fonction de 'assemblage.

2. Pour faciliter la mise
en place de la vis, percer
un prétrou & la pointe carrée

{sorte de poincon dont la téte

a une forme pyramidale).

3. Dans des bois durs, percer
un prétrou de quelques ]
millimétres de profondeur et
de section plus petite que la
vis, & la perceuse avec un
foret a bois...

! 4. ... ou avec une fraise

manuelle.

5, La téte fraisée doit

affleurer la surface du bois.

'Réallser une petite cuvette

avec une fraise montée
sur la perceuse. '

6. Un petit accessoire rotatif,

e “perfo-bois”, réalise

en méme temps |'avant-trou
et le fraisage.

7. Pour visser facilement

‘sans endommager [a téte

de la vis, utiliser toujours
un tournevis dont la téte
correspond a celle de la vis
a poser.

8. Les vis agglo ont une téte
cruciforme Pozidriv. 5i votre
tournevis tient mal dans
I'empreinte de la vis, soit

il n'est pas a la bonne tallle,
soit il s'agit d'un tournevis
Philips (PH).

1. Choisir la iunguaur de la vis

‘s'enfonce dans le bols.

‘12, En charpente, on utilise

PR L L)
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difficlle de serrer des vis
fendues a la machine.

La réserver aux vis
cruciformes. Avant d'utiliser
la visseuse, régler son couple.
{la puissance de vissage)
‘pour qu'elle enfonce la vis a
la profondeur souhaitée.

!"I." il Ly
|

10. Sl Ia visseuse n'a pas
assez de couple, lorsqu'elle
cesse de visser, la téte

de vis dapassa.

11. Si, en revanche, lya
trop de couple, la téte de vis

aussi des tire-fond, qui sont
des vis a téte carrée a poser
avec une clef. '

13. Pour poser une petite vis
en acier dans un endroit
d'accés difficile, utiliser un
tournevis a embout aimanteé.




oller le bois

L- collage est une lechnigue daszemblage du bois utilisée
aussi bien en menuiserie qu'en ébénisterie. soit seule, soit en
association aveo une autre lechnigque dassemblage - clouage ou
tourillonnage (Yoir page 5210 11 est auss) utilisé pour la réparation
d'obiets en bois. Selon les cas imenuisarie intérieure, menuiserie
extérieurs stratifie | 1, on utilise des colles différentes.

Colle a bois
vinylique

Colle a bois utilisée pour
tous les collages “intérisurs™,
a l'abm de ['humidité, des
intempéries el des variations
brusgues de température. De
couleur blanche, elle devient
incolore une fois séche

Elle est présentée en pot, en
lacon de type “bhiberon”, ou
en tuba On peut choisir
entre la colle “standard” =t
la colle "rapide”

Colles a bois pour
extérieur

Les colles a bois pour me-
nuiseries exlériguras  sont
congues pour résister & I'hu-
midité, aux intempéries et
aux ecarts de tempdrature
Elles sont principalement de
deus types

= Colle "marineg” & deux com-
posants, a mélanaer avant
emploi. Elle est destings i
Fassemblage des bois sou-
mis & I'humidité et résiste a
l'immersion dans 'eau douce
ou 'eau de mer.

s Colle polyuréthane mono-
composant, Elle adhére méme
sur du bois humide et
permet I'assemblage du bois
avec dautres matériaux
polyslyréne, mousse isolante,

tissu de wverre, brigue,
béton. .
Ces colles étant colorées, il
est indispensable d'éliminer
les débords de colle avant
séchags.

Colle néopréne

La colle néopréne est a
double encollage el elle
adhére par contact « lorsgue

les deux surfaces encollées
sont posées l'uns contre
[aulre, le collags est instan-
tané et définitif.

Elle est destinée au collage
de malériaux minces sur bois
|stratifie, bois en Teuilles.
panneaux, lidgge. . ) Elle est
vendue en deux versions
liquide ou gel. La seconde, ne
coulant pas, est plutdt desti-
née aux surfaces verticales

' Préparation

1. Raboter ou poncer
les surfaces de bols a coller
car elles doivent &tre lisses

‘ot planes.

2. Elles dolvent aussi &tre
propres : dépoussiérer a
la brosse ou au pinceau.

3. Dégralsser les bols

gras avec un chiffon mouillé

de trichloréthyléne ou
de dégraissant.



SERRAGE

Avec les colles a bois,
les assemblages collés
doivent étre maintenus
serrés jusqu'au séchage
complet de (a colle,

& l'aide de serrejoints,
de presses, de sangles...

o
fifninG
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Techniques de collage

1, Etaler la colle en couche 6. Assembler et serrer.

fine et reguliére, lel, on utilise la technigue
du “tourniquet”, réalisée

2. Mettre en contact avec de la ficelle et

les surfaces encollées. une baguette de bois.

3. Serrer I'assemblage a
I'aide de serre-joints, Des
cales assurent le maintien
des piéces assemblées et
les protégent des margues
de serre-joints.

4. Pour assembler ou réparer
une menuiserie extérieure,
utiliser de la colle & bois pour
extérieur. ]

5. Pour les réparations,
choisir de préférence la colle
“rapide”. Encoller les deux
parties a assembler.



Placage

1. Encoller I'une des surfaces
a la colle néopréne a l'alde
d’une spatule dentée,

2. Encoller 'autre surface
de la méme fagon. Attendre
le séchage de la colle.

3. Positionner les deux

pnl'lnmx I'un sur I'autre,
en intercalant des bandes

de carton ou de cnntraplaquﬁ

mince.

4. En veillant 3 ne .bas:
déplacer les panneaux,
enlever les bandes

: lnmnaaim une par ung
et presser pour assurer
le collage. :

5. Maroufler toute Ia surface
‘avec un maillet et une cale
de bois,

CONDITIONS

DE TEMFERATIJRE.

ET D'HUMIDITE

La température amblante
et le taux d’humidité
Jouent un rale essentiel
dans la qualite du collage
et la rapidité de prise de
1a colle.

* Plus la température ESI
élevée, plus la colle prend’
vite. La tempemture
idéale se. sntue entre.
15et 25 il

* Une humidité ambfant&
.‘mparta‘nte retarde le
séchage de la colle.

» | aisser quelgues heures
la colle et le bois & coller
dans le local ou doit étre
effectué le collage.

= Lire le mode
d'emploi de la colle
avant son utilisation
et le respecter
scrupuleusement.

= Encoller les surfaces
a assembler en
déposant une couche
fine et réguliére. Un
excés de colle retarde
le séchage et réduit la
résistance du collage.
* Pour éviter de
marquer le bois avec
les serre-joints,
interposer, entre le
serre-joint et le bois,
des cales de bois. Une
feuille de papier ciré
placée entre les cales
et I'assemblage évite
que les cales ne soient
elles aussi collées.

| Conseils____|
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Une boite & outils qui est constituée de trois boltes gigognes, une
grande, une moyenne et une petite, avec une seule poignée sur la
grande boite. Les deux autres s'accrochent sur la plus grande pour
permettre le transport des trois boites en méme lemps.

Cette réalisation en contre-
plagqué multiplis [ait appel &
des technigues simples :
sciage 4 la scie circulaire (Voir
page 16) et a la scie sauteuse
(Voir page 19), percage (Vair
pige 37), clouage [Voir page 40)
et collage. La grande boite a
une longueur de 620 mm,
pour que ['on puisse y ranger

les scies égoines. La largeur
totale de 260 mm permet un
transport facile,

Les fonds et les cotés
peuvent &tre achetés décou-
pés aux mesures. Sinon,
acheter une surface suffi-
sante de contreplaqué pour
réaliser les découpes 3 la
scie circulaire,

Jbuaa cfe .'a_petrtebafre ral

yanne 595 X IBG mm'

e oty peﬁte'nn‘w il
570 x _‘1_'!'_3 mm

*Gﬂtés de .fa




L'atape la plus importante est
"""""""""""" i - celle du croguls a la tallle
@ 60 réelle. Préparer ensuite les
gabarits des joues de chague
hoite ; d'abord, celui de la
grande boite : le reporter sur
les morceaux de contreplaqué
de 400 x 250 mm. Découper
ensuite |la boite intermeédiaire,
puis la petite boite.

(mesures en mm)

1. Tracer les joues de chague
hoite en utilisant les gabarits
en papler.

2. Clouer, sans enfoncer
complétement les pointes,
les deux morceaux de
400 contreplagué sur lesquels
sont tracées les joues de
la méme boite.

3. Scier les deux joues
ensemble a la scie sauteuse.

4. Planter partiellement les
pointes de 35 mm de long
a 5 mm du bord inférieur de
chague joue.

5. Encoller le edté non pointé
avec de |a colle a bois.

&. Coller et clover chague joue

‘ i sur le fand.

" 7. Encoller et clouer de
i la méme facon les cités
sur le fond.

“fl';,ﬂ /I'I' I
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8, En vérifiant la
perpendicularité, clover
les cotés sur les joues,

9. Enfiler la barre ronde
dans les trous préalablement
percés dans les joues de

la grande boite, et poncer
tous les chants.

10. Coller des tasseaux dans
les angles entre le fond et les
joues de la grande boite afin
de renforcer sa résistance.

11. Les boites, moyenne
et petite, s’accrochent sur
la poignée comme des
balancoires.

12. Trois boites en une :
plus de place pour un faible
encombrement.

Y
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CHNIQUE

D'Ht; gue 'on aborde les tra-
vaux de menuiserie el que
l'on weur réaliser un range-
ment ou un petit meuble, se
pose le probleéme dassem-
bler de facon invisible et
solide des morceaux de bois
ou de panneaux dérivés du
bois, en particulier le contre-
plagué ou le lattd. La tech-
nigue du tourillonnage ast
alors la plus simple et celle

qui  nécessite le moms
d'outillage.
e rtourillonnage  permet

d'assembler des pigces de
bois en L ou 2n T en utilisant
de petits cylindres, les tou-
rillens, enfoncés et collés
dans des trous percés dans
les pitces i assembler

Tourillons

Les tourillons sont en bois
dur et cannelés pour assurer
une meilleurs tenue et rendre
le collage plus  efficace
Iz sonl proposés en Lrois
diamétres 6 mm, & mm et
10 mim.

Le nombre de  tourillons
dépend de |a résistance sou-
haitge pour |assemblage. En
principe. prévoir au moins
un tourillon tous Ies 10 cm
avec un minimum de deux
pour les pigces de largeur
inférieure & 10 cm

Tracage

Un tourillonnage  correct
necessite un Iragags précis
des  points  de  pergage
Utiliser un cravon bien taillg

un metre ou un réglet et une
gguerre. Un guide de pergage
spécial |ou guide de touril-
lonnage| simplifie le tragage
el facilite la réalisation

Percage

Pour que l'assemblage soit
résistant, le tourillon doit
étre enfoncé dans chaguse
pigce de bois d'au meoins
une fois el demi son dia-
metre, plus 1 mm < 10 mm
pour un tourillen de 6; 13 mm
pour un tourllon de 8 et
L& mm pour un tourillon de
10, 5 cette profondeur esl
impossiole (la planche étant
trop mince), on multiplie le
nomtbire de lourillons

Percar de préférence avec
une meche équipée d'une
basue de profondeur ou en
utilizant la butée de percage
de la pereeusze

QUEL DIAMETRE DE
TOURILLON?

Le diamétre des tourillons
est défini par I'épaisseur
des planches ou des
panneaux & assembler,

il ne doit jamais dépasser
la maoitié de cette
epaisseur. Les tourillons
de 6 mm de diamétre
sont utilisés pour les
planches de 12 @ 15 mm
d'épajsseur, fes tourillons
de 8 mm pour

les planches de 16 a

19 mm, et les tourillons
de 10 mm pour les
épaisseurs supérieures.

sembler par tourillons

1




1. Reporter a I'endroit de
I'assemblage, 'épaisseur
d'une des phm a assembler
sur I'autre pice, en vérifiant

I'équerrage.

2, Tracer les points de
pan;age sur l'une des pléoes,
a I'axe de I'épalsseur

de I'autre pigce,

3. Enfoncer partiellement

une pointe sur nhnqua tracé.

4. Couper la pointe 3 la pince,

55mmdﬂhwtmdubﬂ$

B Pucsltl_qnnujr la deuxieame

piéce de bois avec précision
sur les pointes coupées et
donner un coup de maillet.

‘6. Aprés avoir séparé

les piéces de bois, arracher

‘avec précaution les pointes
avec des tenafles.

7. Positionner et serrer

‘la bague de profondeur sur

la méche a bois, en fonction
de la profondeur dnr percage
calculés,

8. Pe.?n'ur les trous aux

‘emplacements mnrqués pﬂl‘

Iaspnlntan.,nurhsdaux L
pﬁt&ndﬁhﬂs

9. Encoller légérement

les trous des deux piéces

-avec de la colle 4 bois.

10. Enfoncer les tourillons
dans I'une des deux piéces

de bols.




11. Emboiter la seconde piéce
de bois sur les tourillons et
I'enfoncer au malllet.

Qui se douterait

12, Au lieu de pointes, on
peut utiliser des centreurs.
Percer les trous dans |'une
des pieces et y placer les
centreurs pour repérer les
trous dans la seconde piéce.

que ce tiroir
ast assemblé par
des tourillons?

13. Autre technigue : le guide
de percage pour tourlllons. Ce
modéle permet de percer deux
panneaux a assembler en T.
Le régler a I'épaisseur du
panneau.

14, Le fixer sur les deux
panneaux accolés. Percer I'un
des panneaux verticalement,
dans le trou du guide au
diamétre des tourillons...

15, ... et le second,
horizontalement, dans I'autre
trou du guide,

* Pour les percages,
utiliser uniquement
des meéches a bois
hélicoidales avec
pointe de centrage.,

» Veiller 3 percer bien
verticalement les deux
pieces a assembler,
sinon le tourillon
s'enfonce de travers
et l'assemblage est
impossible,

* Le guide réglable
est concu pour les
Epaisseurs courantes
de panneaux.

Si on I'utilise avec
des planches, elles
doivent avoir
I'épaisseur de ceux-ci.

| Conseils____




Rangement mural

L'a:.'sembiaue par tourillons permet, en particulier, de réaliser
des ensembles de rangement. Celui présenté ici est desting a une
cuisine "américaine”, mais on peut imaginer. sur le méme modéle,
une biblioth#gue. un rangement dans une chambre d'enfant. etc.
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Le rangement est réalisé avec
des tabletles de pin lamellé-
collé de 30 cm de largeur
Daulres matériaux peuvent
étre utilisés avec les mémes
technigues d'assemblage

- Tableties mélaminées aver
chants mélaminés, Il n'y aura
aucune linition & appliquer,
excepté la pose du chant sur
les arrondis,

- Contreplagué. Les chants
seront enduits et 'ensemble
sera peint

- Contreplagué replagué On
posera des chants thermo-
collants dans le méme ton
que celui du placage.

Cerangement a eté congu sur
une trame de 30 cm

Le nombre de cases et leurs
dimensions peuvent 2tre
adaptés aux besoins de cha-
cun. Eviter cependant das
portées supénsures a 50 om.

Plan dimensionnel et ordre
de montage des éléments
{mesures en cmj.
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1. Tracer sur chague traverse
les emplacements des
montants.

2. Tracer, avec un grand
compas ou un tasseau
traversé par deux clous,
les arrondis des étagéres
extérieures,

3. Découper les arrondis
a la scie sauteuse.

4. Abattre les arétes de
tous les éléments.

5. Percer les trous de
tourillonnage dans

les traverses, sur les deux
tiers de leur épaisseur,

6. Avec des centreurs,
marguer les points de percage
des montants,

7. Percer les montants a
la profondeur calculée,

B. Encoller les zones

d'assemblage et
les trous des tourillons.




9. Enfiler les tourillons dans
les montants et emboiter
le tout dans les traverses.

10. Utiliser un maillet en bois
pour “serrer” I'assemblage.

11. Monter successivement
les montants et les traverses.

12. Le dernier montant est
positionné a 'extérieur de
I'ensemble afin de renforcer
la résistance.

13. Appliquer un revétement
de finition. lci, une lasure de
couleur blanche.

14, Aprés séchage, poncer
legérement avec un abraskf
fin.

15. Dépousslérer a la brosse
douce.

16. Appliquer une seconde
couche de lasure. Laisser
sécher,

17. L'étagere est fixée entre
deux tasseaux chevillés

au mur avec des chevilles
adaptées a la qualité du mur.

18. Fixer I'etagére en vissant
par-dessous et par-dessus.
Choisir des vis d'une longueur
légérement inférleure a
I'épalsseur du tasseau plus
celle des planches.
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CHNIQUE

L-:s panneaux dérivés du
bois — contreplagué ou
agegloméréd — ont un gros
défaut : leurs chants ne sont
ni assez beaux pour étre lais-
sés en |'état, ni suffisamment
lisses pour &tre peints direc-
tement,

Il est nécessaire de les rebou-
cher ou de les revétir avec
une bande de chant adaptée.

ser des chants

i

i
'!:.l 1'7

Préparatlun

:I_Funnerhlanﬂplnthnhmt i Wil

a recouvrlr avec une cale a
poncer et un abrasif fin. ﬂall’lw_ !
a nvn paa armm:llr le chant.

2. D&pnusslﬁrer trés
aulgnauamnt

Chant thermocollant

C'est la bande de chant

traditionnelle. Elle existe !
. en bois véritable ouen
. plastique, do couleur bols ou
~ de couleur assortle aux tons =~
des panneaux mé%nnﬂnéa,._. L)

Gy cnuper un peu plus que

la longueur nécessaire avec
-du ciseaux.

.2 Fnﬂﬂunnur le nhant.
2 fleur du bord du pannaa.u

qui nuru apparent.

'3 Appﬂquar le chnn‘t aves

unfera mpasw.légﬁm

lalne. Avancer lentement i
et réguligrement. La chaleur
fait fondre la colle qui

~ durcit au fur et a mesure
de |a progression.

4, 5i la bande de chant

ne colle pas bien, chauffer &

' nouveau en appuyant avec ;In
~ fer a repasser.



Chant autocollant

Ce chant a une face adhésive
protégeée par un film plastique.
Le chant & revétir doit étre
parfaitement plan et propre,
‘sans poussiére ni trace
grasse. Au besoin, dégralsser
au trichloréthyléne.

Arasement

Le chant thermocollant ou
adhésif est souvent un peu
plus large que le chant du
panneau; Il faut I'araser, c'est-
a-dire éliminer la partie débor-
dant de I'épaisseur du pan-
neau. Plusieurs outlls sont uti-
lisables : le ciseau a bois, le
couteau a araser, le rabot ou
encore la défonceuse équipée
d'une fraise a affleurer (Voir
page 66, photo 13),

1. Au ciseau. Poser le ciseau
bien a plat sur le panneau,
bhiseau vers le haut, et

le pousser délicatement

an hiais.

2. Au couteau & araser.
Appuyer le couteau sur
le panneau et contre le chant,
et le tirer vers soi sans cesser

d'appuyer.

1. Poser le chant en décollant,
au fur et a mesure, le film
protecteur.

‘2. Maroufler en appuyant
régullérement. On utllise ici
une cale & poncer sans abrasif,

3. A I'outil spécial, Cet outil
est aquipé de deux lames,
pour araser en meme temps
les deux cotés, si la bande
de chant n'a pas eté posée
a fleur de l'une des faces
du panneau,

4. Au rabot. Donner

trés peu de fer au rabot
(sl c’est un rabot & lames
interchangeables, cholsir
une lame a araser). Tenir
le rabot en biais, vers

le bas. et le pousser
régulierement.

5. Dans tous les cas, finir
par un poncage fin a la cale a
poncer.

6. Solgner les angles en
poncgant avec délicatesse en
partant de I'extérieur.




Quelques morceaux
de bande de chant et
on croirait une étagére qui
vient du magasin!

8 L |rl i
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Scier a la scie a ruban

La scie a ruban a longtemps
été la principale machine
des ateliers de menuiserie et
d'ébénisterie. Cette machine
imposante permettait de réa-
liser la plupart des débits
dans le bois massif. Dans les
scieries, on découpait autre-
fois les arbres en planches
avec une scie i ruban encore
plus volumineuse. La scie a
ruban existe toujours, méme
si d'autres machines tendent
4 la remplacer,

Lamateur peut acheter une
petite scie a ruban plutdt
destinéde & des découpes
précises et pour "chantour-
ner' (réaliser des découpes
sinueuses), vy compris dans
des pigces de bois de
plusieurs centimeétres d'épais-
seur. La scie & ruban reste
une machine d'atelier qui
doit étre & poste fixe.

.".ﬂ .‘.,..
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La lame de la scie est
entrainée et guidée par
trols poulies de grand
diamétre. Celle du haut
est réglahle sur son axe
pour guider la lame et...

i
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.. en hauteur, pour la tendre.



| en plusieus &apu Scler

: '1. Hﬁglar Ia halrhuur de cot
10 a 15 mm au-dessus de
la pléce de bois en diplmanl
I&gutdﬁdulamu

i _2. l’httrﬂ la scle en marcha-_-_

._'dn hn[ams Ia lame.

3. Tanlr ln piéae de part et

- d'autre de la ligne de coupe.

6. Pour pousser une pﬁn&
 étroite sans risquer

i ":'lanhmubm.aumm hlm
i In m. )

5 I.:atéallﬂl:lnn d'unaan‘l:ﬁﬂiﬁ_

. en fnurelucﬂ 'I‘al't

 les deux joues, puls scier

' -_'Meﬂlngnﬁale d'un angle ﬁ&' '

i 'j-'rmtnnm a t'ang;a nppnaé.

10 Sciar ansaitel e |
d'une imm a l'autre. |

e s Furm' tulmlnu. aplanlr { it
fond par de petites coupes

Fller Ia Jame

~ On puutuﬂlur des }amns
de différentes hgmm, en

parﬂnuﬂu.r une lame pum

 les coupes dmi“bu et
~ une lame étroite pour
.ohmimwmr. Hanam' 2
enla auspmdmt, a I'abri de

I'humidité, aprés l"avnlr

=ﬁpumqtpliaa. i

- 1. Pour ﬁﬁnwntm' Iar lania.
‘desserrer les guides qufh

malntiannarnt.

."2 Prenm la Jama m des

'Zﬂm, la ﬂhur deux fois
'MB le plnd

3. Croiser les deux h_mrclas
_m.l-ﬂauusdup[ad it

4, I.em le piad lalame
se plle toute seule en tﬂﬂa

petits cercles.

* La scie a ruban
coupe en descendant :
scier toujours avec

le parement (face
apparente]| au-dessus.
* En changeant de
lame, vérifier que ses
dents sont orientées
vers le bas,

* Dépaoussiérer le
plateau aprés usage.
Enlever d'éventuelles
taches de résine
avec de 'essence de
térébenthine.

| Conseils____|




CHNIQUE “PRO”

La défonceuse  est une
machine électroportalive qui
permet & l'amateur d'effec-
tuer de vrais travaux de
menuiserie sans  disposer
d'une toupie datelier Elle
permet en effet de moulurer,
de rainurer, de chanfreiner,
ou encore dalfleurer un pla-
cage . CQuand on sintéresse
a la défonceuse. cest que
l'on a dépassé le stade du
simple bricoleur pour passer
4 celui de menuisier amateur
On peut alors utilizer le bois
autrement quen  simples
tasseaus. encastrer des cré-
mailléres dans des montants
en bois massil pour labriguer
une hibliothéque, cu appor-
ter une touche personnelle &
une réalisation el l'on a
découvert le plaisir du vrai
Lravail du bois !

Une défonceuse est consti-
tuée dun bloc-moteur élec-
trique qui entraine & Lrés
grande wvitesse (20 4 30000
tours par minule) une fraise
serrée dans un mandrin.
Lensemble coulisse vertica-
l[ement, sur un systéme a

colonnes avec ressort et
semelle dappui, pour sen-
foncer et penéltrer dans le
bois en le défoncant (d'ol
son noml. Cest, en quelque
S5OT0E, UNe perceuse guon
déplace latéralement aprés
avoir enfloncé la méche dans
le bois,

Mateériaux

La défonceuse est destinée
au travail du bois massil,
mais on lutilise aussi pour
certaing  travaux  dans e
contreplagué, le latté ou les
panneaux slratifigs, essen-
tiellement pour rainurer, On
'emgploie dans les panneaux
de fibres movenne densité
(MDF ou Médium}, qui ont
une structure trés homogéne
gl denl on fait couramment
des éléments de meubles.

Réglages

La deéfonceuse est assez facile
a utiliser dés que l'on sait
régler  avec  précision  la
hauteur de coupe de la fraise

availler a la defonceuse

Regles de base

La dalonceuse wutilise un
outil coupant gul tourne &
trés grande vitesse, oo gui
impose  de respecler  des
recles strictes de sécurite.

s La pitce & travailler doit
étre solidement fixée, pour
ne pas bouger ni vibrer

* La machine doit étre tenue
trés fermement avec les deux
mains.

« Lutilisateur doit avoir une
position stable qui lui per-
mette de suivre facilement
des veus lavance de ouril.

o Utiliser unigquement des
fraises en bon Stat, parfaite-
menl allitées

» Me jamais forcer en pous-
sant la machine, mais adop-
ter une avance répuligre

» Toujours  attendre 'arrét
complet de la machine avant
d'en lAcher les poignées et de
la poser

La défonceuse est le porte-outil,
c'est la fraise qui fait

le moulurage ou la rainure.

On chaisit entre des fraises de
formes trés differentes mais
aussl de qualités différentes :
acler rapide, acler HSS, carbure
de tungsténe... La qualité de
coupe et la durée de vie d'une
fraise sont liées a son niveau
de qualité et 4 son prix.
Quelques exemples de fraises.
En haut, de gauche a droite :
fraises droites a rainurer de 3,
10 et 13 mm, fraise en V,
fralses & gorge de 3, 10 et

13 mm. En bas, de gauche a
droite : 2 fraises a quart de rond,
fraise a chanfreiner, fraise a
doucing, fralse & quart de rond
concave, fraise a affleurer.



HE
i

“« Avant de se lancer
dans un travail a la
défonceuse, mieux
vaut se “faire la main” |
sur des chutes de bois

afin d'apprendre a
régler et & manipuler

lamachine.

« Faire également des
‘essais dans des chutes
‘afin de voir le travail
fait par la fraise que
I'on a choisie.

| Conseils____|




8. L'arraur classique consiste
a puusner trop fort la. mauhlnn
avec des: i-mups Hasulht,

Ia fraise brille le bois et laisse
i lltas traces que I'on apergoit

9. La seme la etle gulda

avec la .phua'tr'mra[uﬁa pour

1 uhtanlr un mnulmaga lnigné

_.ul_: l.._a dahncem pamt en
. particulier de rainurer sur plat
~ ou sur chant, ici un montant
de ppﬂa a panneau.

_:L'L Lns fralsaa a moulurer ont,

. en ﬁnut une purtlu droite qul
 sert de guldu pour. suivre
la forme de la plﬁna de bols
i .{Ir.i. un arrondl en chapaau
fi d&;g&nﬁan_m};- ;
12. Laa diﬂﬁiaum ﬁalsu
permettent de réaliser
.m damrnﬂmw urlglnﬂus.
pour une purte de placard
sous cavlar

: iﬂ Uﬂllnar Ia fralse i alﬂuurﬂr
pour affleurer avec précision
i url- i:ilﬁua'ﬁh"m'uh stratifie.

14 IIrl gulﬂ&-gqhnl’ﬂ ﬂm
A ﬂnﬁﬂn‘lﬂ' lfa la semelle,

: permat de travailler une pléce
_en sulvant les contours
d'un gnpnﬁtﬂu& sur celle-cl,

kr"‘ﬂ“r”"\'u
il U

SENS DE TRAVAIL

La defonceuse s utilise toujours en poussant. Comme

les fraises tournent dans le sens des aiguilles d'une montre,
le dépfacement de la defonceuse, lorsqu’on moulure

une piéce de bois, se fait dans le sens inverse des aEmHes
d'une montre Iarsqu on travaille I'extérieur de la piéce, et
dans le sens des aiguilles d’une montre lorsqu'on ﬂamjﬂe _
a 'intérieur d’ une découpe: i




Entailler au ciseau
a bois et au bedane

L,c-ntai]]age cu bois avec les
outils & main traditionnels
que sont le ciseau 4 bois ou
le bédane est ['un des travaux
qui demande le plus de soin
el d'apprentissaae

On réalise une entaille pour
préparer un assemblags, pour
encastrer une charniére ou
une pigce de quincaillerie.

Les outils

La condition absolue pour
entailler le bois est d'utiliser
des outils parfailement affi-
té=. Il ne faut pas lésiner sur
la qualité d'un ciseau & bois.
Les ciseauy exisient en noms-
breuses largeurs (4, 6, & 10,
12, 14,15, 1a, 18, 20, 22, 25,
30, 35 40 mmi, mais le
menuisier amatcur peut =g
conlenter de Lrols ciseaux .
undedou & mm, un de 14 ou
[9 mm et un de 2Fou 25 mm.
Les bédanes sonl proposds
eux aussi en différentes lar-
geurs. On utilise principale-
ment ceux de 6 oet A& mm,
qui parmettent la réalization
de mortaises de leur largeur
dans des pieces de bois de 18
a 24 mm d'épaisseur

Les coupes

Oin distingue plusieurs tvpes
de coupes en fonction de
I'asttague du biseau du ciseau
par rapport au sens du fil du
bois. Ces coupes sont plus
ou moins faciles & réalizer, et
donnent un résultat plus cu

TECHNIQUE P

Ciseaux a bois et bédanes
sont les outils d'entaillage

du bois : les ciseaux pour les
entallles larges ou de faible
profondeur, les bédanes pour
les mortaises, qui sont des
entailles profondes et étroites.

moins net. Chaque fois gue
c'est possible. on choisira la
coupe longitudinale en [l
couché

Les types d’'entailles

Il faut se familiariser avec
guelques types dentailles qui
permeltent ous les travaux .
lentaille triangulaire (la plus
simple) celle & mi-bois (pour
les assemblages & mi-bois et
les enfourchaments), lentaille
au milieu [pour des encastre-
ments), 'entaille de paumelle
o charnigére, la mortaise

La moriaise est une entaille
difficile & réaliser Dans la
pratigue, on décide souvent
de la largeur de la morlaise
en fonction du bédane ; ainsi,
on creuse une mortaise de
6 ou de & mm (qui sont des
largeurs e bédane) plutdt
QU une mortaise de 7 mm
Lorsqu'une maortaise est "tra-
versante”, de toute ['épais-
seur de la pigce de bois, on la
creuse sur la moilié de sza
prefondeur, puis on retourne
la piéce et on creuse l'autre
demi-maortaise par |autre
face.
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: Avec un peu
de patience,
de I'adresse et

de bons outils...

j'y arriverai!

1. Délimiter les bords de 1.. i
I‘m’hllln. biseau de la. m

Entallle de paumaila

VErs | F'Im&rlem

2. Empﬂrcnpeauxuas
fins en triangle vers I'un

des bouts du tracé, le ciseau
étant trés incliné et poussé

seulement avec la paume da : ; )

lnmain{nuﬁappummuﬂl
parmmlﬁg‘tr&[l i

3. cmmrdulnmmfam

une petite entaille tﬂanglm j

de I“autm r.'.ﬂb&

4. Aplnnlr 'entaille en it
soulevant de ﬂns mp&aux e

en son I‘.'-B‘II‘HB

Creuser une mortaise g i
1. Poser le bédane, plamha T

(le dos de la lamﬂ'_l dls‘nuﬂ
sur le tracé en bout de
mortaise, biseau tourné
vers I*lnﬁdam de I’antulh
a realiser.

2 lled torrosr
- de quelques millimétres
 le bédan u'-'dnm-la'*huls. .

! -3, hmnar le h&duna

 delcmel i i
intérieur de la mnrtalsn
A L"Incllnm'et ia-fmppar }

au mallln,t pour. auupai

~un wpmtrhnguaim.

’4. A;iﬁ'rti'ﬁundlr la nnupe
varl:lr.alu an buul‘..

.E Amnur dans [a murtaiu
_'Ht]ﬂﬂuhcuplauanhhls.

B,Fmglmarpwipnu

~ pour creuser une entallle
triangulaire a nﬂﬂplnfnnﬂuur #h
d& h nwrtalm an

! ? l:haqunfnls quu Iu bédam

;anhl'n au fond de I amﬁllu,

i l'lm:ltnur et faire lm'lar pnu:
j dﬁgaﬁal le copeau.

& ‘Retourner le hédnnaat,

en le tenant droit, tailler

‘des copmun verticaux.

5 Lﬂrﬁqun la damHmrta[H. est

creusée, retuunm! Ia pihﬂ
et talﬂm‘ Ia seconde demi-

: mnrlnisa

! Dmmr k& tlnux hnuts
dn la mnrtuisa {appuléa
") le bidm ﬁtﬂﬂt
fanu vﬂtlnal .
- 10. Dans le cas u*una
_mortaise “borgne” (qui ne

~ traverse pas la pléce de bois),

dresser le fond en poussant

._lnhﬁﬁnwtré&lnuﬂnﬁ ,qla o




CHNIQUE “PRO’

lI existe plus de cent assemblages différents dont certains
demandent un long apprentissage Dans la plupart des cas. le bri-
coleur peut se contenter d'utiliser les technigues d'assemblage
par tourillons (Veir page 52|, Mais il peut aussi avoir envie de péné-
trer dans I'univers du menuisier-ébéniste en abordant la réalisa-

tion de véritables assemblages.

Mous avens choisi de présenter dans ces pages des assemblages
simples — et natamment le plus célébre, lassemblage & tenon et
mortaise — car lorsqu'on sait le réaliser, on peul “s'attaguer” &

tous les autres.

Un assemblage classique esl
constitué de deux parties .
une partie saillante, le tenon,
taillée sur l'une des pieces de
bois, qui pénétre dans une
partie creuse. la mortaise,
taillée dans laulre pigce,
Lorsgue ces deux parties
sont langues, par exempls
dans le cas d'un assemblage
de deur lames de parquet
entre elles, le tenon devient
une languette et la mortaise
une rainure. Lorsgue la mor-
taise cst ouverte sur les cités,
on parle dune “fourche”.
lassemblage  peut aussi
comporter plusieurs tenons
el mortaises, on parle alors
de queues,

Un wéritable assemblage
suffit en théorie & réunir les
pigces de bois, mais on le
renfarce par chevillage ou par
collage.

Mous indiquons, dans ces
pages, les lechnigues de
base pour réaliser des assem-
blages. Cependant, pour réus-
sir un assemblage, qu'il soit
simple ou compligué, il faut
de la pratigue el lz connais-
sance des techniques de
menuiserie - sciage  (Moir
page 143, entaillags  (Vair

page 67, rdpage [Voir page 231
travail & la défonceuse (Var
pige G4 ).

Les étapes de
réalisation
d’un assemblage

La réalisation d'un assemblage
se fait en six étapes

1. Tracage. |l doit &tre trés
Précis

2, Sciage. || est réalisé avec
une scie & dos dont la lame
est plus rigide que celle
dune simple scie égoine
Toutes les découpes doivent
etre parfaitement verticales
et précises  pour  corres-
pondre aux tracés,
3.Entaillage. Une partie de

arasements

joues

|lIII 'I|II ;I': I %

aliser des assemblages

i

|"i| _II|' i i:l' i

e

corlaing  assemblages  doit
étre exécutée par entzillage
aver un ciseau ou un bédane.
4. Encollage.

5. Emboitage des deux élé-
ments, On peul saider d'un
marleau ou d'un maillet.

6. Serrage. || est réalisé avec
des serre-joints  jusquau
séchage complet de la colle.

about

MORTAISE



Assemblage
a mi-bois en angle

On l'appelle 3 mi-bois parce
que les piéces sont entail-
|ées sur la meitié de leur
épaisseur. Pour les profes-
sionnels. il ne s'agit pas

vraiment d'un assemblage
puisque les deux piéces de
bois ne sont pas imbriquées
mais seulement superpo-
sées. Cependant, il est inté-
ressant de savoir le réaliser
parce qu'il est I'ébauche de
technigues plus complexes,

Il est utilisé pour assembler
des pidces de bois & plat
en angle, en bout, en T ou
en croix. D'une résistance
moyenne, il implique de
coller et clouer, ou de visser
les deux &léments superposés,

réalisation
est assez simple,
unigquement a la scie,
en deux sclages sur chague
partie de I"assemblage.

Une variante du mi-bois en
angle : I'assemblage a mi-bois
avec “flottage d'onglet".

Il n'est pas plus difficile a
réaliser et son aspect est plus
décoratif.

Avec la méme
technique,

on réalise un
assemblage a
mi-bois en bout.
Il offre peu de
résistance,
aussi on l'utilise
uniquement
pour des
ouvrages assez
grossiers en le
renforcant par
des vis ou par
des boulons.




T ﬁam les amnﬂ:ﬁﬂﬁ
& mi-bols, les deux pléces
sont. ldunﬂiquas. '

_ H. Ehmﬂur d'une fine couche
du colle. i bols.

n. SHI!!'H' avec un serrejoint
Iusqu'ﬁ mhagu camplﬂt de
 lacolle.

Assemblage a
mi-bois en croix
"r'F'"' i
..l-' %rh:'rdr}j:ﬁ"f"ﬂ
i ‘ﬂ |

/ C'est I'assemblage en

ol croix le plus classigue.
) Les deux piéces de bois sont
S taillées de fagon identique :

deux sciages verticaux et
dégagement de

.y Pentaille au ciseau
& bals.

1. Scier les deux joues de
 I'entaille a la scie a dos.

e Dﬁgawl'untallia au clseau
& bols par enlévement de
copeaux triangulaires.

3. Aplanir ensuite le fond
de I'entaille en tenant
le clseau a plat.

4, On peut aussi finir a la rape
~ou a la lime électrique.

5. Les deux piéces
 parfaitement entaillées
umbo‘i’tmtau maillet,
ut un sfrnplu cullagui uuﬂl‘t




Assemblage a
tenon et mortaise

Un assemblage & tenon et
mortaise a, en principe, une
largeur égale au tlers de
I'épaisseur des pidces &
assembler.  Pour faciliter

I'entaillage. on choisit comme
largeur celle du bédans le
plus proche du résultat sou-
haité. La mortaise est creu-
sée en deux fois, & partir de
chaque face du bois, comme
si l'on creusait deux
demi-mortaises.

f ..
idbegg TN
EOTILA

L'assemblage

le plus classigue
pour assembler deux
piéces de bois en angle ou en T.
Le tenon est taillé en quatre sclages.
La mortalse est beaucoup plus délicate a réussir
par entalllage au bédane.




Assemblage a
enfourchement

C'est un assemblage a
tenon et mortalse simplifié,
réalisable pour les
assemblages en angle

ou en bout. L'une des pléces
est taillée avec un tenon,
I'autre avec une fourche,

que I'on réalise par deux
sclages pour ses joues et par
un dégagement au bédane.




Assemblage e T -
a faux tenon el 111 .

Il s'agit d'une simplification
de I'assemblage a
enfourchement. Les deux
pigces sont entaillées en
fourche, et un faux tenon
en bois massif ou en
contreplagué pénétre dans il
ces entailles. On I'utilise pour i ity 111011 111
des assemblages en angle AP TR

ou en bout.

Assemblages a plat
dans la longueur




A

Abrasifs 16

Apclomére &

Assemblage a enfourchement
iréalisationy, 76

Assemblage & tenon et
mortaise, 7%

Assemblage par tourillons, 52
Assemblages de menuiserie
(réalisalions|, 72

B

Beédane (ulilisalion], 70

Bois massif - essences, &
Boite a outils gigngne
Iréalisationg, 49

Bordure plastique de chant, 38

s

Cale & poncer, 24

Chants (posel, 58

Ciseau a bois (utilisalion), 67
Clouage, 40

Clous, 40

Collage du bois, 46

Colles & bois. 46
Contreplaqué. 7

D

Défongage, 4
Défonceuse, 64

E

Entailler au hédane, 70
Entziller au ciseau & bois, 67
Equerre, |1

INDEX
E

Fibres dures, 9
Fibres moyenne densitgé, 9
Fraises de défonceuse, 64

L

Lamellg-collé 8
Latté, 7
Lime électrigque, 30

M

MDF, S

Meches i bois, 37
Mélaming, 8

Mortaise iréalisation], 70
Multiplis, 7

P

Fanneaux de particules. &
Fanneaux dérivés du bois, 7
Fate a chant. a0

Fercage du bois 37

Flacage |collage), 48
Fointes, 40

Fongage (abrasifs), 26
Foncage a la machine, 27
Pongage & la main, 24
Ponceuse a bande, 25
Ponceuse d'angle 2 ruban. 30
Ponceuse excentrigque, 29
Ponceuse triangulaire, 29
Ponceuse vibirante, 28
Ponceuse-lime, 30

R

Rabot, 31
Rabol électrique, 34

Rangement mural
Iréalisation), 55
Raper, 23

Répes a bois, 23

S

Sciage & la main, 14

Sclage & la scie & ruban, &1
Sciage a la scie circulaire, 16
Soage a la soie sauteuse, |19
Scie & dos, 14

Scie i guichet. 14

Scie a ruban, 61

Scie circulaire, 16

Soie égoine, 14

SCie sauteuse, 19

T

Tenon (réalisationg, 73
Tourillonnage, 52
Taurnevis, 43

Tracés de menuiserie, 10
Triply, 9

Trusquin, 13

V

Vilehrequin, 39
Vis & bois, 44
YVissage, 43



Le bﬁculaga

pour tous

Des ouvrages
pratiques pour

exécuter tous

les travaux de
bricolage et
de décoration,

LE BRICOLAGE FOUR TOUS

LE BRICOLAGE FOUR TOUS

LE BRICOLAGE POUR TOUS
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Spécialiste

du bricolage,
Robert Longechal

a ecrit plusieurs
dizaines d'ouvrages
sur le sujet qui font
autorite.

Journaliste et chroniqueur
de radio, il anime
ggalement, tous les
samedis sur France 3,

fa rubrigie “bricolage” de
I'émission Caté Maison.
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